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1 Uber dieses Dokument
1.1 Allgemeine Informationen

Diese Dokumentation muss dem Anwender standig zur Verfiigung stehen. Vor Inbetriebnahme muss diese Dokumentation
gelesen werden. Die Sicherheitshinweise miissen beachtet werden. Bei Missachten kann es zu schweren Personen- oder
Sachschdden kommen.

Informationen, Dokumentationen und Softwareaktualisierungen finden Sie hier:
~ https.//ip.festo-didactic.com

ob-20

1.2  Software-Aktualisierungen fiir Komponenten von Drittherstellern

Bei Produkten von Festo Didactic SE kénnen Komponenten von Drittherstellern (z.B. Steuerungen, Motorcontroller, HMI, ...)
mit der Firmware des Auslieferzustands des Drittherstellers verbaut sein. Der Betreiber ist verantwortlich, dass stets die
aktuelle Firmware installiert ist. Diese ist {iber den jeweiligen Hersteller zu beziehen.

© Festo Didactic 3, de_DE
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2 Sicherheit

2.1  Sicherheitshinweise und Piktogramme

2.1.1 Sicherheitshinweise

A

... weist auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die zum Tod oder schweren Kdrperverletzungen
fuihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

A

... weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zum Tod oder schweren Korperverletzungen
fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

VORSICHT

... weist auf eine moglicherweise gefdhrliche Situation hin, die zu mittleren und leichten Kérperverletzungen
oder zu schwerem Sachschaden fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

A
l

... weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu Sachschaden oder Funktionsverlust
fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

2.1.2 Piktogramme

Dieses Dokument und die beschriebene Hardware enthalten Hinweise auf mogliche Gefahren, die bei unsachgemafiem
Einsatz des Produkts auftreten konnen. Folgende Piktogramme werden verwendet:

Warnzeichen Art der Gefahr

Warnung vor einer Gefahrenstelle.

Warnung vor Handverletzungen.

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung.

Warnung vor einer Gefahrenstelle.

>[>>>

oo
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Warnzeichen Art der Gefahr

Warnung vor heiler Oberflache.

2.2 Bestimmungsgemédfie Verwendung
Die Komponenten und Systeme sind nur zu benutzen:

o fiirdie bestimmungsgemafe Verwendung im Lehr- und Ausbildungsbetrieb

e in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand

e unter Beobachtung (kein unbeaufsichtigter Dauerbetrieb!)

Die Komponenten und Systeme sind nach dem heutigen Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen

Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei unsachgemaRer Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter
und Beeintrdchtigungen der Komponenten entstehen.

Das Lernsystem von Festo Didactic SE ist ausschlieBlich fiir die Aus- und Weiterbildung im Bereich Automatisierung und
Technik entwickelt und hergestellt. Das Ausbildungsunternehmen und/oder die Ausbildenden hat/haben dafiir Sorge zu
tragen, dass die Auszubildenden die Sicherheitsvorkehrungen, die in diesem Dokument beschrieben sind, beachten.

Festo Didactic SE schlieft hiermit jegliche Haftung fiir Schaden des Auszubildenden, des Ausbildungsunternehmens und/
oder sonstiger Dritter aus, die bei Gebrauch/Einsatz dieses Gerétes auBerhalb einer reinen Ausbildungssituation auftreten;
es sei denn Festo Didactic SE hat solche Schdden vorsatzlich oder grob fahrlassig verursacht.

2.3  Fiir Ihre Sicherheit

2.3.1 Wichtige Hinweise

Grundvoraussetzung fiir den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien Betrieb der Komponenten und Systeme
von Festo Didactic SE ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und der Sicherheitsvorschriften.

Dieses Dokument enthdlt die wichtigsten Hinweise, um die Komponenten und Systeme sicherheitsgerecht zu betreiben.
Insbesondere die Sicherheitshinweise sind von allen Personen zu beachten, die mit diesen Komponenten und Systemen
arbeiten. Dariiber hinaus sind die fiir den Einsatzort geltenden Regeln und Vorschriften zur Unfallverhiitung zu beachten.

K_
A

Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, sind umgehend zu beseitigen!

VORSICHT

Durch unsachgemdfie Reparaturen oder Veranderungen kdnnen unvorhersehbare Betriebszustande ent-
stehen. Fiihren Sie keine Reparaturen oder Veranderungen an den Komponenten und Systemen durch, die
nicht in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind.

© Festo Didactic 3, de_DE 9



2.3.2 Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an den Komponenten und Systemen von Festo Didactic SE arbeiten zu lassen,
die:

e mit den grundlegenden Vorschriften Giber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut und in die Handhabung der
Komponenten und Systeme von Festo Didactic SE eingewiesen sind,

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in diesem Dokument gelesen und verstanden haben.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals soll in regelmaRigen Abstanden tiberpriift werden.

2.3.3 Verpflichtung der Auszubildenden

Alle Personen, die mit Arbeiten an den Komponenten und Systemen von Festo Didactic SE beauftragt sind, verpflichten
sich, vor Arbeitsbeginn:

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in diesem Dokument zu lesen,

e die grundlegenden Vorschriften liber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu beachten.

2.4  Cyber Security

Festo Didactic SE bietet Produkte und Losungen mit Sicherheitsfunktionen an, die den sicheren Betrieb von Anlagen, Sys-
temen, Maschinen und Netzwerken unterstiitzen. Um Anlagen, Systeme, Maschinen und Netzwerke vor Cyber-Bedrohungen
zu schiitzen, ist es erforderlich, ein ganzheitliches, modernes Security-Konzept zu implementieren und kontinuierlich
aufrechtzuerhalten. Die Produkte und L&sungen von Festo sind nur ein Bestandteil eines solchen Konzepts.

Der Kunde ist dafiir verantwortlich, den unbefugten Zugriff auf seine Anlagen, Systeme, Maschinen und Netzwerke zu
verhindern. Systeme, Maschinen und Komponenten sollten nur an das Unternehmensnetzwerk oder das Internet ange-
schlossen werden, wenn und soweit dies erforderlich ist, und mit geeigneten SicherheitsmaBnahmen (z. B. Verwendung
von Firewalls und Netzwerksegmentierung, Defense-in-Depth). Die Anbindung eines Produktes an das Unternehmensnetz-
werk oder Internet ohne geeignete SicherheitsmaBnahmen kann zu Schwachstellen fiihren, die einen unerwiinschten,
entfernten Zugriff auf das Netzwerk — auch iiber die Systemgrenzen der Festo Didactic SE Losung hinaus — ermdglichen

mit der Absicht, Datenverluste herbeizufiihren oder Anlagen und Systeme zu manipulieren oder zu sabotieren. Typische
Angriffsformen beinhalten unter anderem: Denial-of-Service (auBer Betrieb setzen eines Produkts), entfernte Ausfiihrung
von Schadcode, Privilege Escalation (Ausfiihren von Programmcode mit héheren Zugriffsrechten als erwartet), Ransomware
(Verschliisseln von Daten und Aufforderung zur Zahlung fiir deren Entschliisselung).

Im Rahmen von industriellen Anlagen und Maschinen kann es hierdurch insbesondere auch zu unsicheren Maschinenzu-
standen mit Gefahr fiir Menschen und Ausriistung kommen. Dariiber hinaus sollten die Festo-Richtlinien zu geeigneten
Sicherheitsmafnahmen beriicksichtigt werden. Festo Didactic SE Produkte und Losungen werden standig weiterentwickelt,
um sie sicherer zu machen. Festo Didactic SE empfiehlt dringend, Produktupdates sobald verfiigbar zu installieren und
immer die neuesten Produktversionen zu verwenden. Die Verwendung von Produktversionen, die nicht mehr unterstiitzt
werden, und die Nichtinstallation der neuesten Updates kénnen die Gefahrdung der Kunden durch Cyber-Bedrohungen
erhohen.

10 © Festo Didactic 3, de_DE



Unterstiitzen Sie Festo Didactic SE bei der fortwahrenden Gewdhrleistung lhrer Sicherheit. Wenn Sie Sicherheitsliicken in
unseren Produkten finden, informieren Sie bitte das Festo Product Security Incidence Response Team (PSIRT) in deutscher
oder englischer Sprache per Email an psirt@festo.com oder online Kontaktformular auf= Attps:/www.festo.com/psirt.

Unsichere Betriebszustdnde aufgrund von Softwaremanipulationen

Unsichere Betriebszustande des Systems.
A — Software auf neuestem Stand halten.
— Installierten Produkte in das ganzheitliche Sicherheitskonzept einbeziehen.

- Speichermedien durch geeignete SchutzmaBnahmen vor bosartiger Software schiitzen.

2.5 Arbeits- und Sicherheitshinweise

2.5.1 Allgemein

VORSICHT

- Die Auszubildenden diirfen nur unter Aufsicht einer Ausbilderin/eines Ausbilders an den Komponenten
und Anlagen arbeiten.

— Beachten Sie die Angaben der Datenblatter zu den einzelnen Komponenten, inshesondere auch alle
Hinweise zur Sicherheit!

- Tragen Sie lhre personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Sicherheitsschuhe).

— Legen Sie keine Gegenstande auf der Oberseite von Schutzumhausungen ab. Durch Vibration kénnen
diese herunterfallen.

A - Bei

— sichtbarer Beschadigung

- defekter Funktion

— unsachgemafer Lagerung oder

- unsachgemaRem Transport

ist kein gefahrloser Betrieb des Gerats mehr moglich.

—  Schalten Sie sofort die Spannung ab.

— Schiitzen Sie das Geréat vor unbeabsichtigtem Wiedereinschalten.

© Festo Didactic 3, de_DE 11
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2.5.2 Elektrische Sicherheitshinweise

Produkt nicht spannungsfrei
elektrischer Schlag

- Schalten Sie die Spannungsversorgung aus, bevor Sie an der Schaltung arbeiten.
- Schiitzen Sie das Produkt vor unbeabsichtigtem Wiedereinschalten.

— Beachten Sie, dass elektrische Energie in einzelnen Komponenten gespeichert sein kann. Informati-
onen hierzu finden Sie in den Datenbldttern und Betriebsanleitungen der Komponenten.

- Kondensatoren im Produkt kénnen noch geladen sein, selbst wenn es von allen Spannungsquellen
getrennt wurde.

Fehlfunktion
elektrischer Schlag

- Esdiirfen keine offenen Fliissigkeiten an der Station gelagert werden (z.B. Getrdnke).
- Bei Betauung (Feuchtigkeit an der Oberflache) darf die Station nicht eingeschaltet werden.

- Verlegen sie keine Rohre / Schlduche mit flissigen Medien nahe der Maschine .

Stromschlag durch ungeeignete Stromversorgung
elektrische Bauteile kdnnen zerstort werden.

Wenn Gerdte an eine ungeeignete Stromversorgung angeschlossen werden, kdnnen freiliegende Kompo-
nenten gefdhrliche Spannungen fiihren, die zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kdnnen.

- Verwenden Sie nur Netzteile, die SELV (Safety Extra Low Voltage) oder PELV (Schutzkleinspannung)
Ausgangsspannungen fiir alle Anschliisse und Klemmen der Elektronikmodule.

Keine Schutzleiterverbindung
elektrischer Schlag

— Beifehlenden oder falsch realisierten Schutzleiteranschliissen fiir Gerate der Schutzklasse | konnen
an beriihrbaren, leitfahigen Teilen hohe Spannungen anliegen die bei Beriihrung zu schweren Verlet-
zungen oder zum Tod fiihren konnen.

— Erden Sie das Gerdt gemaf3 den geltenden Vorschriften.

© Festo Didactic 3, de_DE



Brandgefahr durch ungeeignete Stromversorgung

Wenn Gerite an eine ungeeignete Stromversorgung angeschlossen werden, kann es zu einer Uberhitzung
der Komponenten kommen, die einen Brand verursachen kann.

— Verwenden Sie fiir alle Anschliisse und Klemmen der Elektronikmodule nur Netzteile mit begrenzter
Energie (LPS).

AVORSICHT

Elektrische Leitungen
elektrischer Schlag.

— Verwenden Sie fiir die elektrischen Anschliisse nur dafiir vorgesehene Verbindungsleitungen.

— Verlegen Sie Anschluss- und Verbindungsleitungen so, dass sie nicht geknickt, geschert oder
gequetscht werden. Auf dem FuBboden verlegte Leitungen sind mit einer Kabelbriicke zu schiitzen

A - Verlegen Sie Leitungen nicht {iber heifie Oberflachen. — Heifle Oberflachen sind mit einem Warnsymbol
entsprechend gekennzeichnet.

— Achten Sie darauf, dass Verbindungsleitungen nicht dauerhaft unter Zug stehen.
—  Gerdte mit Erdungsanschluss sind stets zu erden.

- Sofern ein Erdungsanschluss (griin-gelbe Laborbuchse) vorhanden ist, muss der Anschluss an Schutz-
erde stets erfolgen. Die Schutzerde muss stets als erstes (vor der Spannung) kontaktiert werden und
darf nur als letztes (nach Trennung der Spannung) getrennt werden. — Einige Gerate haben einen hohen
Ableitstrom. Diese Gerdte miissen zusatzlich mit einem Schutzleiter geerdet werden.

© Festo Didactic 3, de_DE 13



3  Aufbau und Funktion

3.1 Transport

A

Bewegen von schweren Maschinen/Maschinenteile schadigt den Bewegungsapparat

— Bei derAuslieferung der Stationen muss besonders darauf geachtet werden, dass schwere Maschinen/
Maschinenteile nur mit einem geeigneten Flurforderzeug transportiert werden. Das Gewicht einer
Station kann bis zu 50 kg betragen.

- Verwenden Sie geeignete Transportmittel.
- Bewegen Sie die Maschinen/Maschinenteile nur an den dafiir vorhergesehenen Tragepunkten.

- Beachten Sie den Lastaufnahmepunkt.

Sicherung von Verkehrswegen
— Die Zulieferwege miissen vor dem Transport gerdumt und fiir das Flurférderfahrzeug befahrbar sein.
Gegebenenfalls miissen Warnschilder oder Absperrbander angebracht werden.

- Beim Offnen der Transportboxen ist Vorsicht geboten, zusitzliche Komponenten, wie Computer kénnen
in der Box mitgeliefert werden, diese sind vor dem Herausfallen zu sichern.

Quetschgefahr Hande/Fiie

— Die Stationen diirfen nicht an oder gar unter den AufstellfiiRen gegriffen werden erhohte Quetsch oder
Einklemmgefahr.

— Beim Ablassen der Station ist darauf zu achten das keine FiiRe unter den AufstellfiiSen sind.

—  Wird die Transportbox gedffnet, sind die gegebenenfalls zusatzlichen Komponenten gegen Herausfallen
zu sichern und diese zuerst zu entnehmen.

- Anschlieend kann die Transportbox entfernt/vollstandig gedffnet und die Station entnommen und an
Ihren Bestimmungsort gebracht werden.

- Alle hervorstehenden Komponenten sind besonders zu beachten, Sensoren oder dhnliche Kleinteile
kénnen bei unsachgemaRem Transport sehr schnell zerstdrt werden.

- Uberpriifen Sie bitte den Halt aller Profilverbinder mit einem Innensechskantschliissel GroRe 4...6. Die
Verbinder kénnen sich beim Transport aufgrund von unvermeidbaren Vibrationen losen.

3.2 Schutzeinrichtungen

Zur Risikominderung enthalt diese Maschine trennende Schutzeinrichtungen, um den Zugang zu geféhrlichen Bereichen zu
unterbinden. Diese Schutzeinrichtungen diirfen nicht entfernt oder manipuliert werden.
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Not-Halt

Besitzt eine Station einen Not-Halt Schlagtaster, schaltet das Nothaltsignal alle Aktuatoren ab. Zum Wiederanlauf ist eine
Quittierung durch den Bediener erforderlich, es findet kein automatischer Wiederanlauf statt.

Weitere Schutzeinrichtungen

Die einzelnen Komponenten wie beispielsweise Netzteile und Steuerungen besitzen integrierte Sicherheitsfunktionen
wie Kurzschlussschutz, Uberstromschutz, Uberspannungsschutz oder Thermische Uberwachung. Informieren Sie sich bei
Bedarf {iber die Anleitung des entsprechenden Gerdtes.

3.3 Systemiiberblick

CP Lab Band, CP Factory Linear, CP Factory Weiche und CP Factory Bypass werden Grundmodule genannt. Wird auf ein
Grundmodul ein Applikationsmodul, z.B. das CP Applikationsmodul Muskelpresse montiert, so entsteht eine Station.

Werden mehrere Stationen hintereinander gesetzt, so entsteht eine Anlage.

Warentréager Palette Werkstiick

Auf den Gurtbandern der Grundmodule werden Warentrager transportiert. Auf den Warentragern wiederum sind Paletten
mit fest montierter Werkstiickaufnahme platziert. Die Werkstiicke werden auf die Werkstiickaufnahme gelegt oder von dort
entnommen. Auch Paletten kénnen in manchen Stationen auf einem Warentrager abgelegt oder von dort gegriffen werden.

Das typische Werkstiick eines CP Systems besteht aus einer Frontschale, einer Platine mit maximal zwei Sicherungen und
einer Riickschale:

© Festo Didactic 3, de_DE 15



Frontschale Platine mit Sicherungen Riickschale

3.4  Aufbau CP Applikationsmodul PickByLight
Aufgabe dieses Applikationsmoduls:

e Einem Anwender die Reihenfolge fiir die Montage eines Werkstiicks vorgeben.

16 © Festo Didactic 3, de_DE



Abb. 1: Abbildung dhnlich

Basismodul fiir PickByLight, R-iZO by light
Festo CECC Steuerung

Netzteil, R-1Z0 by light xpert - Netzteil
Lagerfach 1

Lagerfach 5

U W N
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Bedienleiste 1-4, R-iZ0 by light - Leuchtmodul xpert
Lagerfach 4
Bedienleiste 5-8, R-iZ0 by light - Leuchtmodul xpert
Lagerfach 8
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3.5 Elektrische Anschliisse

3.5.1 Ethernet Verbindung

Die Steuerung (1) wird iiber ein Ethernetkabel mit dem Switch (2) am Grundaufbau des CP Lab Transportbands verbunden.

2
Abb. 2: Ethernet Anschluss an CP Lab / Abbildung dhnlich
Die Steuerung (1) wird tiber ein Ethernetkabel mit dem Switch (2) auf dem Elektroboard des Grundmoduls verbunden.
1

2

Abb. 3: Ethernet Anschluss an CP Factory Grundmodul

18 © Festo Didactic 3, de_DE



3.6 Funktion

Das CP Applikationsmodul stellt Werkstiicke in verschiedenen Boxen zur Verfiigung. Jede Box ist meinem Leuchtmodul
ausgeristet. Je nach Auftrag blinken die Leuchtmodule verschieden oft, der Anwender muss diese Anzahl (1 blinken = 1
Werkstiick aus der zugehdrigen Box) entnehmen, so wird die Menge und die Reihenfolge vorgegeben.

Der Warentrdger wird beim Einlauf in das CP Applikationsmodul von einer Lichtschranke erkannt und gestoppt.

Die Leuchtmelder blinken entsprechend der Aufgabe (wie zuvor geteacht) und der Anwender baut das Werkstiick entspre-
chend zusammen.

Ist die Montage abgeschlossen, wird der Warentrager aus dem CP Applikationsmodul entlassen.

3.7 Ablaufbeschreibung

Startvorrausetzungen

e Alle Verbindungen sind ordnungsgemaf hergestellt
Ausgangsstellung

e Die Boxen sind ausreichend mit Werkstiicken bestiickt
Ablauf

L., Wird ein Warentrdger mit einem Werkstiick bei aktiviertem CP Applikationsmodul bis zum Stopper befordert, wird

der Warentrager gestoppt und ein Automatikablauf gestartet.
2., Die Sensoren liberpriifen den Zustand des Warentragers.

3., Stimmen die Zustande des Warentragers mit den Anforderungen iiberein, blinken die Leuchtmodule der verschie-

denen Boxen in der vorgegebenen Reihenfolge.
4. Der Anwender entnimmt die angezeigten Teile und montiert das gewiinschte Werkstiick.

5., Das Applikationsprogramm ist beendet, der Stopper fahrt nach unten und der Warentrager verlasst die Station.

© Festo Didactic 3, de_DE 19



4 Inbetriebnahme

4.1 Einleitung

Was im Folgenden fiir die Inbetriebnahme gilt, ist ebenso fiir die Wiederinbetriebnahme giiltig.

e Das CP Applikationsmodul wird vormontiert geliefert.
e Alle Anbauteile sind einzeln verpackt.

e Alle Komponenten, Verschlauchungen und Verkabelungen sind eindeutig gekennzeichnet, so dass ein Wiederher-
stellen aller Verbindungen problemlos méglich ist.

e Zum Betrieb innerhalb einer CP Factory/Lab Anlage muss das CP Applikationsmodul auf ein Grundmodul aufgesetzt
und montiert werden.

' Die allgemeinen Montageanweisungen kdnnen Sie der Betriebsanleitung Ihres Grundmoduls entnehmen. Es
o folgen hier nur spezifische Hinweise zum CP Applikationsmodul.

4.2  Arbeitsplatz
Zur Inbetriebnahme des CP Applikationsmoduls bendtigen Sie:

e Ein CP Applikationsmodul.
e Ein Grundmodul CP Factory oder ein Grundmodul CP Lab Band fiir die Montage des CP Applikationsmoduls.

e  FEin SysLink-Kabel fiir die Verbindung zwischen den E/A Terminals von CP Applikationsmodul und Grundmodul CP
Factory.

e Einen Warentrager mit Palette und Werkstiick zur Ausrichtung des CP Applikationsmoduls (optional).
e Einen bauseitigen elektrischen Anschluss im Raum, siehe Datenblatt Grundmodul.

e Einen bauseitigen pneumatischen Anschluss im Raum, siehe Datenblatt Grundmodul.

4.3  Sichtpriifung

A Schédden sind immer sofort zu beheben.

Q Die Sichtpriifung ist vor jeder Inbetriebnahme durchzufiihren!

20 © Festo Didactic 3, de_DE



Vor jedem Start des CP Applikationsmoduls ist Folgendes auf sichtbare Schaden und Funktion zu priifen:

e Elektrische Anschliisse
e Pneumatische Anschliisse
e Mechanische Komponenten und Verbindungen

e Not-Halt Einrichtungen

4.4 Sicherheitsvorschriften

A Schaden sind immer sofort zu beheben.

Das CP Applikationsmodul darf nur unter folgenden Voraussetzungen in Betrieb genommen werden:

e Dertechnische Zustand (mechanisch, pneumatisch und elektrisch) ist einwandfrei.
e Das CP Applikationsmodul wird bestimmungsgemaf eingesetzt.
e Die Betriebsanleitung wurde gelesen und verstanden.

e Alle Sicherheitseinrichtungen sind vorhanden und aktiv.

4.5 Montage

Das CP Applikationsmodul wir mit folgendem Abstand (siehe Bild) auf das Grundmodul montiert, der Abstand zwischen der
Stopperkante und der Profilkante ist bei einem CP Lab Band derselbe wie bei einem CP Factory Grundmodul.

Der Montageablauf wird im folgenden Kapitel exemplarisch erlautert. Das angezeigte Maf ist ein Naherungswert, es ist
moglich das eine Feineinstellung fiir eine fehlerfreie Bearbeitung notwendig wird.

Abb. 4: Beispiel Abstand CP Applikationsmodul zu Stopper CP Lab Band /Abbildung dhnlich
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4.6 CP Applikationsmodul an CP Lab Band montieren

Q Montage eines Applikationsmoduls

Die Vorgehensweise zur Montage eines CP Applikationsmoduls auf ein Grundmodul st bei allen Grund-
modulen identisch. Das folgende Beispiel ist exemplarisch fiir alle Grundmodule und Applikationen.

Abb. 5: Nutensteine positionieren / Abbildung dhnlich
1
2
3
4
5

Nutensteine in den Querprofilen des Grundmoduls CP Lab Band positionieren

Querprofil hinten

Nutenstein

Innere Nut (Querprofil hinten)
Innere Nut (Querprofil vorn)
Querprofil vorn

Platzieren Sie zwei M5 Nutensteine (2) in der inneren, vorderen Nut des Querprofils (4) des CP Lab Bands.

1. )
2. ) Platzieren Sie anschlieBend zwei weitere M5 Nutensteine (2) in der inneren, hinteren Nut des Querprofils (3) des CP
Lab Bands.

3. , Die Nutensteine (2) sind anschlieend ungefahr auf den Abstand der senkrechten Querprofile des CP Applikations-
modul zu positionieren.

.
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Abb. 6: CP Applikationsmodul aufsetzen / Abbildung dhnlich

1 CPApplikationsmodul: Montagewinkel
2 Nutenstein

CP Applikationsmodul auf das Grundmodul CP Lab Band aufsetzen
Setzen Sie das CP Applikationsmodul auf das Grundmodul CP Lab Band.

1. )
2., Positionieren Sie die Nutensteine (2) so unter den Montagewinkeln (1) des CP Applikationsmodul, dass die
Innengewinde der Nutensteine unter den Langlochern der Montagewinkel zu sehen sind.
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Abb. 7: CP Applikationsmodul festschrauben /Abbildung dhnlich

1 CPApplikationsmodul
2 Montagewinkel mit Abdeckung
3 Grundmodul CP Lab Band: Querprofil

CP Applikationsmodul ausrichten und auf dem Grundmodul CP Lab Band fixieren

1, Verwenden Sie Linsenkopfschrauben M5x8, um die Montagewinkel (1) des CP Applikationsmodul zunéchst lose mit
den Querprofilen (2) des Grundmoduls CP Lab Band zu verbinden.

2., Verschieben Sie das CP Applikationsmodul ggfs. noch an die gewiinschte Position, nachdem Sie alle Linsenkopf-
schrauben angesetzt haben.

3., Schieben Sie einen Warentrager mit Palette und Frontschale an die Stopperposition. Die Frontschale zeigt mit der
Innenseite nach oben. Die Bohrung der Frontschale befindet sich links.

4.  Uberpriifen Sie mittels Sichtpriifung, ob die Position passt.

:

5. . Ziehen Sie anschlieBend die Linsenkopfschrauben fest.

k

6. ) Setzen Sie anschliefiend die schwarzen Abdeckungen auf die Montagewinkel.
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4.7  CP Applikationsmodul elektrisch an CP Lab Band anschlief3en

Abb. 8: Beispiel Flektrische Anschliisse / Abbildung dhnlich

CP Applikationsmodul: E/A-Terminal (+BG-XD1)

CP Applikationsmodul: Analog-Terminal (+BG-XD2A)
Verbindungskabel mit einem SysLink-Stecker (SysLink-Kabel)
Verbindungskabel mit 15-poligen Standard D-Sub-Steckern
Grundmodul CP Lab Band: Platine (-XZ1 / X5)

Grundmodul CP Lab Band: SPS (-Eingdnge / KF2; Ausgénge / KF4)

N U1 BEW N

SysLink-Schnittstelle fiir digitale Signale

1. | Das CP Applikationsmodul tauscht mit dem CP Lab Band digitale Ein- und Ausgangssignale iiber die SysLink-Schnitt-
stelle aus:

Verbinden Sie hierzu das E/A Terminal (1) des CP Applikationsmodul mit der Steuerung (6) des Grundmoduls CP
Lab Band. Verwenden Sie dafiir das bereits an der Steuerung montierte, auf der Riickseite des Grundmoduls CP Lab
Band herausgefiihrte Verbindungskabel mit SysLink-Stecker (3).
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D-Sub-Schnittstelle fiir analoge Signale (optional — nicht an allen CP Applikationsmodulen verfiigbar)

2

., DasCP Applikationsmodul liefert ein analoges Ausgangssignal. Dieses ist auf dem Analog-Terminal (2) aufgelegt und

mit den analogen Eingangen des Grundmoduls zu verbinden.

Verbinden Sie das Analog-Terminal (2) des CP Applikationsmodul mit der D-Sub-Schnittstelle fiir analoge Signale (5)
auf der Platine XZ1 des Grundmoduls CP Lab Band. Verwenden Sie hierzu das mitgelieferte Verbindungskabel (4)
mit Standard D-Sub Steckern: 15-polig, zweireihig.

4.8 CP Applikationsmodul an CP Factory Grundmodul montieren

() Montage eines Applikationsmoduls

Die Vorgehensweise zur Montage eines CP Applikationsmoduls auf ein Grundmodul ist bei allen Grund-
modulen identisch. Das folgende Beispiel ist exemplarisch fiir alle Grundmodule und Applikationen.

Abb. 9: Nutensteine positionieren / Abbildung dhnlich

Nutenstein

Querprofil hinten

Innere Nut (Querprofil vorne)
Querprofil vorn

S w N -

Nutensteine in den Querprofilen des CP Factory Grundmoduls positionieren
Platzieren Sie zwei M5 Nutensteine (1) in der inneren Nut des vorderen Querprofils (4) vom CP Factory Grundmoduls.

1. )
2., Platzieren Sie anschlieBend zwei weitere M5 Nutensteine (1) in der Nut des hinteren Querprofils (2) vom CP Factory
Grundmoduls.
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3. , DieNutensteine (1) sind anschlieBend ungefdhr auf den Abstand der senkrechten Querprofile des CP Applikations-
modul zu positionieren.

Abb. 10: CP Applikationsmodul aufsetzen / Abbildung Ghnlich

1 CPApplikationsmodul: Montagewinkel
2 Nutenstein

CP Applikationsmodul auf das CP Factory Grundmoduls aufsetzen
1, Setzen Sie das CP Applikationsmodul auf das CP Factory Grundmodul.
2. )

Positionieren Sie die Nutensteine (2) so unter den Montagewinkeln (1) des CP Applikationsmodul, dass die
Innengewinde der Nutensteine unter den Langléchern der Montagewinkel zu sehen sind.
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2 Pt . 5 -/

Abb. 11: CP Applikationsmodul festschrauben / Abbildung Ghnlich

1 CPApplikationsmodul: Montagewinkel mit Abdeckung
2 CP Factory Grundmodul: Querprofil

CP Applikationsmodul ausrichten und auf CP Factory Grundmodul fixieren

1, Verwenden Sie Linsenkopfschrauben M5x8, um die Montagewinkel (1) des CP Applikationsmodul zundchst lose mit
den Querprofilen (2) des CP Factory Grundmoduls zu verbinden.

2. | Verschieben Sie das CP Applikationsmodul ggfs. noch an die gewiinschte Position, nachdem Sie alle Linsenkopf-
schrauben angesetzt haben.

3., Schieben Sie einen Warentrager mit Palette und Frontschale an die Stopperposition. Die Frontschale zeigt mit der
Innenseite nach oben. Die Bohrung der Frontschale befindet sich links.

4.  Uberpriifen Sie mittels Sichtpriifung, ob die Position passt.

.

5. . Ziehen Sie anschlieRend die Linsenkopfschrauben fest.

.

6. ) Setzen Sie anschlieBend die schwarzen Abdeckungen auf die Montagewinkel.
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4.9 CP Applikationsmodul elektrisch an Grundmodul CP Factory anschlie3en

Abb. 12: Beispiel Flektrische Anschliisse / Abbildung Ghnlich
1
2
3
4
5
6

SysLink-Schnittstelle fiir digitale Signale

CP Applikationsmodul: E/A-Terminal (+BG-XD1)

CP Applikationsmodul: Analog-Terminal (+BG-XD2A)
Verbindungskabel mit 15-poligen D-Sub-Steckern

Elektroboard Grundmodul CP Factory: E/A-Terminal (+K1-XD15)
Verbindungskabel mit SysLink-Steckern (SysLink-Kabel)
Elektroboard Grundmodul CP Factory: Analog-Terminal (+K1-XD16A)

1. | Das CP Applikationsmodul tauscht mit dem Grundmodul digitale Ein- und Ausgangssignale {iber die SysLink-Schnitt-

stelle aus:

Verbinden Sie das E/A Terminal (1) des CP Applikationsmodul mit dem E/A Terminal (4) auf dem Elektroboard des
Grundmoduls CP Factory. Verwenden Sie dafiir das mitgelieferte Verbindungskabel mit SysLink-Steckern (5).

D-Sub-Schnittstelle fiir analoge Signale (optional — nicht an allen CP Applikationsmodulen verfiigbar)

2

- Das CP Applikationsmodul liefert iiber die Abstandssensoren zwei analoge Ausgangssignale. Diese sind auf dem

Analog-Terminal aufgelegt und mit den analogen Eingangen des Grundmoduls zu verbinden.

Verbinden Sie das Analog-Terminal (2) des CP Applikationsmodul mit dem Analog-Terminal (6) auf dem Elektroboard
des Grundmoduls CP Factory. Verwenden Sie hierzu das mitgelieferte Verbindungskabel (3) mit Standard D-Sub
Steckern: 15-polig, zweireihig.
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5 UmstellunBedienung
5.1 Allgemein

Ein CP Applikationsmodul besitzt keine Bedienelemente. Eine Bedienung des CP Applikationsmoduls wird erst durch die
Montage und den Anschluss an ein Grundmodul des CP Lab oder CP Factory Systems moglich.

Die Bedienung des CP Applikationsmoduls kann jeder Kunde nach seinen Wiinschen realisieren, die mitgelieferten
Programme sind lediglich ein Bedienungsvorschlag mit dem das CP Applikationsmodul am CP Lab oder CP Factory System
betrieben werden kann. Eigene Bedienkonzepte oder externe Steuerungen sind ebenfalls moglich.

Wird ein CP Applikationsmodul an einem CP Lab oder einem CP Factory Grundmodul betrieben, ist die allgemeine Bedie-
nung hierzu in den Betriebsanleitungen des CP Lab oder CP Factory Systems beschrieben. Alle applikationsspezifischen
Informationen sind in der Betriebsanleitung des CP Applikationsmoduls zu finden.

5.2  CP Applikationsmodul PickByLight am HMI einrichten

Um das CP Applikationsmodul einzurichten, muss das CP Applikationsmodul in den Einrichtbetrieb gebracht werden.

Keine Verbindung mit Applikation !
CP Lab Default-Mode 25.9.2025
Band

Pick-by-light

D EEeTN Keine Betriebsart aktiv 21:41:03
1

A Home L Einrichten := Parameter st System

I Betriebsart

Ubersicht

E Richten Default-Mode
Benutzer

EA Test

Prozess

Einrichten

1., Wenn das CP Applikationsmodul noch nicht gestartet wurde, besteht keine Verbindung zwischen Applikationsmodul
und Grundmodul. Dies wird durch die Fehlermeldung (1) in der Infozeile angezeigt. im Home Bildschirm unter
Betriebsart auf den Button ,, Richten“(2) klicken. Das Grundmodul baut die Verbindung zum CP Applikationsmodul

auf.
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FESTU Home - Betriebeart Vorwahl Automatik 21:42:52

CP Lab MES-Mode 25.9.2025
Band
Pick-by-light A Home % Einrichten = Parameter {5+ System

I Betriebsart

Ubersicht

MES-Mode
Benutzer

EA Test Automatik

Prozess

E} Einrichten

2. . Wahlen Sie im Home Bildschirm unter Betriebsart ,, Einrichten

2>
FESTD Einrichten 21:45:34
Home - Betriebsart
CPLab Mes-Mode ] 25.9.2025
Band
E} FIERBY gAY ENEE R 2 Einrichten := Parameter % System

I Betriebsart
Ubersicht
MES-Mode
Benutzer

EA Test

Prozess

Ende

3. ) Uber die Mentizeile in die Funktion ,, Einrichten “wechseln.
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FEETD Einrichten 21:49:10
Einrichten - Applikation
CP Lab MES-Mode . 25.9.2025
Band
Pick-by-light % Home % Einrichten = Parameter 45+ System
ikati Kommunikation Stand
Applikation Verbindung [l
) Ready .
Band Verbinden Riicksetzen Bereit . Busy .
Fehler . .
Stopper Init .
Return
Programmnummer:
Abbrechen inlernen Error LO
00001 breche Einlerne
Error L1
Prog. Ausfiihren Prog. Loschen Loschen Error L2
Applikation IP Adresse: 172 || 021 | | 004 || 002
Kommunikationszustand
Client: Step O: Idle
Kommunikationsfehler
Client: Step O, No Error, 0
4. LJApplikation“auswahlen
FEETD Einrichten 21:49:10
Einrichten - Applikation
CP Lab Mes-Mode  JJJ 25.9.2025
Band
Pick-by-light 7% Home % Einrichten i= Parameter 4=+ System
1 —
E} I APPIRGUGT Kommunikation Verbindung . Stand
) Ready .
Band Verbinden Riicksetzen Bereit = Busy .
Fehler .
Stopper Init .
—.5
D Return .
2 Programmnummer:
i Error LO
00001 Abbrechen Einlernen
Error L1
Prog. Ausfiihren | Prog. Loschen Loschen Error L2
Applikation IP Adresse: | 172 || 021 || 004 | 002—— 6]

[+]

=]

Kommunikationszustand
Client: Step 0: Idle
Kommunikationsfehler

Client: Step 0, No Error, 0

5. . Durch Betdtigen der Schaltflachen kdnnen die entsprechenden Aktoren angesteuert werden.

.

Aktive Sensoren werden angezeigt.
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Pos. Beschreibung
1 Feld Kommunikation
e Button Verbinden: Verbindung mit Pick By light Steuerung aufnehmen (nur in Manuell Mode
moglich)
e Button Riicksetzten: Verbindung zuriicksetzen (nur in Manuell Mode maglich)
e Lampe Verbindung: griin = Kommunikationsprogramm ist bereit
e lampe Bereit: griin = Pick By Light ist bereit
e Lampe Fehler: rot = Fehler in der Kommunikation vorhanden
2 Feld Programmnummer
e Eingabefeld: Hier kann die Programmnummer eingegeben werden
e Button Abbrechen: Bricht den aktuellen Prozess ab
e Button Prog. Ausfithren: gewahltes Programm starten (blau wenn aktiv)
e Button Prog. Loschen: Loscht das an Eingabefeld der Programmnummer (Pop up Fenster geht
auf)*
e  Button Einlernen: Programm mit neuen Vorgaben erstellen (Pop up Fenster geht auf, siehe
folgende Beschreibung)
e Button Alles ldschen: alle Programme werden geloscht (Pop up Fenster geht auf)*
3 Kommunikationszustand
e liest den aktuellen Zustand und die Schrittnummer des Kommunikationszustands aus und zeigt
diesen als Text an
4 Kommunikationsfehler
e liest den aktuellen Zustand und die Kommunikationsfehler aus und zeigt diesen als Text an
5 Feld Stand
e lampe Auto: leuchtet griin wenn Automatik aktiv ist **
e lampe Manual: leuchtet griin wenn Manuell Mode aktiv ist
e lampe Reset: leuchtet gelb wenn Reset Mode aktiv ist
e lampe Ready: PickByLight ist fiir ndchsten Auftrag bereit leuchtet griin
e lampe Busy: PickByLight bearbeitet einen Auftrag, leuchtet gelb
e Lampe Error LO: Fehler am PickByLight Modul, leuchtet rot ***
e lampe Error L1: Fehler am PickByLight Modul, leuchtet rot ***Lampe Error L2: Fehler am
PickByLight Modul, leuchtet rot ***
6 Anzeige der IP Adresse
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Pos. Beschreibung

*gewdhltes Programm l6schen — Pop Up Fenster muss bestatigt werden.

** Auch wenn des Transportband im Manuell Mode ist, ist das Pick By Light-Modul immer im Auto-Modus, um die
Programme ausfiihren zu kénnen.

*** Der Fehler LO hat die hochste Prioritdt der Fehlercodes.

Warnung! Einrichten 16:16:03

MES-Mode . 6.10.2025

= Parameter <+ System
Alle Programmen l6schen;

Stand
N ,
sind Sie sicher? bindung [l Ready

eit u Busy
ler ’_‘ Init

e

Ja Nein Return

Einlernen Error LO

Error L1

e e ey Loschen Error L2
Applikation IP Adresse: 172 || 021 || 004 || 002

Kommunikationszustand

Client: Step 53: Getting state information

Kommunikationsfehler

Client: Step 53, No Error, 0

5.2.1 Programme im Pick by light
Betriebsnummern

Programm ausfiihren

Programm lehren

Weiter

Senden

Speichern

Abbrechen

Programm l6schen

Alles loschen

FrErErrr

34 © Festo Didactic 3, de_DE



5.2.2 Programm einlernen
wird der Button ,, £inlernen “gedriickt, erscheint folgendes Pop-Up Fenster.

1., Programmnummer auswahlen und mit dem ,, Ndchste “Button weiter gehen

Programmnummer:
00000

Programmname:

Nachste Ende

2. ,In diesem Modus kénnen die Pick-by-Light-Module durch Beriihren geteachtet werden. Die gewiinschte Box aus-
wahlen und den Touchbutton der Box driicken. Die Anzahl der Beriihrungen entspricht der Anzahl der Werkstiicke
die aus der Box entnommen werden sollen. Das griine Licht zeigt die aktive Box, die blauen Lichter die Anzahl der

Werkstiicke die aus der Box genommen werden sollen.
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Beriihre die richtigen Sensoren

Speichern Nachste Ende

-

., Das PickByLight-Modul muss fiir den nachsten Schritt oder zum Abspeichern bereit sein, dies wird durch einen
grauen Hintergrund der Tasten angezeigt. Ist die Taste blau hinterlegt, befindet sich das Modul in einem Prozess.

4, ) Sollen Werkstiicke aus einer weiteren Box entnommen werden, den Button ,, Ndchste “driicken und die Eingabe wie
oben fortsetzen.

5. . Mitdem Button , Speichern“kann der Teachvorgang abgeschlossen und abgespeichert werden. Soll der Vorgang
abgebrochen werden, ist der Button ,, £nde“zu driicken.

.

5.2.3 PopUp im Automatikbetrieb

Im Standardmodus erscheint das folgende Popup-Fenster, falls eine Bestellung erscheint:
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Manual Task -
OpNo 116

Follow the instructions on the picture.

b d

Ablehnen - Bestatigen -

Es zeigt den Parameter 1 als Programmnummer und Parameter 2 als Betriebsnummer an. Der Benutzer kann die Bestellung
annehmen oder stornieren.

Im MES-Modus wird eine Webseite von der MES gedffnet.

5.3 Transitionen des CP Applikationsmoduls iPickByLight

Mit der Transitionstabelle wird bei CP Factory/Lab-Stationen im Default-Modus definiert, ob an diese Station eine Opera-
tion stattfindet und wenn ja, mit welchen Parametern.
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FESTD Home - Betriebsart Automatik 21:43:07

CP Lab Default-Mode . 25.9.2025
Band
Pick-by-light A Home % Einrichten = Parameter S m

I Betriebsart

Ubersicht

MES-Mode
Benutzer

Prozess

Ende

1. Driicken Sie die Schaltflache ,, Parameter”.

i 4
ik 21:46:53
FESTD Parameter - Transitionen Automat

CP Lab Default-Mode  [J] 25.9.2025
Pici-at?;-light 4 Home % Einrichten := Parameter 4 System
Applikation NI, it:g;tﬁng gﬂgfl S e Param:tozrm. y Ecl;'t(i Zusthalg?(
’ Transitionen Init @ v 0 0 0 0 0 0
Band, Stopper 1 40 7‘ 0 0 0 0 50 0
2 0 v/ 0 0 0 0 0 0
3 0 v 0 0 0 0 0 0
4 0 v 0 0 0 0 0 0
5 0 v 0 0 0 0 0 0
6 0 v/ 0 0 0 0 0 0
7 0 v 0 0 0 0 0 0
8 0 v 0 0 0 0 0 0
9 0 v 0 0 0 0 0 0
10 0 v 0 0 0 0 0 0

2. ) Driicken Sie nun die Schaltflache ,, 7ransitionen

Wird das Untermenii Transitionen ausgewahlt, werden die Transitionen des montierten Applikationsmoduls angezeigt.
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Hilfe zu den Parametern

ik 21:46:53
FEETD Parameter - Transitionen Automat

CP Lab Default-Mode  [J]  25.9.2025
Band
Pick-by-light % Home % Einrichten := Parameter {1 System

E Amslinstizs  he - =
I Transitionen Init @

Band, Stopper 1 40

O W0 N OV U B W N

o O O o o o o o o

KNI RSIIEY YK RNIRN RN (R ENIRN) -
cocoocooooo ool
ooooooooooo‘.‘_
ooooooooooo‘“‘
©O 0o 0o o oo oo oo
o O O O O 0O o O o
ooooooooooo:;hj

—_
o

1, Durch driicken des Fragezeichens 6ffnet sich ein Hilfefenster.

i 21:47:20
FETU Parameter - Transitionen Automatik

Default-Mode . 25.9.2025

Pic {5+ System

[Hilfe zu Parameter 1 Element
Appl| 1 =Frontschale; 2 = Riickschale;3 = Platine; 4 = Vord. Sicherung;

5 = Hint. Sicherung; 6 = Beide Sicherungen; 7 = Werkstlick; 8.. = nicht verwendet/ NOK
I Tran: Hilfe zu Parameter 2 Aktion 0 0
1 = Priifen; 2 = Entnehmen; 3 = Montieren; 4 = Einlegen; 50 0
Band . Auflegen; 6 = Nacharbeiten; 7 ... nicht verwendet/kundenspezifisch

Hilfe zu Parameter 3 Prog. Nr. 0 0
Pick-by-light Programnummer 0 0

Hilfe zu Parameter 4  --- 0 0

- nicht verwendet - 0 0

0 0 0

X P 0 o

8 0 v o | 0 | 0 T o 0o 0

9 0 0 0 0 0 0o 0

10 0 0 0 0 0 0 0

2. ) Im Hilfefenster werden alle Parameter im Detail aufgefiihrt.
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5.3.1 Transitionen einstellen

t tik 13:12:22
FEETD Parameter - Transitionen Automat

CP Lab Default-Mode . 14.3.2025
Ma:::ii back 7% Home % Einrichten = Parameter {& System

Applikation N begitr?g]ng }a\ﬂgfl: . L. Pa;am:!ter ) : Eg;l Zusﬁg?(
[1] : Teopcitionay tate $ 0 0 0 0 0 0
Band, Stopper 1 10 v 0 0 0 0 20 90
2 90 v 0 0 0 0 10 0

3 0 0 0 0 0 0 0

4 0 0 0 0 0 0 0

5 0 0 0 0 0 0 0

6 0 0 0 0 0 0 0

7 0 0 0 0 0 0 0

8 0 0 0 0 0 0 0

9 0 0 0 0 0 0 0

10 0 0 0 0 0 0 0

Abb. 13: Beispiel am AM MAG

Mit einem Klick auf das Zahnrad, 6ffnet sich ein Popup. Hier kénnen die Einstellungen der Transitionen angepasst werden.
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S

FESTO

CP Lab
y Einstellungen der Transitionstabelle
ag

Parameter - Transitionen

Initialisierung der Warentrager
Appl Zustandscode auf dem RFID beim Warentrager-Einlauf:
I Tran: Zustandscode auf dem RFID beim Warentrager-Auslauf:

Warentrager initialisieren I:I

Anzahl der zu initialisierenden Warentrager:
Bereits initialisierte Warentrager:

Ausfiihrung der Transitionen

Erneute Priifung der Startbedingungen nach
Applikationsausfihrung

+

+

10 0 v

Warentrager initialisieren: Der nachste Warentrager der
an der Stopperposition ankommt, wird mit dem Endzu-
stand (Zustandscode kann unter Pos. 4 eingetragen
werden) der ersten Zeile der Transitionstabelle initial-
isiert

Zustandscode auf dem RFID beim Warentrager-Einlauf:
Anzeige der Startbedingung fiir die Applikationsabar-
beitung

Zustandscode auf dem RFID beim Warentrager-Auslauf:
Anzeige des Endzustands nach der Applikationsbear-
beitung

Mit Zustandscode: Beim Initialisieren (Pos. 1 / Waren-
trager initialisieren) wird der Warentrager mit dem hier
eingetragenen Zustandscode initialisiert

Prozess des CP Applikationsmoduls
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mit Zustandscode: 00000

tiber den Button ,, Prozess “wird folgende Seite gedffnet.

Automatik 08:19:15
Default-Mode ‘ 20.3.2025
=t System

End Zustand
00040 — — [2]
00040 5 5 = (]
+ AL o {4]
001 - — - {5]
000 - — [6]

0 0 0

0 0 0
| U [§] §] m
X+ a a (5]

0 0 0

0 0 0 0

0 0 0

Anzahl der zu initialisierten Warentrager: Editierbar,
hier kann die Anzahl der zu initialisierenden Waren-
trager eingegeben werden.

Bereits initialisierte Warentrager: Anzeige der bereits
initialisierten Warentrdger

Erneute Priifung der Startbedingungen nach Applika-
tionsausfiihrung: Ist diese Funktion aktiviert, werden
nach der Abarbeitung einer Transitionsbedingung die
Startbedingungen erneut gepriift. So ist es moglich,
dass eine Applikation mehrmals ausgefiihrt wird, ohne
dass der Warentrager die Arbeitsposition verldsst.
Einstellungen verlassen
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FESTO

CP Lab
Band
Pick-by-light
Betriebsart
Ubersicht

Benutzer

EA Test

Prozess

Automatik 14:28:31
Home - Prozess
MES-Mode B 6.10.2025

A Home % Einrichten := Parameter {5+ System
PICK BY LIGHT Teach Mode
Ports: 01/01/1970  Reaty ]
Pick By Light Z | Lo emor i
Barcodereader: [T Disconnect 00:04:20  connectea |
Program Number: [0 | Run Delete Teach Next Save

Delete all Previous Cancel
coors(RGB:  [0___JU___JU___] hange colc
Send Data to Pick By Light Send
Number of write buffer: [ L
Recieved Data from Barcode reader
[ ]

Settings

Auf dieser Seite werden die Verbindungsinformationen angezeigt.
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FEETD Home - Prozess

CP Lab
Band

Pick-by-light

"

# Home

Betriebsart PICK BY LIGHT Teach Mode

L Einrichten

Ub ich Ports:
E} ersicht ey |530nnect
Barcode reader: Disconnect
Benutzer
IZ} T Program Number: ro__] Run
E} : —mo=oos Coors(RGB:  [0___JJO___JO
E} Send Data to Pick By Light

14:28:31

B 6102025

=+ System

Ready [
emor ]

Connected [JJ

Save

Cancel

Send

Number of write buffer: [ 1

Recieved Data from Barcode reader

[=][-]

H

Ports: Anzeige der Ports von PickByLight und Barcode
Reader

Program Number: Anzeige und Eingabe der Programm-
nummer

Colors (R,G,B): Anzeige und Eingabe der Farbe / Wert
eingeben und mit Button Change color {ibernehmen
Send Data to Pick by light: Daten an Basismodul R-iZO
anzeigen/ eingeben mit Button Send iibertragen

Number of write buffer Button:

[=] [

Recieved Data from Barcode Reader: Anzeige der Daten
des Barcode Lesegerdts

Connect Button: SPS mit PickByLight Modul verbinden.
Disconnect Button: Verbindung SPS mit PickByLight
Modul unterbrechen.

Run Button: ausgewahltes Programm starten

H

Delete Button: ausgewahltes Programm loschen
Delete all Button: alle Programme l6schen
Teach Button: Einen Schritt im ausgewdhlten Programm
teachen.
Next Button: Nachsten Modul Schritt im ausgewdhlten
Programm teachen.
Previous Button: Vorherigen Modul Schritt im ausge-
wahlten Programm teachen.
Save Button: Anderungen im ausgewihlten Programm
sichern.
Cancel Button: Anderungen im ausgewihlten Pro-
gramm nicht iibernehmen.

8  Settings Button: siehe folgenden Screen.
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FESTD o - Procecs Automatic preselected  16:37:01

CP Lab MES Mode 101612025
Conveyor )
Pick-by-light & Operat. mode L Setup mode i= Parameters {= System
Operat. mode Get Time Stamp Time Zone 1 01/01/1970
Overview Summer-time 02:12:39
User Time Server IP Address: 172.21.0.90
Standal de:
10 test andalone mode D
I Project name: CP-AM-iPick
Process =
Author: Festo CP Systems
Version: 3.5.16.3

Description: Festo Didactic SE library for CP Systems

Profile: CODESYS V3.5 SP16 Patch 4
Last change: 2024-05-10-13:12:00
Back

Einstellungen des PickByLight Moduls.

5.5 Default Parameter (PICK)

Parameter| ] Beschreibung

[1] Element 0 Kein Teil

1 Frontschale

2 Riickschale

3 Platine

4 Vordere Sicherung (in Transportrichtung gesehen)
5 Hintere Sicherung (in Transportrichtung gesehen)
6 Beide Sicherungen

7 Werkstiick
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Parameter|[ ]

Beschreibung

[2] Aktion

0 Keine Aktion
1 Priifen

2 Entnehmen
3 Montieren

4 Einlegen

5 Auflegen

6 Nacharbeiten

[3] Prog. Nr.

Pick by Light Programnummer

© Festo Didactic 3, de_DE
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6 Meldetexte und interaktive Fehlermeldungen am HMI

Generell gibt es drei verschiedene Meldeklassen. Diese sind wie folgt angelegt

o Meldeklasse 0 (wird rot hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)
- das Programm wird sofort gestoppt und der Automatikmode beendet
- die Fehlerursache muss behoben werden
- AnschlieRend den Fehler quittieren und die Station wieder starten
o Meldeklasse 1 (wird rot hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)
- das Programm und der Automatikmode werden zum Zyklusende gestoppt
- die Fehlerursache muss behoben werden
- AnschlieRend den Fehler quittieren und die Station wieder starten
e Meldeklasse 2 (wird gelb hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)
- das Programm und der Automatikmode werden weiter ausgefiihrt
- wird die Fehlerursache behoben, wird der Fehler automatisch quittiert
e Hinweise

- Werden am HMI Angezeigt aber nicht in MES verarbeitet

6.1 Meldetexte

6.1.1 Meldetexte CP Applikationsmodul PickByLight

Aktuell sind keine Meldetexte fiir das Applikationsmodul PickByLight verfiigbar.

6.2 Interaktive Fehlermeldungen am HMI
Generell gibt es drei verschiedene Meldeklassen. Diese sind wie folgt angelegt

e Meldeklasse 0 (wird rot hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)
- das Programm wird sofort gestoppt und der Automatikmode beendet
- die Fehlerursache muss behoben werden
- AnschlieBend den Fehler quittieren und die Station wieder starten
e Meldeklasse 1 (wird rot hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)
- das Programm und der Automatikmode werden zum Zyklusende gestoppt
- die Fehlerursache muss behoben werden
- AnschlieBend den Fehler quittieren und die Station wieder starten
e Meldeklasse 2 (wird gelb hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)
- das Programm und der Automatikmode werden weiter ausgefiihrt
- wird die Fehlerursache behoben, wird der Fehler automatisch quittiert
e Hinweise

- Werden am HMI Angezeigt aber nicht in MES verarbeitet
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6.2.1 Default Betrieb
Interaktive Meldungen werden iiber ein Pop-Up Fenster am HMI dargestellt.

Das Pop-Up Fenster besitzt 3 Schaltflachen.

Interaktive Fehlermeldung

Keine Frontschale vorhanden!
Palette / Sensor BG7 prufen.

Aktueller Zustandscode: Wiederholen

Zustand nach Ignorieren: Ignorieren
Zustand nach Abbrechen: Abbrechen

Abb. 14: Beispiel - Interaktive Meldungen im Default Mode

»Wiederholen“Button - Es wird versucht, das CP Applikationsmodul erneut auszufiihren.

2, /enorieren“Button — Der Fehlerzustand wird ignoriert, der Warentrager erhdlt den Zustandscode wie in der Transi-
tionstabelle in der Spalte ,,Ausgangszustand“ angegeben. Das CP Applikationsmodul wird nicht mehr ausgefiihrt.

3, Abbrechen“Button — Der Fehlerzustand wird ignoriert, der Warentrager erhalt den Zustandscode, wie er im Ein/
Ausgabefeld neben der Schaltflache angezeigten Wert dargestellt ist. Dieser kann in diesem interaktiven Fehlermel-
dungsfenster verandert werden.

6.2.2 MES Betrieb

Interaktive Meldungen werden iiber ein Pop-Up Fenster am HMI dargestellt.

Das Pop-Up Fenster besitzt 4 Schaltflachen.
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Interaktive Fehlermeldung

Keine Frontschale vorhanden!
Palette / Sensor BG7 prifen.

Wiederholen

Ignorieren

Abb. 15: Beispiel - Interaktive Meldungen im MES Mode

Abbrechen

»Wiederholen“Button - Es wird versucht, das CP Applikationsmodul mit den gleichen Parametern erneut auszufiihren.
2, lgnorieren“Button — Das CP Applikationsmodul wird nicht ausgefiihrt jedoch im MES so behandelt, als ob der

Auftragsschritt fehlerfrei durchlaufen worden ist.

3 ,Abbrechen“Button - Das CP Applikationsmodul wird nicht mehr ausgefiihrt. Im MES wird diese Auftragsposition mit
Fehler beendet und abgebrochen, je nachdem, ob ein Fehlerschritt definiert ist oder nicht. Auftrag ablehnen — Das
CP Applikationsmodul wird nicht ausgefiihrt. Im MES wird der Schritt dieser Auftragsposition zuriickgesetzt und beim

nachsten Eintreffen des Warentragers erneut gestartet.

4 ,Auftrag ablehnen“Button — Das CP Applikationsmodul wird nicht ausgefiihrt. Im MES wird der Schritt dieser
Auftragsposition zuriickgesetzt und beim ndchsten Eintreffen des Warentragers erneut gestartet.

6.2.3 Generell

Wert

Fehler

Fehler beheben

100

Auftrag fehlerhaft abgebrochen

Auftrag erneut starten

6.2.4 Applikationsmodul PickByLight

Aktuell sind keine Interaktiven Fehlermeldungen fiir das Applikationsmodul PickByLight verfiigbar.
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7 Wartung
71  Wartung im CP System
Allgemeine Informationen

Die CP Factory und CP Lab Systeme von Festo Didactic wurden unter Verwendung hochwertiger Komponenten entwickelt,
um eine lange Lebensdauer zu gewahrleisten. Dennoch kann jeder unsachgemafe Gebrauch zu Ausfallen fiihren. Mit
diesem Wartungshandbuch mdchten wir Ihnen einen Uberblick iiber die servicebezogenen Tatigkeiten geben, die bei CP
Systemen durchzufiihren sind.

Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten muss die gesamte Anlage ausgeschaltet und die Stromzufuhr unterbrochen
werden. Industrieroboter und CP Factory Lager sind wahrend der Wartungstatigkeiten gegen Wiedereinschalten zu sichern.
Montagearbeiten im Innenraum der CP Factory Lager sind nur in der unteren Endlage der Z-Achse oder mit mechanisch
arretierter Z-Achse erlaubt. Wenn die Tatigkeiten bei eingeschalteter Steuerung durchzufiihren sind, muss der Betreiber
zusatzliche Schutzmanahmen festlegen, um einen sicheren Personenschutz zu gewahrleisten (z.B. mit einem Schild an
der Anlage kennzeichnen).

Im Folgenden finden Sie eine Checkliste der Inspektionen, die Festo Didactic jeweils nach Ablauf des angegebenen
Zeitintervalls empfiehlt. Wenn bei der Inspektion festgestellt wird, dass sich die angegebenen Komponenten nicht in einem
akzeptablen Zustand befinden, muss dies unverziiglich behoben werden. Wartungstatigkeiten diirfen grundsatzlich nur von
qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Sichtpriifung

Die Sichtpriifung erfolgt zur Feststellung dufierer Mangel und ist arbeitstaglich durchzufiihren. Besonderes Augenmerk ist
auf Folgendes (falls vorhanden) zu richten:

e Jegliche Beschadigung

e \Verunreinigung / Staubablagerungen (z.B. an Transportband, Warentrager, Kamera, etc.)

e Lockerung von Tiirschlossern und Scharnieren

e Alle Kabel und Stecker sind wie vorgesehen verbunden

e Zustand des Netzsteckers sowie der Netzverbinder und -leiter

e Defekte der Zugentlastung des Netzkabels

e Defekt des Netzkabels

e Zustand der Verankerung, Kabelklemme, des zuganglichen Sicherungseinsatz

e Beschddigung des Gehduses und der Schutzabdeckung, die den Zugang zu unter Spannung stehenden oder gefahrli-
chen beweglichen Teilen ermdglichen kdnnte

e Anzeichen von Uberlastung, Uberhitzung oder nicht bestimmungsgemaRer Verwendung
e Anzeichen einer unsachgemafen Veranderung

e Anzeichen von Verschmutzung, Korrosion und unsachgemafer Alterung

e \erschmutzung, Verstopfung der Kiihl6ffnungen, z. B. des Luftfilters

e Dichtigkeit des Behalters fiir Wasser, Luft oder anderes Medium

e Verwendbarkeit von Schaltern, Steuerungs- und Einrichtungsgeraten
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Lesbarkeit und Vollstandigkeit aller sicherheitsrelevanten Kennzeichnungen oder Symbole, der Kenndaten und der

Positionsindikatoren

Alle von auBen zuganglichen Sicherungen entsprechen den vom Hersteller angegebenen Daten (Bemessungsstrom,

Kenndaten)

Das relevante Zubeh6r zusammen mit dem Gerat bewerten (z. B. abnehmbare oder feste Anschlusskabel und -Schutz)

o Defekt durch Uberbiegen von Kabeln, Leitungen, Rohren, und Schlduchen

Hindernisse und Stolperfallen im Umfeld der Anlage und auf Verfahrwegen des Robotinos

Sicherheitsbereiche frei von Werkstiicken und anderem Material

Anzeichen von Rauch-, Hitze-, Geruch- Gerduschentwicklung oder Deformation an Akkus/Batterien

Die vorstehenden Angaben wurden nach bestem Wissen und Gewissen zusammengestellt und teilweise aus der DIN EN
50699 iibernommen. Grundsatzlich ist vor Allem die Aufmerksamkeit der Verantwortlichen gefragt, die taglich mit der

Anlage zu tun haben.

Safety Wartungstabelle allgemein

Die Sicherheitsfunktionen der gesamten Anlage sollten monatlich iiberpriift werden, um die korrekte Funktion zu gewahr-
leisten. Die Anwendbarkeit der im Folgenden aufgefiihrten Priifschritte hdangt von der jeweiligen Anlagenkonfiguration ab:

Betriebsmittel Tatigkeit Intervall Kriterium
Not-Halt-Einrichtung Fiihren Sie fiir jeden 1 Monat Funktionspriifung

einzelnen Not-Halt-Taster
einen zyklischen Funktions-
test durch. Betatigen Sie
hierzu den Taster und
priifen anschlieend, ob
die Not-Halt-Kette auslost.
Quittieren Sie anschliefend
mittels der Reset-Taste und
priifen Sie, ob alle Kompo-
nenten entriegelt sind.

5
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Betriebsmittel

Tatigkeit

Intervall

Kriterium

Bedienerschutz

Fiihren Sie fiir jeden
sicheren Tiiriiberwachungs-
schalter und fiir jeden
sicheren induktiven Nahe-
rungssensor einen zykli-
schen Funktionstest durch.
Offnen Sie hierzu im
laufenden Betrieb die
Schutztiir oder entnehmen
Sie eine Werkstiickbox

vom Kistenband, damit der
Sicherheitsschalter einen
Bedienerschutz ausldst.
Priifen Sie, ob die von

der trennenden Schutzein-
richtung umhausten Kom-
ponenten zum Stillstand
kommen. Schlieen Sie
anschlieend die Schutztiir
bzw. schieben Sie die Werk-
stiickbox wieder zuriick

auf Position und priifen

Sie den automatischen Wie-
deranlauf bzw. die Quittie-
rungsfunktion.

1 Monat

Funktionspriifung

Sicherheitssensorik

Zyklischer Funktionstest
samtlicher Sicherheitssen-
sorik (Laser Scanner, Licht-
vorhang, Trittschutzmatte),
falls vorhanden, nach Her-
stellerangaben

1 Monat

Funktionspriifung

Komponenten Wartungstabelle

Betriebsmittel

Tatigkeit

Intervall

Kriterium

tungen

Fehlerstromschutzeinrich-

Priifung mittels geeigneter Mess- und Priif-

gerate von einer Elektrofachkraft oder

elektrotechnisch unterwiesenen Person im

nichtstationaren* Betrieb

1 Monat

Wirksamkeit

Betatigung der Priifeinrichtung im statio-

naren* Betrieb

6 Monate

Funktionspriifung
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Betriebsmittel

Tatigkeit

Intervall

Kriterium

Betdtigung der Priifeinrichtung im nichts-
tationdren* Betrieb

1Tag

Funktionspriifung

Forderbander

Optische Priifung des Zustandes
der Riemen auf Abnutzung (Ausfran-
sungen/kleine Risse). Bei Bedarf ersetzen.

3 Wochen

Sichtpriifung

Optische Priifung ob die Riemen zentriert
zwischen den Leitplanken gefiihrt sind.
Bei Bedarf mittels der Einstellschrauben
an den Umlenkkdpfen justieren.

3 Wochen

Sichtpriifung

Stopper

Priifung, ob der Stopper die Endlagen in
ca. 200 ms erreicht (siehe HMI), ggf. Druck
oder Drosselung anpassen

3 Wochen

Sichtpriifung

Priifen Sie, ob Zylinderoberflache und
Dichtung sauber sind. Falls erforderlich,
mit einem trockenen Tuch reinigen

3 Wochen

Sichtpriifung

Liifter

Reinigung der Liftungsgitter aller Liifter
(Robotersteuerung, MES-PC, etc.).

6 Monate

Sichtpriifung

Linearachsen

Linearachsen (z. B. CP-AM-DRILL) auf Ver-
unreinigung priifen und ggf. mit einem tro-
ckenen Tuch reinigen.

3 Wochen

Sichtpriifung

Wartung gemaf der Bedienungsanleitung
des Herstellers

nach Herstelleran-
gabe

barkeit durch den Hersteller

Kompressoren Kondenswasser ablassen wochentlich Zeit
Wartung gemaf der Bedienungsanleitung | nach Herstelleran- | nach Herstellerangabe
des Herstellers gabe

Etikettendrucker Etikettenfach leeren nach Bedarf Sichtpriifung
Etikettenrolle wechseln nach Bedarf Sichtpriifung

MES-PC Betriebssystem-Upgrade nur nach vorhe- | nach Verfiigbarkeit | nach Verfligharkeit
riger Absprache mit dem technischen Sup-
port von Festo Didactic
Betriebssystem-Updates gemaf Verfiig- nach Verfiigbarkeit | nach Verfiigbarkeit
barkeit durch den Hersteller

Sinema RCServer Betriebssystem-Updates gemaf Verfiig- nach Verfiigbarkeit | nach Verfiigbarkeit
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* Nach der Inbetriebnahme kann die Gesamtanlage wie eine stationdre Anlage behandelt werden. Sofern im Rahmen der
Nutzung ein Umbau stattfindet (z.B. CP Lab), ist die Anlage einmalig als nichtstationdre Anlage zu behandeln.
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8

Reinigung

In regelmafigen Abstanden sollten speziell folgende Bauteile mit einem weichen, fusselfreien Tuch oder Pinsel gereinigt

werden:

Linsen der optischen Sensoren, der Faseroptiken sowie Reflektoren.

Die aktiven Flachen der Naherungsschalter.

Es diirfen keine aggressiven oder scheuernden Reinigungsmittel verwendet werden.
Es darf keine Feuchtigkeit ins Gerédt eindringen.
Das Gerat darf nur in ausgeschaltetem Zustand gereinigt werden.

Schutzabdeckungen und Schutztiiren aus Kunststoff diirfen nicht mit alkoholischen Reinigungsmitteln
gereinigt werden.
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9 Entsorgung
Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerdte diirfen gemafi europdischer Vorgaben nicht mehr zum

unsortierten Abfall gegeben werden. Das Symbol weist auf die Notwendigkeit der getrennten
Sammlung hin. Die Entsorgung erfolgt iiber die kommunalen Sammelstellen.
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10 Technische Daten

649
[ —(
T

Abb. 16: Abbildung Ghnlich

10.1 Technische Daten - allgemein

Parameter Wert
MafBe (Lx B x H) 481 mmx 242 mmx 649 mm
Gewicht 11,2 kg
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Parameter

Wert

CE-Kennzeichnung

EMV-Richtlinie
RoHS-Richtlinie

Niederspannungsrichtlinie

UKCA -Kennzeichnung

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment Regulations 2012

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

Gerdtegebrauch Nurin Innenraumen, bis 2.000 m iiber Normalnull, nur trockene Umgebung
Umgebungstemperaturbereich +5 ... +409C
Max. rel. Luftfeuchtigkeit 80 %

Verschmutzungsgrad

2, Laborumgebung

10.2 Technische Daten - elektrisch

Parameter

Wert

Betriebsspannung

24V DC£10%

100-240 VAC £10%

Leistung 2,4 W
140-170 W
Stromaufnahme 0,2A
1A
Stromquelle 24V DC, max. 4 A, < 100 W Ausgangsleistung, SELV/PELV energiebegrenztes

Netzgerat (LPS)

1AC 100-240V [ 1A/ 50/60 Hz

Elektrischer Anschluss

iiber 5 poligen Sub-D Stecker an CECC-S
Netzwerkkabel CECC

iiber Netzteil 100-240V, 9V Ausgangsleistung

© Festo Didactic 3, de_DE
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Parameter

Wert

Uberspannungskategorie

1, Betrieb an Gebaudeinstallation

Schutzklasse

[, Betrieb mit Schutzerdung

[1I. Betrieb mit Schutzkleinspannung
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11 CE Konformitatserkldarung

Hiermit erklart Festo Didactic SE, dass die beschriebene Maschine der Richtlinie 2006/42/EG entspricht.

Die Maschine unterliegt dem Konformitatsbewertungsverfahren auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle
(Modul A).

Der vollstandige Text der EU-Konformitatserklarung ist unter der folgenden Internetadresse verfiigbar:

~ https./www.festo.com—>Supportportal
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https://www.festo.com

Manufacturer:
Festo Didactic SE
Rechbergstrafie 3
73770 Denkendorf
Germany
+497113467-0
www.festo.com
did@festo.com

UK Importer:

Festo Ltd

Applied Automation Centre
Brackmills

Northampton

NN4 7PY

United Kingdom

+44 1604 66700
www.festo.co.uk
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