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Sicherheitshinweise

1 Sicherheitshinweise

1.1 Warnhinweissystem

Diese Betriebsanleitung enthélt Hinweise, die Sie zu lhrer personlichen Sicherheit sowie zur Vermeidung
von Sachschdden beachten miissen. Die Hinweise zu lhrer persdnlichen Sicherheit sind in der
Betriebsanleitung durch ein Sicherheitssymbol gekennzeichnet. Hinweise, die sich nur auf Sachschdaden
beziehen, haben kein Sicherheitssymbol.

Die unten aufgefiihrten Hinweise sind nach Gefahrengrad sortiert.

A GEFAHR

... weist auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die zum Tod oder schweren
Korperverletzungen flihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

... weist auf eine moglicherweise gefihrliche Situation hin, die zum Tod oder schweren

Korperverletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

A VORSICHT

... weist auf eine moglicherweise gefdhrliche Situation hin, die zu mittleren und leichten
Korperverletzungen oder zu schwerem Sachschaden fithren kann, wenn sie nicht
vermieden wird.

A
A
A
A

... weist auf eine moglicherweise gefdhrliche Situation hin, die zu Sachschaden oder

Funktionsverlust flihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

Wenn mehr als ein Gefahrengrad vorliegt, wird der Sicherheitshinweis verwendet, der den hdchsten
Gefahrengrad darstellt. Ein Sicherheitshinweis kann neben dem Personenschaden auch einen Sachschaden
enthalten.

Gefdahrdungen, die nur einen Sachschaden zur Folge haben, werden als ,,Hinweis* beschrieben.

© Festo Didactic 8043598 de 5



Sicherheitshinweise

1.2 Piktogramme

Dieses Dokument und die beschriebene Hardware enthalten Hinweise auf mogliche Gefahren, die bei
unsachgemafiem Einsatz des Systems auftreten konnen.

Folgende Piktogramme werden verwendet:

Warnung vor einer Gefahrenstelle

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten.

> B> B

)
L

E

Das Gerdt vor Installations-, Reparatur-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten ausschalten
und den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

@
g

Warnung vor Handverletzungen

Warnung vor dem Heben schwerer Lasten

Elektrostatisch gefahrdete Bauelemente

Informationen und/oder Verweise auf andere Dokumentationen

=D PB
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Sicherheitshinweise

1.3 Allgemeine Voraussetzungen zur Installation des Produkts

e Festo Didactic Produkte diirfen nur fiir die in der jeweiligen Betriebsanleitung beschriebenen
Anwendungen verwendet werden. Wenn Produkte und Komponenten anderer Hersteller verwendet
werden, miissen diese von Festo empfohlen oder genehmigt werden.

e Derordnungsgemafie Transport, die Lagerung, die Installation, die Montage, die Inbetriebnahme, der
Betrieb und die Wartung sind erforderlich, um einen sicheren Betrieb der Produkte zu gewahrleisten.

e Die zuldssigen Umgebungsbedingungen miissen eingehalten werden. Die Angaben in der jeweiligen
Betriebsanleitung sind zu beachten.

e Die Sicherheitseinrichtungen sind arbeitstéglich zu tiberpriifen

e Anschlussleitungen miissen vor der Verwendung auf Beschadigung gepriift werden. Bei Beschadigung
miissen diese ersetzt werden.

Anschlussleitungen miissen den Mindestspezifikationen entsprechen.

1.4 Allgemeine Voraussetzungen zum Betreiben der Gerdte
Allgemeine Anforderungen beziiglich des sicheren Betriebs der Anlage:
e In gewerblichen Einrichtungen sind die Unfallverhiitungsvorschriften des jeweiligen Landes zu
beachten.
e Der Labor- oder Unterrichtsraum muss durch einen Arbeitsverantwortlichen tiberwacht werden.
— Ein Arbeitsverantwortlicher ist eine Elektrofachkraft oder eine elektrotechnisch unterwiesene
Person mit Kenntnis von Sicherheitsanforderungen und Sicherheitsvorschriften mit
aktenkundiger Unterweisung.

Der Labor- oder Unterrichtsraum muss mit den folgenden Einrichtungen ausgestattet sein:

e Es muss eine NOT-AUS-Einrichtung vorhanden sein.

— Innerhalb und mindestens ein NOT-AUS auferhalb des Labor- oder Unterrichtsraums.

Der Labor- oder Unterrichtsraum ist gegen unbefugtes Einschalten der Betriebsspannung bzw. der

Druckluftversorgung zu sichern.

— z.B. Schliisselschalter

— z.B. abschliebare Einschaltventile

Der Labor- oder Unterrichtsraum muss durch Fehlerstromschutzeinrichtungen (RCD) geschiitzt werden.

— RCD-Schutzschalter mit Differenzstrom < 30 mA, Typ B. Bei Betrieb von Maschinen mit nicht
vermeidbarem Ableitstrom sind geeignete MaRnahmen zu treffen und diese in der
Arbeitsplatzgefahrdungsbeurteilung zu dokumentieren.

Der Labor- oder Unterrichtsraum muss durch Uberstromschutzeinrichtungen geschiitzt sein.

— Sicherungen oder Leitungsschutzschalter

Es diirfen keine Gerdte mit Schaden oder Mdngeln verwendet werden.

— Schadhafte Geréte sind zu sperren und aus dem Labor- oder Unterrichtsraum zu entnehmen.
— Beschéddigte Verbindungsleitungen, Druckluftschlauche und Hydraulikschlduche stellen ein
Sicherheitsrisiko dar und miissen aus dem Labor- oder Unterrichtsraum entfernt werden.

Sicherheitseinrichtungen miissen arbeitstdglich auf deren Funktion tiberpriift werden.
Anschlussleitungen und Zubeh6r muss vor der Verwendung auf Beschddigung gepriift werden

© Festo Didactic 8043598 de 7



BestimmungsgemaBe Verwendung

2 Bestimmungsgemafie Verwendung

Die Komponenten und Systeme von Festo Didactic sind nur zu benutzen:
e fiir die bestimmungsgemafie Verwendung im Lehr- und Ausbildungsbetrieb
e insicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand

Die Komponenten und Systeme sind nach dem heutigen Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei unsachgemafier Verwendung Gefahren fiir Leib
und Leben des Benutzers oder Dritter und Beeintrachtigungen der Komponenten entstehen.

Das Lernsystem von Festo Didactic ist ausschliefilich fiir die Aus- und Weiterbildung im Bereich
Automatisierung und Technik entwickelt und hergestellt. Das Ausbildungsunternehmen und/oder die
Ausbildenden hat/haben dafiir Sorge zu tragen, dass die Auszubildenden die Sicherheitsvorkehrungen, die
in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind, beachten.

Die Ausbildung an komplexen Maschinen stellt ein hoheres Gefadhrdungspotential dar. Der Betreiber muss
eine Arbeitsplatzgefdhrdungsanalyse erstellen und dokumentieren. Die Auszubildenden sind vor dem
Arbeiten in allen sicherheitsrelevanten Punkten zu unterweisen.

Festo Didactic schlie3t hiermit jegliche Haftung fiir Schaden des Auszubildenden, des
Ausbildungsunternehmens und/oder sonstiger Dritter aus, die bei Gebrauch/Einsatz dieses Gerites
aufBerhalb einer reinen Ausbildungssituation auftreten; es sei denn Festo Didactic hat solche Schiden
vorsdtzlich oder grob fahrldssig verursacht.

Erweiterungen oder Zubehor muss von Festo Didactic genehmigt sein und darf nur im Rahmen des dafiir
vorgesehenen Verwendungszweckes eingesetzt werden.

Die Maschine entspricht zum Zeitpunkt der Inverkehrbringung den Anforderungen der europdischen

Richtlinien. Mit der Veranderung der Maschine erlischt die CE-Konformitdtsbestatigung des Herstellers.
Nach einer wesentlichen Anderung muss die CE-Konformitit neu bewertet werden.

8 © Festo Didactic 8043598 de



Fiir Ihre Sicherheit

3 Fiir Ihre Sicherheit

3.1 Wichtige Hinweise

Grundvoraussetzung fiir den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien Betrieb der
Komponenten und Systeme von Festo Didactic ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und
der Sicherheitsvorschriften.

Diese Betriebsanleitung enthélt die wichtigsten Hinweise, um die Komponenten und Systeme
sicherheitsgerecht zu betreiben. Insbesondere die Sicherheitshinweise sind von allen Personen zu
beachten, die mit diesen Komponenten und Systemen arbeiten. Dariiber hinaus sind die fiir den Einsatzort
geltenden Regeln und Vorschriften zur Unfallverhiitung zu beachten.

A e Storungen, die die Sicherheit beeintrachtigen konnen, sind umgehend zu
beseitigen!

A VORSICHT

A e Durch unsachgeméfe Reparaturen oder Verinderungen kdnnen unvorhersehbare

Betriebszustdnde entstehen. Fiihren Sie keine Reparaturen oder Veranderungen
an den Komponenten und Systemen durch, die nicht in dieser Betriebsanleitung
beschrieben sind.

© Festo Didactic 8043598 de 9



Fiir Ihre Sicherheit

10

3.2 Qualifizierte Personen

e Dasindieser Betriebsanleitung beschriebene Produkt darf nur von Personen bedient werden, die fiir die
jeweilige Aufgabe gemaf der Betriebsanleitung, insbesondere den Sicherheitshinweisen, qualifiziert ist.

e Qualifizierte Personen sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung und Erfahrung in der Lage sind,
Risiken zu erkennen und mogliche Gefahren bei der Arbeit mit diesem Produkt zu vermeiden.

3.3 Verpflichtung des Betreibers
Der sichere Betrieb der Station liegt in der Verantwortung des Betreibers!

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an den Komponenten und Systemen arbeiten zu lassen, die:

e mit den grundlegenden Vorschriften {iber Arbeitssicherheit, Sicherheitshinweise und die
Unfallverhiitungsvorschriften vertraut und in die Handhabung der Komponenten und Systeme
eingewiesen sind,

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung gelesen und verstanden
haben,

e der Betrieb nur durch qualifizierte Personen erfolgt,

e geeigneten organisatorischen Mainahmen ergriffen werden um einen sicheren Ausbildungsablauf
/Training sicherzustellen,

Das sicherheitshewusste Arbeiten des Personals soll in regelmaBigen Abstanden tiberpriift werden.

3.4 Verpflichtung der Auszubildenden

Alle Personen, die mit Arbeiten an den Komponenten und Systemen beauftragt sind, verpflichten sich, vor
Arbeitsbeginn:

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung zu lesen,
e die grundlegenden Vorschriften {iber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu beachten.

© Festo Didactic 8043598 de



Grundlegende Sicherheitshinweise

4 Grundlegende Sicherheitshinweise

4.1 Allgemein

A

A VORSICHT

Die Auszubildenden diirfen nur unter Aufsicht einer Ausbilderin/eines Ausbilders
an den Komponenten und Anlagen arbeiten.

Beachten Sie die Angaben der Datenbldtter zu den einzelnen Komponenten,
insbesondere auch alle Hinweise zur Sicherheit!

Tragen Sie lhre personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Sicherheitsschuhe).
Legen Sie keine Gegenstidnde auf der Oberseite von Schutzumhausungen ab.
Durch Vibration konnen diese herunterfallen.

4.2 Mechanik

A

Energieversorgung ausschalten!

— Schalten Sie sowohl die Arbeitsenergie als auch die Steuerenergie aus, bevor
Sie an der Schaltung arbeiten.

—  Greifen Sie nur bei Stillstand in den Aufbau.

— Beachten Sie mégliche Nachlaufzeiten von Antrieben.

Verletzungsgefahr bei der Fehlersuche!

— Benutzen Sie zur Betdtigung von Sensoren ein Werkzeug,
z.B. einen Schraubendreher.

A VORSICHT

Verbrennungen durch heif3e Oberfldchen

- Im Betrieb kdnnen Gerate hohe Temperaturen erreichen, die bei Beriihrung zu
Verbrennungen fiihren kénnen.

Mafinahmen, wenn eine Wartung erforderlich ist.

— Lassen Sie das Gerat abkiihlen, bevor Sie mit den Arbeiten beginnen.

- Verwenden Sie die geeignete personliche Schutzausriistung, z. B.
Schutzhandschuhe.

© Festo Didactic 8043598 de
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Grundlegende Sicherheitshinweise

4.3 Elektrik

e Spannungsfrei schalten!

— Schalten Sie die Spannungsversorgung aus, bevor Sie an der Schaltung
arbeiten.

— Beachten Sie, dass elektrische Energie in einzelnen Komponenten gespeichert
sein kann. Informationen hierzu finden Sie in den Datenbldttern und
Betriebsanleitungen der Komponenten.

— Warnung!

Kondensatoren im Gerat konnen noch geladen sein, selbst wenn das Gerat von
allen Spannungsquellen getrennt wurde.
e Gefahr durch Fehlfunktion
- Es durfen keine offenen Flissigkeiten an der Station gelagert werden (z.B.

Getrédnke)
A — Bei Betauung (Feuchtigkeit an der Oberflache) darf die Station nicht

eingeschaltet werden.
— Verlegen sie keine Rohre / Schlduche mit fliissigen Medien nahe der Maschine
e Stromschlag durch Anschluss an eine ungeeignete Stromversorgung!

- Wenn Gerdte an eine ungeeignete Stromversorgung angeschlossen werden,
konnen freiliegende Komponenten gefdhrliche Spannungen fiihren, die zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kénnen.

- Verwenden Sie nur Netzteile, die SELV (Safety Extra Low Voltage) oder PELV-

—  (Schutzkleinspannung) Ausgangsspannungen fiir alle Anschliisse und Klemmen
der Elektronikmodule.

e Elektrischer Schlag, wenn keine Schutzleiterverbindung besteht

— Beifehlenden oder falsch realisierten Schutzleiteranschliissen fiir Gerdte der
Schutzklasse | kdnnen an beriihrbaren, leitfahigen Teilen hohe Spannungen
anliegen die bei Beriihrung zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren
kénnen.

— Erden Sie das Gerdt gemaf den geltenden Vorschriften.

e Brandgefahr durch die Verwendung einer ungeeigneten Stromversorgung
— Wenn Gerdte an eine ungeeignete Stromversorgung angeschlossen werden,
& kann es zu einer Uberhitzung der Komponenten kommen, die einen Brand
verursachen kann.
— Verwenden Sie fiir alle Anschliisse und Klemmen der Elektronikmodule nur

Netzteile mit begrenzter Energie (LPS).

12 © Festo Didactic 8043598 de



Grundlegende Sicherheitshinweise

A VORSICHT

e Verwenden Sie fiir die elektrischen Anschliisse nur dafiir vorgesehene
Verbindungsleitungen.

e Verlegen Sie Anschluss- und Verbindungsleitungen so, dass sie nicht geknickt,
geschert oder gequetscht werden. Auf dem Fu3boden verlegte Leitungen sind mit
einer Kabelbriicke zu schiitzen.

¢ Verlegen Sie Leitungen nicht iiber heif3e Oberfldchen.

— HeifBe Oberflachen sind mit einem Warnsymbol entsprechend gekennzeichnet.

e Achten Sie darauf, dass Verbindungsleitungen nicht dauerhaft unter Zug stehen.

e Gerdte mit Erdungsanschluss sind stets zu erden.

- Sofern ein Erdungsanschluss (griin-gelbe Laborbuchse) vorhanden ist, muss der
Anschluss an Schutzerde stets erfolgen. Die Schutzerde muss stets als erstes

(vor der Spannung) kontaktiert werden und darf nur als letztes (nach Trennung
der Spannung) getrennt werden.

— Einige Gerdte haben einen hohen Ableitstrom. Diese Gerdte miissen zusatzlich
mit einem Schutzleiter geerdet werden.
e Beim Ersetzen von Sicherungen: Verwenden Sie nur vorgeschriebene Sicherungen
mit der richtigen Nennstromstarke und Auslésecharakteristik.
e Wenn in den technischen Daten nicht anders angegeben, besitzt das Gerit keine
integrierte Sicherung.
e Bei
— sichtbarer Beschadigung,
— defekter Funktion,
— unsachgemafer Lagerung oder
— unsachgemafiem Transport
ist kein gefahrloser Betrieb des Gerdts mehr moglich.
— Schalten Sie sofort die Spannung ab.
e Schiitzen Sie das Gerit vor unbeabsichtigtem Wiedereinschalten.

© Festo Didactic 8043598 de 13



Grundlegende Sicherheitshinweise

4.4 Pneumatik

e Drucklos schalten!

— Schalten Sie die Druckluftversorgung aus, bevor Sie an der Schaltung arbeiten.

—  Priifen Sie mit Druckmessgerdten, ob die komplette Schaltung drucklos ist.

— Beachten Sie, dass in Druckspeichern Energie gespeichert sein kann.
Informationen hierzu finden Sie in den Datenblattern und Betriebsanleitungen
der Komponenten.

e Verletzungsgefahr beim Einschalten von Druckluft!
Zylinder kdnnen selbsttatig aus- und einfahren.
e Unfallgefahr durch ausfahrende Zylinder!
— Platzieren Sie pneumatische Zylinder immer so, dass der Arbeitsraum der
Kolbenstange tiber den gesamten Hubbereich frei ist.
— Stellen Sie sicher, dass die Kolbenstange nicht gegen starre Komponenten des
Aufbaus fahren kann.
e Unfallgefahr durch abspringende Schlauche!
— Verwenden Sie kiirzest mogliche Schlauchverbindungen.
— Beim Abspringen von Schlduchen:
Schalten Sie die Druckluftzufuhr sofort aus.
o Uberschreiten Sie nicht den zulédssigen Druck von 600 kPa (6 bar).
e Schalten Sie die Druckluft erst ein, wenn Sie alle Schlauchverbindungen
hergestellt und gesichert haben.
e Entkuppeln Sie keine Schlduche unter Druck.

— Versuchen Sie nicht, Schlduche oder Steckverbindungen mit den Fingern oder
der Hand zu verschlieBen.

e Priifen Sie regelméaflig den Stand des Kondensats in der Wartungseinheit.

Entleeren Sie bei Bedarf das Kondensat und entsorgen es fachgerecht.

14 © Festo Didactic 8043598 de



Grundlegende Sicherheitshinweise

A VORSICHT

e Pneumatischer Schaltungsaufbau

Verbinden Sie die Gerdte mit dem Kunststoffschlauch mit 4mm oder 6mm
Auf3endurchmesser.
Stecken Sie den Schlauch bis zum Anschlag in die Steckverbindung.

e Pneumatischer Schaltungsabbau
A — Schalten Sie vor dem Schaltungsabbau die Druckluftversorgung aus.

Driicken Sie den blauen Losungsring nieder, der Schlauch kann abgezogen
werden.

e Larm durch ausstromende Druckluft

Larm durch ausstromende Druckluft kann schadlich fiir das Gehor sein.
Reduzieren Sie den Larm durch den Einsatz von Schallddmpfern oder tragen Sie
einen Gehdrschutz, falls der Larm sich nicht vermeiden lasst.

Alle Abluftanschliisse der Komponenten der Gerdtesatze sind mit
Schalldampfern versehen. Entfernen Sie diese Schalldampfer nicht.

© Festo Didactic 8043598 de
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Grundlegende Sicherheitshinweise

4.5 Cyber Security

Festo Didactic bietet Produkte und Losungen mit Sicherheitsfunktionen an, die den sicheren Betrieb von
Anlagen, Systemen, Maschinen und Netzwerken unterstiitzen. Um Anlagen, Systeme, Maschinen und
Netzwerke vor Cyber-Bedrohungen zu schiitzen, ist es erforderlich, ein ganzheitliches, modernes Security-
Konzept zu implementieren und kontinuierlich aufrechtzuerhalten. Die Produkte und Lésungen von Festo
sind nur ein Bestandteil eines solchen Konzepts.

Der Kunde ist dafiir verantwortlich, den unbefugten Zugriff auf seine Anlagen, Systeme, Maschinen und
Netzwerke zu verhindern. Systeme, Maschinen und Komponenten sollten nur an das
Unternehmensnetzwerk oder das Internet angeschlossen werden, wenn und soweit dies erforderlich ist, und
mit geeigneten Sicherheitsmainahmen (z. B. Verwendung von Firewalls und Netzwerksegmentierung,
Defense-in-Depth). Die Anbindung eines Produktes an das Unternehmensnetzwerk oder Internet ohne
geeignete SicherheitsmaBBnahmen kann zu Schwachstellen fiihren, die einen unerwiinschten, entfernten
Zugriff auf das Netzwerk — auch tiber die Systemgrenzen der Festo Losung hinaus — ermdéglichen mit der
Absicht, Datenverluste herbeizufiihren oder Anlagen und Systeme zu manipulieren oder zu sabotieren.
Typische Angriffsformen beinhalten unter anderem: Denial-of-Service (auBBer Betrieb setzen eines Produkts),
entfernte Ausfiihrung von Schadcode, Privilege Escalation (Ausfiihren von Programmcode mit hGheren
Zugriffsrechten als erwartet), Ransomware (Verschliisseln von Daten und Aufforderung zur Zahlung fiir
deren Entschliisselung). Im Rahmen von industriellen Anlagen und Maschinen kann es hierdurch
insbesondere auch zu unsicheren Maschinenzustanden mit Gefahr fiir Menschen und Ausriistung kommen.
Dariiber hinaus sollten die Festo-Richtlinien zu geeigneten Sicherheitsmanahmen beriicksichtigt werden.
Festo Produkte und Lésungen werden standig weiterentwickelt, um sie sicherer zu machen. Festo empfiehlt
dringend, Produktupdates sobald verfiigbar zu installieren und immer die neuesten Produktversionen zu
verwenden. Die Verwendung von Produktversionen, die nicht mehr unterstiitzt werden, und die
Nichtinstallation der neuesten Updates konnen die Gefahrdung der Kunden durch Cyber-Bedrohungen
erhéhen.

Unterstiitzen Sie Festo bei der fortwdahrenden Gewahrleistung lhrer Sicherheit. Wenn Sie Sicherheitsliicken
in unseren Produkten finden, informieren Sie bitte das Festo Product Security Incidence Response Team
(PSIRT) in deutscher oder englischer Sprache per Email an psirt@festo.com oder online Kontaktformular auf
https://www.festo.com/psirt.

e Unsichere Betriebszustidnde aufgrund von Softwaremanipulationen

Softwaremanipulationen (z. B. Viren, Trojaner, Malware oder Wiirmer) kénnen zu
unsicheren Betriebszustanden in lhrem System fiihren, die zum Tod, zu
schweren Verletzungen und zu Sachschéaden fiihren kénnen.

Halten Sie die Software auf dem neuesten Stand.

Integrieren Sie die Automatisierungs- und Antriebskomponenten in ein
ganzheitliches, industrielles Sicherheitskonzept fiir die Installation oder
Maschine, das dem neuesten Stand der Technik entspricht.

Stellen Sie sicher, dass Sie alle installierten Produkte in das ganzheitliche
industrielle Sicherheitskonzept einbeziehen.

— Schiitzen Sie Dateien, die auf austauschbaren Speichermedien gespeichert

sind, durch geeignete Schutzmafinahmen vor bosartiger Software, z. B.

Virenscanner.

16 © Festo Didactic 8043598 de
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Grundlegende Sicherheitshinweise

4.6 Weitere Sicherheitshinweise
Allgemeine Anforderungen beziiglich des sicheren Betriebs der Gerate:
e Verlegen Sie Leitungen nicht tiber heif3e Oberflachen.

— HeiBe Oberflachen sind mit einem Warnsymbol entsprechend gekennzeichnet.

e Die zuldssigen Strombelastungen von Leitungen und Gerédten diirfen nicht tiberschritten werden.

— Vergleichen Sie stets die Strom-Werte von Gerat, Leitung und Sicherung.

— Benutzen Sie bei Nichtiibereinstimmung eine separate vorgeschaltete Sicherung als
entsprechenden Uberstromschutz.

e Gerdte mit Erdungsanschluss sind stets zu erden.

— Sofern ein Erdanschluss (griin-gelbe Laborbuchse) vorhanden ist, so muss der Anschluss an
Schutzerde stets erfolgen. Die Schutzerde muss stets als erstes (vor der Spannung) kontaktiert
werden und darf nur als letztes (nach der Trennung der Spannung) getrennt werden.

e Wennin den Technischen Daten nicht anders angegeben, besitzt das Gerat keine integrierte Schaltung.

kleingewerblichen oder hduslichen Umgebungen Funktionsstorungen
verursachen.

é ¢ Dieses Produkt ist fiir industrielle Umgebungen konzipiert und kann in

© Festo Didactic 8043598 de 17



Grundlegende Sicherheitshinweise

4.7 Gewdhrleistung und Haftung

Grundsadtzlich gelten unsere ,,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen®. Diese stehen dem Betreiber

spdtestens seit Vertragsabschluss zur Verfiigung. Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen-

und Sachschdden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen

zurilickzufiihren sind:

e Nicht bestimmungsgemafe Verwendung der Anlage

e UnsachgemdBes Montieren, in Betrieb nehmen, Bedienen und Warten des Systems

e Betreiben der Anlage bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht ordnungsgemaf; angebrachten
oder nicht funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen

e Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung beziiglich Transport, Lagerung, Montage,
Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und Riisten der Anlage

e Eigenmdchtige bauliche Verdanderungen an der Anlage

e UnsachgemaB durchgefiihrte Reparaturen

e Katastrophenfalle durch Fremdkdrpereinwirkung und hohere Gewalt.

e Staub, der von BaumaBnahmen herriihrt, ist von der Anlage fernzuhalten (Abdecken).
Siehe Kapitel Umweltanforderungen (Verschmutzungsgrad)

4.8 Gewdhrleistung und Haftung fiir Anwendungsbeispiele

Die Anwendungsbeispiele sind nicht verbindlich und erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit in Bezug
auf Konfiguration, Ausstattung oder eventuell auftretende Ereignisse. Die Anwendungsbeispiele stellen
keine spezifischen Kundenlésungen dar, sondern sollen lediglich typische Aufgaben unterstiitzen. Sie sind
fiir den ordnungsgemaéfen Betrieb der beschriebenen Produkte verantwortlich. Diese Anwendungsbeispiele
entheben Sie nicht der Verantwortung fiir die sichere Handhabung bei Verwendung, Installation, Betrieb
und Wartung der Anlage.

18 © Festo Didactic 8043598 de



Grundlegende Sicherheitshinweise

4.9 Transport

e Gefahr durch Kippen
— Firden Transport der Station sind geeignete Verpackungen und geeignete
Transportmittel zu wahlen. Die Station kann mit einem Flurférderfahrzeug an
der Unterseite angehoben werden. Beachten Sie, dass es durch auBBermittigen
Schwerpunkt zum Kippen kommen kann.

— Stationen mit hohen Aufbauten haben einen hochgelegenen Schwerpunkt.
— Achten Sie beim Transport auf Kippen.

A e Station enthdlt empfindliche Bauteile!
- Vermeiden Sie Ritteln beim Transport
e Die Station darf nur auf festem, schwingungsfreiem Untergrund installiert werden.
- Achten Sie auf eine ausreichende Tragfahigkeit des Bodens.

© Festo Didactic 8043598 de 19
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4.10 Typenschild

_Model: 80435-98

4 | Serial: M-110779

24 VDC

1 | 6bar (600 kPa) MAX

8043598

_0,6 A

CE Importer Festo Didactic SE, Rechbergstrasse 3, 73770 Denkendorf

N

Typenschild Beispiel

Position Beschreibung

1 Max. Druck Pneumatik (falls vorhanden)

2 Stromaufnahme

3 Betriebsspannung

4 Seriennummer

5 Modelnummer (Bestellnummer) aaaaa-aa (kanadische Nomenklatur) bbbbbbbb (deutsche Nomenklatur)
6 CE Kennzeichnung

7 WEEE Kennzeichnung

8 Ursprungsland

9 Fertigungsjahr

10 Gewicht

11 Data Matrix Code (Modell- und Seriennummer)

© Festo Didactic 8043598 de



4.11 CE Konformitdtserkldarung

(DE) Die alleinige ung fiir die A 1l
dieser Konformit#tserkldrung tragt der Hersteller. Der
beschriebene Gegenstand der Erkldrung erfullt die
einschliigigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der
Union.

(EN) This declaration of conformity Is issued under the
sole respensibility of the manufacturer. The object of the
declaration described is in conformity with the relevant
Union harmonisation legislation.

(BG) HactoAwara geKnapauua 3a CLOTAETCTBME &
M3[ja/ieHa Ha OTTOBOPHOCTTA Ha NPOM3BOAMTENA.
MpeIMETLT Ha ONMCaHATa AEKNApalL Vs OTFOBapA Ha
CLOTBETHOTO 3aKOHOAATeNCTRO Ha Chi03a 3a
XapMOHM3aIHA,

(CS) Toto prohla3eni o shod& se vydéava na vyhradni
odpovédnost virobce. Popsany pfedmét prohlaseni je ve
shodé s pfislusnymi harmonizatnimi prévnimi pfed-pisy
Unie.

(DA) Denne klzring udstedes pa
fabrikantens ansvar. Genstanden for erklzeringen, som
besk t,eri |se med den EU-

harmoniseringslovgivning.

(EL) H nzpaton dkoon supapgoons sxdidetar fa
anokkaotiky sobivy Tou Kataokenaatr, O
Nepypadpopevos sToxos T SRhoon; sfva shpgovos fe T
ayETi evaciat] vopoleoia svappdviong.

(ES) La presente declaracién de conformidad se expide
bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante. El objeto
de la declaraci6n descrita es conforme con la legislacién
de armonizacién pertinente de la Unién.

{ET) Kéesolev vastavusdeklaratsioon on vilja antud tootja
ainuvastutusel. Kirjeldatud deklareeritav toode on
Koackdl N liidu Ghtlustamisaktid

(Fl) Tdm3¥ vaatimustenmukaisuusvakuutus on annettu
valmistajan yksinomaisella vastuulla. Kuvattu vakuu-

(IT) La presente dichiarazione di conformita & rilasciata
sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante. L'oggetto
della dichiarazione descritto & conforme alla pertinente
normativa di armonizzazione dell’Unione.

(LT) 31 atitikties deklaracija iduota tik gamintojo
atsakomybe. Aprasytas deklaracijos objektas atitinka
ljuslus deri ius Saj telsés aktus.

(LV) 57 atbilstibas deklaricija ir izdota vienigi uz ra¥otdja
atbildibu. Aprakstitais deklaracijas objekts atbilst
attiecigajam Savienibas saskanoSanas tiesibu aktam.

(NL) Deze conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder
volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant. Het
beschreven voorwerp is in overeenstemming de desbe-
treffende harmonisatiewetgeving van de Unie.

(PL) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na
wytgczng odpowiedzialnoSE producenta. Wymieniony
przedmiot niniejsze]j deklarac]i jest zgodny z odno&§nymi
wy iami unijnego pr: f wa har izacyj

(PT) A presente declarag3o de conformidade & emitida sob
a exclusiva responsabilidade do fabricante. O objeto da
declaragdo descrito estda em conformidade com a legislagao
aplicével de harmonizagdo da Unido,

(RO) Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe
raspunderea exclusiva a producdtorului. Obiectul descris al
declarailei este Tn conformitate cu legislajia relevanta de
armonizare a Uniunii.

(SK) Toto vyhldsenie o zhode sa vydéva na vlastni

zodpovednost virobcu. Uveden§ predmet vyhldsenia je v

ahode s prisludngmi harmonizatnymi prévnymi predpismi
nie.

(5L) Za izdajo te izjave o skladnosti je odgovoren izkljuZno
proizvajalec. Opisani predmet izjave je v skladu z ustrezno

tuksen kohde on asiaa kosk unionin yhd K
lﬂﬂ". insé i mukainen‘

(FR) La présente déclaration de conformité est établie
sous la seule responsabilité du fabricant. L'objet décrit de
la déclaration est conforme 2 la |égislation
d’harmonisation de ['Union applicable.

(HU) Ezt a megfelelGségi nyilatkozatot a gyarté
kizarglagos felelGssége mellett adjak ki, Az ismertetett
nyilatko-zat targya megfelel a vonatkozé uniés har-
monizéci6s jogszabélyoknak.

dajo Unije o harm

(SV) Denna forsikran om dverensstdmmelse utfirdas pd
tillverk eget ansvar. Fi alet for forsdkran
Sverensstdmmer med den relevanta harmoniserade

unionslagstiftningen.

(TR) Bu Uygunluk Belgesi tamamen Ureticinin sorumlulugu
altindadir. Belgede agiklanan obje, Birligin ilgili uyum
mevzuatina uygundur.

The installation instructions according to the manual have to be followed. The person
authorized to compile the technical documents is Philippe Drolet, Preduct conformity,

Festo Didactic Ltée/Ltd. Canada.

Festo Didactic Ltée/Ltd. - 675 rue du Carbone - Québec, QC G2N 2K7 - CANADA - www.festo-didactic.com
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FESTO

EG-Konformitétserklarung

EU Declaration of Conformity
lexnapayus 3a ceoreercreue Ha EC
Prohl43eni o shod& ES
EF-overensstemmelseserklaring
anhwln {oppopBwing EK
Declaracién de conformidad CE
E0 vastavusdeklaratsioon
EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration CE de conformité

EK megfelel8ségl nyilatkozat
Dichiarazione di conformita EU
EB atitikties deklaracija

EK atbilstibas deklaracija
EG-verklaring van
overeenstemming

Deklaracja zgodnoSci WE
Declaragéo de conformidade CE
Declaratie de conformitate CE
Vyhlasenie o zhode ES

Izjava ES o skladnosti

EG-férskran om verensstimmelse

8101137 — DoC0039
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Grundlegende Sicherheitshinweise

FESTO

2022-03-02

8032510 CP-AM-DRILL

8032507 CP-AM-PRESS

8032508 CP-AM-MAG

8032509 CP-AM-TURNOVER
8032511 CP-AM-CAM

8038567 CP-AM-MPRESS
8043598 CP-AM-iDRILL-C21
8050101* CP-L-LINEAR-C11-M0O
8050102*  CP-L-LINEAR-C13-MO
8058667* CP-L-BRANCH-C21
8061184 CP-AM-OUT

8068413 CP-AM-iPICK-C21
8088783 CP-AM-OVEN-230V
8091107 CP Lab HMI Panel
8092833* SCCPLABSTDCFG4
8092834 SCCPLABSTDCFGé
8092835* SCCPLABSTDCFGS8
8092836* SCCPLABSTD CFG 10
8108237* CP-L-LINEAR-C11-Mé
8129428 CP-Lab/MPS HMI Panel
8132970* CP-L-LINEAR-C11-M0-V2
8146023* CP-L-LINEAR-C13-M0-V2
8146024*  CP-L-LINEAR-C11-Mé6-V2
8152450 CP-AM-LABEL-V2
8154245 CP-AM-MEASURE-V2
8155207 CP-AM-CAM-V2
8167762*  CP-L-LINEAR-C11-MO V2
8167762* CP-L-LINEAR-C11-MO V2
8167764* CP-L-LINEAR-C11-MéV2
8172797*  CP-L-LINEAR-NO-PLC-MO

2006/42/EC EN 60204-1:2018
2014/30/EU EN 61326-1:2013-01
2011/65/EU EN 63000:2016-10
2014/53/EU* See Appendix A for details
Festo Didactic Ltée/Ltd. - 675 rue du Carbone - Québec, QC G2N 2K7 - CANADA - www.festo-didactic.com 8101137 — DoC0039
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FESTO

Festo Didactic Ltée/Ltd

675 rue du Carbone

Québec, QC G2N 2K7 Enuen P vl Zl,,ﬂ;lfs D7
Canada Francis Larrivée, ing. Philippe Drolet, ing.

www.festo-didactic.com Engineering Product Compliance

Appendix A:

Extracted from: Siemens EU-Declaration of Conformity No. ASE50679864A; REV.: 001 /
CE-DoC_A5E50679864A RF200R_RF300R_RED_RoOHS_2020-12-11.pdf (siemens.com)

Festo Didactic Ltée/Ltd. - 675 rue du Carbone - Québec, QC G2N 2K7 - CANADA - www.festo-didactic.com

© Festo Didactic 8043598 de

SIEMENS

Anhang RED & RoHS / Annex RED & RoHS

zur EU-Konformitatserklarung / to EU-Declaration of Conformity
Nr./No. ASE50679864A; REV.: 001

Produktgruppenbezeichnung-modell  SIMATIC RF200R / RF300R HF RFID READERS
Product group identification/-model  (13.56 MHz)

Die Ubereinstimmung der bezeichneten Produkte (unter The conformity of the designated products (using the
Verwendung des Zubehors) des oben gy g ry) of the object ibed above with the provisions
mit den Vorschriften der ang ichtiinie(n) wird of the applied Directive(s) is proved by full compliance with
i durch die andige Einhaltung folgender the following standards / regulations (depending on versions,
Normen / Vorschriften (variantenabhéngig, siehe Anhang see annex Products - Table 1. Applicable Standards are
Produkte - Tabelle 1. Angewand! Normen werden durch ein X" marked by a *x” whereas not applicable Standards are
gen nicht Normen durch marked by a -):

ein -* gekennzeichnet werden.):
Art. 3(1) a) Schutz der Gesundheit und Sicherheit - Normen / Health and Safety - standards:

Referenznummer Ausgabedatum Referenznummer Ausgabedatum
Reference number Date of issue Reference number Date of issue
EN 623681 + A11 201412017 EN 50364 018

Art. 3 (1) b) EMV Normen / EMC standards:

Referenznummer Ausgabedatum Referenznummer Ausgabedatum
Reference number Date of issue Reforence number Date of issue
ETSI EN 301 4881 V223 EN |EC 6100046-1 2019

ETSIEN 301 4833 Va1t EN |EC 6100062 2019

EN 55011+ A1 + Al1 2016/2017/2020 EN 61000-63 + At 200772011

EN 55032 + A1 Class A'B 20152020 EN |EC 61000-6-4 2019

EN 55035 + A11 201712020 EN |EC 610006-8 2020

Art. 3 (2) Effiziente Nutzung des Funkspektrums Harmonisierte Normen / Efficient usage of spectrum Harmonized standards:

Referenznummer Ausgabedatum Referenznummer Ausgabedatum
Reference number Date of issue Reference number Date of issue
ETS!EN 300 330 \7AR}

Art. 3(3) a)-i) Delegierte Rechtsakte fur Funkanlagen / Delegated acts for Radio equipment

Referenznummer Ausgabedatum Referenznummer Ausgabedatum
Reference number Date of issue Reference number Date of issue

8101137 - DoC0039
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Grundlegende Sicherheitshinweise

4.12 Produktsicherheit

e Allgemeine Produktsicherheit, CE-Konformitat
— Das Produkt erfiillt die Anforderungen aller anwendbaren EU-Richtlinien. Diese

bestatigen wir mit der CE Kennzeichnung.

A - Infolge von
Anderungen (Hardware / Software)

Ergdnzungen

oder nicht bestimmungsgemafer Verwendung durch den Betreiber

kann die Produktsicherheit nicht mehr gewahrt werden. Die

CE — Konformitatserklarung des Herstellers erlischt in diesem Fall. Der Betreiber
muss die Sicherheit neu bewerten und die CE-Konformitat feststellen.

24 © Festo Didactic 8043598 de
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4.13 Schutzeinrichtungen
Zur Risikominderung enthalt diese Maschine trennende Schutzeinrichtungen, um den Zugang zu

gefdhrlichen Bereichen zu unterbinden. Diese Schutzeinrichtungen diirfen nicht entfernt oder manipuliert
werden.

e Beschddigung der Schutzscheibe
— Scheiben durfen nicht mit scharfem oder alkoholischem Reinigungsmittel
gereinigt werden. Gefahr der Versprodung, Bruchgefahr!
— Beisichtbarer Beschddigung ist diese Schutzeirichtung zu ersetzen. Wenden Sie
sich bitte an unseren Service.

4.13.1 Not-Halt
Besitzt eine Station einen Not-Halt Schlagtaster, schaltet das Nothaltsignal alle Aktoren ab. Zum

Wiederanlauf ist eine Quittierung durch den Bediener erforderlich, es findet kein automatischer
Wiederanlauf statt.

4.13.2 Weitere Schutzeinrichtungen

Die einzelnen Komponenten wie beispielsweise Netzteile und Steuerungen besitzen integrierte
Sicherheitsfunktionen wie Kurzschlussschutz, Uberstromschutz, Uberspannungsschutz oder Thermische
Uberwachung. Informieren Sie sich bei Bedarf iiber die Anleitung des entsprechenden Gerétes.

© Festo Didactic 8043598 de 25
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5 Technische Daten

Parameter

Wert

Elektrik

Betriebsspannung

24V DC, 4.5 A sichere Kleinspannung (PELV)

Digitale Eingédnge 7

Digitale Ausgdnge 7

Druckluft

Versorgungsdruck 6 bar, 90 psi
Versorgungsmenge »=40l/min
Druckluftqualitat ENISO 8573-1
Drucktaupunkt (Klasse 4) =4+3°C

Umwelt

Betriebsumgebung

Nur innerhalb des Geb&dudes verwenden

Umgebungstemperatur

5°C...40°C

Rel. Luftfeuchtigkeit

80 % bis 31°C

Verschmutzungsgrad

2, trockene, nicht leitfahige Verschmutzung

Betriebshohe

Bis 2000 m i. NN

Emissions-Schalldruckpegel

Lea< 70 dB

Zulassung

CE Kennzeichnung nach

Maschinenrichtlinie
EMV-Richtlinie
RoHS-Richtlinie

EMV Umgebung Industrielle Umgebung Klasse A (gemaB EN 55011)
MaBle

Lange 382 mm

Breite 219 mm

Hohe 525 mm

Gewicht Ca. 8,3 kg

Anderungen vorbehalten

© Festo Didactic 8043598 de
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Abbildung &hnlich
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6 Aufbau und Funktion

6.1 Transport

Bewegen von schweren Maschinen/Maschinenteile schddigt den

Bewegungsapparat

— Beider Auslieferung der Stationen muss besonders darauf geachtet werden,
dass schwere Maschinen/Maschinenteile nur mit einem geeigneten
Flurférderzeug transportiert werden. Das Gewicht einer Station kann bis zu

50 kg betragen.

— Verwenden Sie geeignete Transportmittel

— Bewegen Sie die Maschinen/Maschinenteile nur an den dafiir vorhergesehenen
Tragepunkte

— Beachten Sie den Lastaufnahmepunkt

Sicherung von Verkehrswegen

— Die Zulieferwege miissen vor dem Transport gerdumt und fiir das
Flurforderfahrzeug befahrbar sein. Gegebenenfalls miissen Warnschilder oder
Absperrbander angebracht werden.

Vorsicht

- Beim Offnen der Transportboxen ist Vorsicht geboten, zusétzliche
Komponenten, wie Computer kénnen in der Box mitgeliefert werden, diese sind
vor dem Herausfallen zu sichern.

Quetschgefahr Hande/Fiifie

— Die Stationen diirfen nicht an oder gar unter den AufstellfiiBen gegriffen werden
erhohte Quetsch oder Einklemmgefahr.

— Beim Ablassen der Station ist darauf zu achten das keine Fiif3e unter den
Aufstellfiiten sind.

© Festo Didactic 8043598 de



Aufbau und Funktion

— Wird die Transportbox gedffnet, sind die gegebenenfalls zusatzlichen
Komponenten gegen Herausfallen zu sichern und diese zuerst zu entnehmen.

— Anschlieffend kann die Transportbox entfernt/vollstandig gedffnet und die
Station entnommen und an lhren Bestimmungsort gebracht werden.

— Alle hervorstehenden Komponenten sind besonders zu beachten, Sensoren
oder dhnliche Kleinteile konnen bei unsachgemaBem Transport sehr schnell
zerstort werden.

- Uberpriifen Sie bitte den Halt aller Profilverbinder mit einem
Innensechskantschliissel Grofie 4...6. Die Verbinder kdnnen sich beim Transport
aufgrund von unvermeidbaren Vibrationen l6sen.
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6.2 Systemiiberblick

CP Lab Band, CP Factory Linear, CP Factory Weiche und CP Factory Bypass werden Grundmodul genannt.
Wird auf ein Grundmodul ein Applikationsmodul, z.B. das CP Applikationsmodul Muskelpresse montiert, so
entsteht eine Station.

Beispiel

Grundmodul, z. B. CP Lab Band Applikationsmodul, z. B. Station Muskelpresse
Muskelpresse

Werden mehrere Stationen hintereinander gesetzt, so entsteht eine Fertigungsstrafie.

Warentrager Palette Werkstiick

Auf den Gurtbédndern der Grundmodule werden Warentréager transportiert. Auf den Warentragern wiederum
werden Paletten mit fest montierter Werkstiickaufnahme platziert. Die Werkstiicke werden auf die
Werkstiickaufnahme gelegt oder von dort entnommen. Auch Paletten kénnen in manchen Stationen auf
einem Warentrdger abgelegt oder von dort gegriffen werden.

Das typische Werkstiick einer CP Factory/Lab Anlage ist die grob vereinfachte Form eines Handys. Das
Werkstiick besteht aus Frontschale, Platine mit maximal zwei Sicherungen und Riickschale:

&

Frontschale Platine Riickschale
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6.3 Das Applikationsmodul iBohren

Die Aufgabe des Applikationsmodul iBohren ist es

e Eine Frontschale mit 4 Bohrungen zu versehen. Hierbei wird abgefragt ob die Frontschale ohne
Riickschale und richtig herum liegt. Die Bohreinheit bohrt 2 Bohrungen in den linken Teil der Frontschale,
anschliefend wird die Bohreinheit mit einer X-Achse nach rechts verfahren und 2 weitere Bohrungen
werden gebohrt.

Abbildung dhnlich
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Position | Beschreibung

1 Steuerung

2 Ventilinsel

3 Anlaufstrombegrenzer 1

4 X-Achse mitlaufend

5 Z-Achse

6 Z-Achse Klemmung

7 X-Achse angetrieben

8 Werkstiickabfrage (Unterteil lagerichtig)

9 Werkstiickabfrage (Kein Oberteil vorhanden)
10 Werkstiickabfrage (Werkstiick vorhanden)
11 Klemmen

12 Anlaufstrombegrenzer 2

13 Bohrmaschine 2

14 Bohrmaschine 1

15 Lichtleitergerdte
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6.3.1 Elektrik

Sensoren x-Achse / Bohrmaschinen / Abbildung dhnlich

Aufbau und Funktion

Position | Bezeichnung Teilenummer | BMK Verwendung

1 N&dherungsschalter SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-0OE 551373 BG1 X-Achse in linker Endlage
2 N&herungsschalter SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-0OE 551373 BG2 X-Achse in rechter Endlage
3 Bohrmaschine 1 656874 MA1 Bohrer 1 einschalten

4 Bohrmaschine 2 656874 MA2 Bohrer 2 einschalten

© Festo Didactic 8043598 de
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Sensoren Hubzylinder - Abbildung dhnlich

Position | Bezeichnung Teilenummer | BMK Verwendung
1 Ndherungsschalter SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OE 571373 BG5 Z-Achse in oberer Endlage
2 N&herungsschalter SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-0OE 571373 BG6 Z-Achse in unterer Endlage
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Lichtleiterabfragen - Abbildung &hnlich

Position | Bezeichnung Teilenummer | BMK Verwendung

1 Lichtleiter SOOC-TB-M4-2-R25 552812 BG3 0 = Frontschale korrekt eingelegt
2 Lichtleiter SOOC-TB-M4-2-R25 552812 BG4 1 = Frontschale vorhanden

3 Lichtleiter SOOC-TB-M4-2-R25 552812 BG8 1 = Riickschale bereits vorhanden
4 Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG8 1 = Riickschale bereits vorhanden
5 Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG4 1 = Frontschale vorhanden

6 Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG3 0 = Frontschale korrekt eingelegt
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Abbildung dhnlich

Position | Bezeichnung Teilenummer | BMK Verwendung
1 Steuerung CECC-LK 574418 K1-KF1

2 Klemmenblock

3 Anlaufstrombegrenzer 150768 QA4 Bohrer 2

4 Anlaufstrombegrenzer 150768 QA5 Bohrer 1
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Bohrmaschine 656874 / Abbildung &hnlich
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6.3.2 Pneumatik

W [~

Y

Ventilinsel CPVSC1 / Teilenummer 525675 - Abbildung dhnlich

Beschreibung Ventile von links nach rechts

Position | Bezeichnung Teilenummer BMK Verwendung

1 Ventil CPVSC1-K-M5C 548899 MB 1 X-Achse nach links bewegen

2 Ventil CPVSC1-K-M5C 548899 MB 2 X-Achse nach rechts bewegen

3 Ventil CPVSC1-K-M5C 548899 MB 5 Z-Achse nach oben bewegen

4 Ventil CPVSC1-K-M5C 548899 MB 6 Z-Achse nach unten bewegen

5 Ventil CPVSC1-K-M5C 548899 MB 7 Endlagenverriegelung der Z-Achse 6ffnen
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Achsen / Abbildung dhnlich

Aufbau und Funktion

Position | Bezeichnung Teilenummer

1 Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053

2 Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053

3 Z-Achse Mini Schlitten DGSL-10-40-E3-Y3A 543905

4 Klemmpatrone

5 Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053

6 X-Achse Fiihrungsachse Linearantrieb DGC-12-120-KF-YSR-A 530907 — M608
7 Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053

8 X-Achse gefiihrt Achse Linearantrieb DGC-12-120-FA-P 530907 — M708
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6.4 Funktion

Das Applikationsmodul bohrt 4 Locher in eine Frontschale. Die Werkstiicke werden beim Einlauf in das
Applikationsmodul von der ersten Lichtschranke erkannt und der Warentrager wird gestoppt. Ist der
Warentrager gestoppt, wird das Werkstiick tiberprift. Die Werkstiickabfrage (2) tiberpriift ob sich eine
Frontschale auf dem Warentrager befindet. Die mittlere Werkstiickabfrage (1) tiberpriift ob sich eine
Riickschale auf dem Unterteil befindet. Die linke Abfrage (3) tiberpriift ob sich die Frontschale in der
richtigen Lage auf dem Warentrager befindet. Ist die Frontschale in der richtigen Lage und es befindet sich
keine Riickschale darauf, werden die ersten beiden Locher auf der linken Seite in die Frontschale gebohrt.
Im AnschluB verféhrt die X-Achse in die rechte Position und die beiden rechten Locher werden gebohrt.
Anschliefend wird der Warentrdger wieder und aus dem Applikationsmodul entlassen.

Abbildung dhnlich
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6.5 Ablaufbeschreibung
Startvorrausetzungen
e Alle Verbindungen sind ordnungsgemaf hergestellt

Ausgangsstellung

Abbildung dhnlich

1. Der Zylinder der Bohreinheit muf sich in seiner oberen Endlage befinden
2. Der Zylinder der Verschiebeeinheit muss sich in der linken Endlage befinden
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Ablauf

1.

0 0N oW W

Wird ein Warentrager mit einem Werkstiick bei aktiviertem Applikationsmodul bis zum Stopper
befordert, wird der Warentrager gestoppt und ein Automatikablauf gestartet

Das Werkstiick wird abgefragt, es muss sich eine Frontschale auf dem Warentréager befinden, es darf
sich keine Riickschale auf der Frontschale befinden, die Lage des Frontschale muss richtig im
Warentrager sein

Die Bohrmaschinen werden eingeschaltet. Abhdngig vom Bohrprogramm fahrt die X-Achse nach links.
Die Bohreinheit fahrt nach unten und bohrt 2 Bohrungen in die Frontschale

Die Bohreinheit fahrt wieder nach oben

Die X-Achse fahrt auf die rechte Position, abhdngig vom Bohrprogramm.

Die Bohreinheit fahrt nach unten und bohrt die Bohrung 3 und 4 in die Frontschale

Die Bohreinheit fahrt wieder nach oben und die Bohrmaschinen werden abgeschaltet

Abhédngig vom Bohrprogramm fahrt die X-Achse zuriick in ihre Ausgangsposition

. Das Applikationsprogramm ist beendet, der Stopper schélt nach unten und der Warentrédger verldsst die

Station.
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6.6 Elektrische Anschliisse
Die CECC Steuerung wird (iber ein Ethernetkabel direkt mit dem Netzwerk verbunden. Die Aktoren und
Sensoren sind an die CECC angeschlossen.

6.6.1 CECCE/A Belegung

Abbildung dhnlich

Eingdnge
Bezeichnung Referenzkennzeichen Klemme CECC Bezeichnung CECC
X-Achse links +VN-BG1 KF1 / X2:0 10.0
X-Achse rechts +VN-BG2 KF1/X2:1 10.1
0= Frontschale richtig eingelegt +VN-BG3 KF1 / X2:2 10.2
0= Frontschale vorhanden +VN-BG4 KF1 /X2:3 10.3
Z-Achse oben +VN-BG5 KF1 / X2:4 10.4
Z-Achse unten +VN-BG6 KF1 / X2:5 10.5
Reserve 10.6
0= Riickschale bereits vorhanden +VN-BG7 KF1 / X2:7 10.7
Reserve 11.0
Reserve 11.1
Reserve 11.2
Reserve 11.3
Reserve 11.4
Not-Halt aktiviert +VN-XD1:24NA 11.5
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Ausgdnge

Bezeichnung Referenzkennzeichen Klemme CECC Bezeichnung CECC
X-Achse nach links +VN-MB1 KF1 / X4:0 Q0.0

X-Achse nach rechts +VN-MB2 KF1 / X4:1 Q0.1

Bohrer 1 iiber Anlaufstrombegrenzer 52Q1 +VN-QA3:IN KF1 / X4:2 Q0.2

Bohrer 2 {iber Anlaufstrombegrenzer 52Q2 +VN-QA4:IN KF1 / X4:3 Q0.3

Z-Achse nach oben +VN-MB5 KF1 / X4:4 Q0.4

Z-Achse nach unten +VN-MB6 KF1 / X4:5 Q0.5

Z-Achse Klemmung offnen +VN-MB7 KF1 / X4:6 Q0.6

Reserve
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7 Inbetriebnahme

A Was im Folgenden fiir die Inbetriebnahme gilt, ist ebenso fiir die Wiederinbetriebnahme

giltig.

Das CP Applikationsmodul wird vormontiert geliefert.

Alle Anbauteile sind einzeln verpackt.

Alle Komponenten, Verschlauchungen und Verkabelungen sind eindeutig gekennzeichnet, so dass ein
Wiederherstellen aller Verbindungen problemlos moglich ist.

Zum Betrieb innerhalb einer CP Factory/Lab Anlage muss das CP Applikationsmodul auf ein Grundmodul
aufgesetzt und montiert werden.

A Die allgemeinen Montageanweisungen konnen Sie der Betriebsanleitung lhres

Grundmoduls entnehmen. Es folgen hier nur spezifische Hinweise zum CP
Applikationsmodul.

7.1 Arbeitsplatz
Zur Inbetriebnahme des CP Applikationsmoduls benotigen Sie:

Ein CP Applikationsmodul

Ein Grundmodul CP Factory oder ein Grundmodul CP Lab Band fiir die Montage des CP
Applikationsmoduls

Ein SysLink-Kabel fiir die Verbindung zwischen den E/A Terminals von CP Applikationsmodul und
Grundmodul CP Factory

Einen Warentrager mit Palette und Werkstiick zur Ausrichtung des CP Applikationsmoduls (optional)
Einen bauseitigen elektrischen Anschluss im Raum, siehe Datenblatt Grundmodul.

Einen bauseitigen pneumatischen Anschluss im Raum, siehe Datenblatt Grundmodul.

© Festo Didactic 8043598 de
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7.2 Sichtpriifung

Schaden sind immer sofort zu beheben.

Die Sichtpriifung ist vor jeder Inbetriebnahme durchzufiihren!

Vor jedem Start des CP Applikationsmodul ist Folgendes auf sichtbare Schaden und Funktion zu priifen:
e Elektrische Anschliisse

e Mechanische Komponenten und Verbindungen

e Not-Halt Einrichtungen

7.3 Sicherheitsvorschriften

Schaden sind immer sofort zu beheben.

Das CP Applikationsmodul darf nur unter folgenden Voraussetzungen in Betrieb genommen werden:
e Dertechnische Zustand —-mechanisch und elektrisch— des CP Applikationsmodul ist einwandfrei.
e Das CP Applikationsmodul wird bestimmungsgemaf eingesetzt.

e Die Betriebsanleitung wurde gelesen und verstanden.

e Alle Sicherheitseinrichtungen sind vorhanden und aktiv.
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7.4 Montage

Das Applikationsmodul wir mit folgendem Abstand (siehe Bild) auf das Grundmodul montiert, der Abstand
zwischen der Stopperkante und der Profilkante ist bei einem CP-Lab Band derselbe wie bei einem
CP-Factory Grundmodul.

Der Montageablauf wird im folgenden Kapitel exemplarisch erldutert. Das angezeigte Maf ist ein

Ndherungswert, es ist moglich das eine Feineinstellung fiir eine fehlerfreie Bearbeitung notwendig wird.

Abstand Applikationsmodul zu Stopper / Abbildung &hnlich

7.4.1 CP Applikationsmodul an CP Lab Band montieren

A Die Vorgehensweise zur Montage eines CP Applikationsmoduls auf ein Grundmodul ist
bei allen Grundmodulen identisch.

Das folgende Beispiel ist exemplarisch fiir alle Grundmodule und Applikationen.

© Festo Didactic 8043598 de
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Nutensteine in den Querprofilen des Grundmoduls CP Lab Band positionieren

Die Montage des CP Applikationsmodul ist sehr einfach:

e Platzieren Sie zwei M5-Nutensteine (2) in der inneren, vorderen Nut des Querprofils (4) vom
Grundmodul CP Lab Band.

e Platzieren Sie anschlieRend zwei weitere M5-Nutensteine (2) in der inneren, hinteren Nut des
Querprofils (3) vom Grundmodul CP Lab Band.

e Die Nutensteine (2) sind anschlieBend ungefdhr auf den Abstand der senkrechten Querprofile des CP
Applikationsmodul zu positionieren.

Nutensteine positionieren / Abbildung dhnlich

Position Beschreibung

1 Querprofil hinten

2 Nutenstein

3 Innere Nut (Querprofil hinten)
4 Innere Nut (Querprofil vorn)
5 Querprofil vorn
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Applikationsmodul auf das Grundmodul CP Lab Band aufsetzen
e Setzen Sie das CP Applikationsmodul auf das Grundmodul CP Lab Band.
e Positionieren Sie die Nutensteine (2) so unter den Montagewinkeln (1) des CP Applikationsmodul, dass

die Innengewinde der Nutensteine unter den Langlochern der Montagewinkel zu sehen sind.

Verwenden Sie Innensechskantschliissel, um die Nutensteine seitlich zu verschieben.

CP Applikationsmodul aufsetzen / Abbildung dhnlich

Position Beschreibung
1 CP Applikationsmodul: Montagewinkel
2 Nutenstein
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CP Applikationsmodul ausrichten und auf dem Grundmodul CP Lab Band fixieren

e Verwenden Sie Linsenkopfschrauben M5x8, um die Montagewinkel (1) des CP Applikationsmodul
zunéchst lose mit den Querprofilen (2) des Grundmoduls CP Lab Band zu verbinden.

e Verschieben Sie das CP Applikationsmodul ggfs. noch an die gewiinschte Position, nachdem Sie alle
Linsenkopfschrauben angesetzt haben.

e Schieben Sie einen Warentrdger mit Palette und Frontschale an die Stopperposition. Die Frontschale
zeigt mit der Innenseite nach oben. Die Bohrung der Frontschale befindet sich links.

e Uberpriifen Sie mittels Sichtpriifung, ob die Position passt.

e Ziehen Sie anschlieBend die Linsenkopfschrauben fest.

e Setzen Sie anschlieRend die schwarzen Abdeckungen auf die Montagewinkel.

1
2 2
3
2
3

CP Applikationsmodul festschrauben / Abbildung dhnlich

Position Beschreibung

1 CP Applikationsmodul
2 Montagewinkel mit Abdeckung
3 Grundmodul CP Lab Band: Querprofil
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7.4.2 CP Applikationsmodul elektrisch an CP Lab Band anschlief3en
SysLink-Schnittstelle fiir digitale Signale

A Bei Sondervarianten des Grundmoduls CP Lab Band, unbedingt die entsprechende
Betriebsanleitung des Grundmoduls CP Lab Band beachten!

Das CP Applikationsmodul tauscht mit dem Grundmodul digitale Ein- und Ausgangssignale {iber die SysLink-

Schnittstelle aus:

e Verbinden Sie hierzu das E/A Terminal (1) des CP Applikationsmodul mit der Steuerung (6) des
Grundmoduls CP Lab Band. Verwenden Sie dafiir das bereits an der Steuerung montierte, auf der
Riickseite des Grundmoduls CP Lab Band herausgefiihrte Verbindungskabel mit SysLink-Stecker (3).

D-Sub-Schnittstelle fiir analoge Signale (optional — nicht an allen Applikationsmodulen verfiigbar)

Das CP Applikationsmodul Muskelpresse liefert ein analoges Ausgangssignal. Dieses ist auf dem Analog-

Terminal (2) aufgelegt und mit den analogen Eingéangen des Grundmoduls zu verbinden:

e Verbinden Sie das Analog-Terminal (2) des CP Applikationsmodul mit der D-Sub-Schnittstelle fiir
analoge Signale (5) auf der Platine XZ1 des Grundmoduls CP Lab Band. Verwenden Sie hierzu das
mitgelieferte Verbindungskabel (4) mit Standard D-Sub Steckern: 15-polig, zweireihig.
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Elektrische Anschlisse / Abbildung dhnlich

Position Beschreibung

1 CP Applikationsmodul: E/A-Terminal (+BG-XD1)

2 CP Applikationsmodul: Analog-Terminal (+BG-XD2A)

3 Verbindungskabel mit einem SysLink-Stecker (SysLink-Kabel)

4 Verbindungskabel mit 15-poligen Standard D-Sub-Steckern

5 Grundmodul CP Lab Band: Platine (-XZ1 / X5)

6 Grundmodul CP Lab Band: SPS (-Eingénge / KF2; Ausgénge / KF4)
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7.4.3 Pneumatischer Anschluss von Applikationsmodulen (optional - nicht an allen Applikationsmodulen
verfiigbar)

Der pneumatische Anschluss erfolgt nach dem Prinzip der folgenden Skizze. Das Applikationsmodul wird
von der Ventilinsel/Ventil (2) mit dem Absperrventil (4) am Transportband verbunden. Der Schlauch (3)
(Nennweite 4) wird einfach in den QS Stecker gesteckt. Die Zuleitung (1) wird in den T-Stecker (5) gesteckt,
aus diesem T-Stecker wird auch das CP Lab Band versorgt (6).

Applikationsmodul pneumatisch anschlieBen / Abbildung dhnlich
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7.4.4 CP Applikationsmodul an CP Factory Grundmodul montieren

Die Vorgehensweise zur Montage eines CP Applikationsmoduls auf ein Grundmodul ist
bei allen Grundmodulen identisch. Das folgende Beispiel ist exemplarisch fiir alle
Grundmodule und Applikationen.

Nutensteine in den Querprofilen des Grundmoduls CP Lab Band positionieren

Die Montage des CP Applikationsmodul ist sehr einfach:

e Platzieren Sie zwei M5-Nutensteine (1) in der inneren Nut des vorderen Querprofils (4) vom
Grundmodul.

e Platzieren Sie anschlieRend zwei weitere M5-Nutensteine (1) in der Nut des hinteren Querprofils (2)
vom Grundmodul.

e Die Nutensteine (1) sind anschliefend ungefahr auf den Abstand der senkrechten Querprofile des CP
Applikationsmodul zu positionieren.

Nutensteine positionieren / Abbildung dhnlich

Position | Beschreibung

1 Nutenstein

2 Querprofil hinten

3 Innere Nut (Querprofil vorne)
4 Querprofil vorn
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Applikationsmodul auf das Grundmodul aufsetzen

e Setzen Sie das CP Applikationsmodul auf das Grundmodul.

e Positionieren Sie die Nutensteine (2) so unter den Montagewinkeln (1) des CP Applikationsmodul, dass
die Innengewinde der Nutensteine unter den Langldochern der Montagewinkel zu sehen sind.

Verwenden Sie Innensechskantschliissel, um die Nutensteine seitlich zu verschieben.

CP Applikationsmodul aufsetzen / Abbildung dhnlich

Position | Beschreibung

1 CP Applikationsmodul: Montagewinkel

2 Nutenstein
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CP Applikationsmodul ausrichten und auf dem Grundmodul fixieren

e Verwenden Sie Linsenkopfschrauben M5x8, um die Montagewinkel (1) des CP Applikationsmodul
zunéchst lose mit den Querprofilen (2) des Grundmoduls zu verbinden.

e Verschieben Sie das CP Applikationsmodul ggfs. noch an die gewiinschte Position, nachdem Sie alle
Linsenkopfschrauben angesetzt haben.

e Schieben Sie einen Warentrdger mit Palette und Frontschale an die Stopperposition. Die Frontschale
zeigt mit der Innenseite nach oben. Die Bohrung der Frontschale befindet sich links.

e Uberpriifen Sie mittels Sichtpriifung, ob die Position passt.

e Ziehen Sie anschlieBend die Linsenkopfschrauben fest.

e Setzen Sie anschlieRend die schwarzen Abdeckungen auf die Montagewinkel.

CP Applikationsmodul festschrauben / Abbildung &dhnlich

Position Beschreibung

1 CP Applikationsmodul: Montagewinkel mit Abdeckung

2 Grundmodul: Querprofil
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7.4.5 CP Applikationsmodul elektrisch an Grundmodul CP Factory anschlief3en

SysLink-Schnittstelle fiir digitale Signale

Das CP Applikationsmodul tauscht mit dem Grundmodul digitale Ein- und Ausgangssignale liber die SysLink-

Schnittstelle aus:

e Verbinden Sie das E/A Terminal (1) des CP Applikationsmodul mit dem E/A Terminal (6) auf dem
Elektroboard des Grundmoduls CP Factory. Verwenden Sie dafiir das mitgelieferte Verbindungskabel
mit SysLink-Steckern (5).

D-Sub-Schnittstelle fiir analoge Signale (optional — nicht an allen Applikationsmodulen verfiigbar)
Das CP Applikationsmodul liefert {iber die Abstandssensoren zwei analoge Ausgangssignale. Diese sind auf

dem Analog-Terminal aufgelegt und mit den analogen Eingédngen des Grundmoduls zu verbinden:

e Verbinden Sie das Analog-Terminal (2) des CP Applikationsmodul mit dem Analog-Terminal (4) auf dem
Elektroboard des Grundmoduls CP Factory. Verwenden Sie hierzu das mitgelieferte
Verbindungskabel (3) mit Standard D-Sub Steckern: 15-polig, zweireihig.

Elektrische Anschlisse

Position Beschreibung

1 CP Applikationsmodul Messen: E/A-Terminal (+BG-XD1)

2 CP Applikationsmodul: Analog-Terminal (+BG-XD2A)

3 Verbindungskabel mit 15-poligen D-Sub-Steckern

4 Elektroboard Grundmodul CP Factory: Analog-Terminal (+K1-XD16A)
5 Verbindungskabel mit SysLink-Steckern (SysLink-Kabel))

6 Elektroboard Grundmodul CP Factory: E/A-Terminal (+K1-XD15
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7.4.6 Pneumatischer Anschluss von Applikationsmodulen

Der pneumatische Anschluss erfolgt nach dem Prinzip der folgenden Skizze. Das Applikationsmodul wird
von der Ventilinsel mit dem Absperrventil (3) am Transportband verbunden. Der Schlauch (Nennweite 4)
wird einfach in den QS Stecker gesteckt. Die Zuleitung (2) wird in das Absperrventil (3) gesteckt.

Applikationsmodul pneumatisch anschlieBen / Abbildung dhnlich
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7.5 Sensoren justieren
7.5.1 Einweg Lichtschranke Merkstﬁckerkennung)

Abbildung dhnlich

Position | Bezeichnung Teilenummer | BMK Verwendung

1 Lichtleiter SOOC-TB-M4-2-R25 552812 BG3 0 = Frontschale korrekt eingelegt
2 Lichtleiter SOOC-TB-M4-2-R25 552812 BG4 1 = Frontschale vorhanden

3 Lichtleiter SOOC-TB-M4-2-R25 552812 BG8 1 = Riickschale bereits vorhanden
4 Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG8 1 = Riickschale bereits vorhanden
5 Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG4 1 = Frontschale vorhanden

6 Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG3 0 = Frontschale korrekt eingelegt
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Die Einweg-Lichtschranke wird zum Werkstlicknachweis eingesetzt. An ein Lichtleitergerat werden flexible
Lichtleiter angeschlossen. Das Lichtleitergerat arbeitet mit sichtbarem Rotlicht. Das Werkstiick unterbricht
die Lichtschranke.

Voraussetzungen

— Lichtleitergerat montiert.

— Elektrischer Anschluss des Lichtleitergerdtes hergestellt.
— Spannungsversorgung ist vorhanden

Vorgehen

Montieren Sie die Lichtleiterkopfe gegeniiber liegend an der Applikation

Richten Sie Sender- und Empféanger-Lichtleiter aus.

Montieren Sie die Lichtleiter an das Lichtleitergerat.

Drehen Sie evtl. mit einem kleinen Schraubendreher an der Einstellschraube, bis die Schaltzustandsanzeige
(LED) einschaltet.

Hinweis
Maximal 12 Umdrehungen der Einstellschraube sind zuldssig.

Legen Sie ein Werkstiick in den Erfassungsbereich der Lichtschranke. Die Schaltzustandsanzeige
erlischt. Dies muss mit allen 3 Lichtschranken gemacht werden. Auf die entsprechende Funktion ist
hierbei zu achten.

Dokumente
e Datenbldtter / Bedienungsanleitung
Lichtleitergerat D: SOEG_L (8127556) und Lichtleiter Einweg SOOC-TB-M4-2-R25 (552812)
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7.5.2 Ndherungsschalter (Zylinder X-Achse)

Abbildung dhnlich

Position Beschreibung
1 X-Achse in linker Endlage / 551373 (SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OE)
2 X-Achse in rechter Endlage / 551373 (SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-0OF)

Die Naherungsschalter werden zur Endlagenkontrolle des Zylinders fiir die X-Achse eingesetzt. Die
Naherungsschalter reagieren auf einen Permanentmagneten auf dem Kolben des Zylinders.
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Voraussetzungen

— Zylinder X-Achse montiert.

— Pneumatischer Anschluss des Zylinders hergestellt.

— Druckluftversorgung eingeschaltet.

— Elektrischer Anschluss der Naherungsschalter hergestellt.
— Spannungsversorgung ist vorhanden

Vorgehen

1. Der Zylinderist in der Endlage die abgefragt werden soll.

2. Verschieben Sie den Ndherungsschalter, bis die Schaltzustandsanzeige (LED) einschaltet.

3. Verschieben Sie den Ndherungsschalter in die gleiche Richtung um einige Millimeter, bis die
Schaltzustandsanzeige wieder erlischt.
Verschieben Sie den Naherungsschalter an der halben Strecke zwischen Einschalt- und Ausschaltpunkt.

5. Drehen Sie die Klemmschraube des Naherungsschalters mit einem Sechskantschraubendreher SW 1,3
fest.

6. Kontrollieren Sie die Positionierung des Naherungsschalters durch wiederholte Probeldufe des
Zylinders.

Dokumente

e Datenblatter / Bedienungsanleitungen
Naherungsschalter SMT-10M (551373)
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7.5.3 Ndherungsschalter (Z-Achse)

Abbildung dhnlich

Position Beschreibung
1 Z-Achse in oberer Endlage / 551373 (SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-0OF)
2 Z-Achse unten / 551373 (SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OF)

Die Naherungsschalter werden zur Endlagenkontrolle der Z-Achse eingesetzt. Die Naherungsschalter
reagieren auf einen Permanentmagneten auf dem Kolben des Zylinders.
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Voraussetzungen

— Z-Achse ist montiert.

— Pneumatischer Anschluss des Zylinders hergestellt.

— Druckluftversorgung eingeschaltet.

— Elektrischer Anschluss der Naherungsschalter hergestellt.
— Netzgerdt eingeschaltet.

Vorgehen

1. Der Zylinderist in der Endlage die abgefragt werden soll.

2. Verschieben Sie den Ndherungsschalter, bis die Schaltzustandsanzeige (LED) einschaltet.

3. Verschieben Sie den Ndherungsschalter in die gleiche Richtung um einige Millimeter, bis die
Schaltzustandsanzeige wieder erlischt.
Verschieben Sie den Naherungsschalter an der halben Strecke zwischen Einschalt- und Ausschaltpunkt.

5. Drehen Sie die Klemmschraube des Naherungsschalters mit einem Sechskantschraubendreher SW 1,3
fest.

6. Kontrollieren Sie die Positionierung des Ndherungsschalters durch wiederholte Probeldufe des
Zylinders.

Dokumente

e Datenblatter / Bedienungsanleitungen
Naherungsschalter SMT-10M (551373)
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7.6 Drosselriickschlagventile einstellen

Drosselriickschlagventile / Abbildung &hnlich

Position Beschreibung

1 Drosselriickschlagventile GRLA fiir Zylinder Z-Achse
2 Drosselriickschlagventil GRLA fiir Zylinder Z-Achse
3 Drosselriickschlagventile GRLA fiir Zylinder X-Achse
4 Drosselriickschlagventile GRLA fiir Zylinder X-Achse

Drosselriickschlagventile werden zur Regulierung der Abluftmenge bei doppeltwirkenden Antrieben
eingesetzt. In umgekehrter Richtung stromt die Luft tiber das Riickschlagventil und hat vollen
Durchgangsquerschnitt.

Durch freie Zuluft und gedrosselte Ablauft wird der Kolben zwischen Luftpolstern eingespannt
(Verbesserung des Laufverhaltens, auch bei Lastanderung)
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Voraussetzungen
— Pneumatischer Anschluss der Zylinder hergestellt.
— Druckluftversorgung eingeschaltet.

Vorgehen
1. Drehen Sie die beiden Drosselriickschlagventile zundchst ganz zu und dann wieder etwa eine
Umdrehung auf.

Starten Sie einen Probelauf
3. Drehen Sie die Drosselriickschlagventile langsam auf, bis die gewiinschte Kolbengeschwindigkeit
erreicht ist.

Dokumente

e Datenblatter
Drosselriickschlagventil (193138)
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8 Bedienung

Ein Applikationsmodul besitzt keine Bedienelemente. Eine Bedienung des Applikationsmoduls wird erst
durch die Montage an ein Grundmodul des CP-Lab oder CP-Factory Systems maglich.

Die Bedienung des Applikationsmoduls kann jeder Kunde nach seinen Wiinschen realisieren, die
mitgelieferten Programme sind lediglich ein Bedienungsvorschlag mit dem das Applikationsmodul am
CP-Lab oder CP-Factory System betrieben werden kann. Eigene Bedienkonzepte oder externe Steuerungen
sind ebenfalls moglich.

Ist das Applikationsmodul an ein CP Lab oder einer CP Factory Grundmodul montiert, ist die allgemeine
Bedienung hierzu in den Handbiichern des CP-Lab oder CP-Factory Systems beschrieben. Alle
applikationsspezifischen Informationen sind in diesem Handbuch des Applikationsmoduls beschrieben.

8.1 Applikationsmodul iDRILL am HMI einrichten
Um das Applikationsmodul einzurichten, muss es in den Einrichtbetrieb gebracht werden.

1. Wenn das Applikationsmodul noch nicht gestartet wurde, im Home Bildschirm unter Betriebsart auf den
Button Richten klicken. Das Applikationsmodul fahrt in seine Grundstellung.

. Keine Betriebsart aktiv | 22.02.2021
FESTO ‘ Home - Betriebsart —‘
CP Lab MESMode [ ||  14:29:22
Band e
Bohr:: CPS ‘Home E‘ ‘Einrichten ﬁ‘ ‘Parameter %‘ System -ﬁ
‘—) Ubersicht ‘
‘—) Benutzer ‘ Automatik MES-Mode ~
> EA Test ‘
Einrichten
‘—) Prozess ‘
Ende
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2. Anschliefend auf Einrichten klicken, der Einrichtbetrieb ist aktiv.

FEqﬁID ‘ Home - Betriebsart ‘ VO:f:::::ma"kD} 221222202;
Boh?::dCPS ‘Home ﬁ‘ ‘Einrichten h‘ ‘Parameter E‘ ‘System *I
’-} Betriebsart ‘ o
’—) Ubersicht ‘
> b
, e |
} > Prozess ‘ Einrichten
Ende

3. Auf Einrichten Seite wechseln

L. I Einrichten 22.02.2021
FECEI ‘ Einrichten - Applikation ‘ oo .} 14382
3 Boh?::dcps I::.;.“.‘.e ﬁ-H—Einrichten h‘ ‘.Parameter ﬁ| |System ﬁ-
‘.-} Applikation ‘
‘-) Band ‘ Applikation starten: Start
") Stopper ‘ Bohrprogramm Nr. (1..3): 0
Ready .
Busy |:|
InitPos ]
Riickgabewert 0
Kein Fehler

68
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4. Applikation auswahlen

FEST ‘ Einrichten - Applikation

‘ Einrichten | 22.02.2021
mestode [l 14:38:22

CP Lab
Boh?::dCPS ‘Hume ﬁ‘ ‘ Einrichten h‘ ‘.Parameter ﬁ| ‘System ﬁ
4—{—) Applikation ‘

‘-) Band ‘ Applikation starten: Start

"> Stopper ‘ Bohrprogramm Nr. (1..3): 0
Ready .
Busy D
InitPos O
Riickgabewert 0
Kein Fehler
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5. Applikation ist ausgewahlt, um das Applikationsmodul einzurichten. Uber das HMI der S7-Steuerung

konnen die Aktoren des unterlagerten, intelligenten Applikationsmodul iBohren nicht direkt gesteuert

werden. Bei Applikation iBohren kann im Einrichtbetrieb manuell ein Bohrauftrag fiir das intelligent

Bohr-Modul gestartet werden.

Die Sensoren dienen der Anzeige.

FESTO

Einrichten - Applikation

Einrichten

\ 22.02.2021
mesMode [}l 14:38:22

\h‘ Parameter %‘ System ﬁ

CP Lab
Band — —
Bohren CPS Home E‘ Einrichten
‘—) Applikation
L :7‘ Boid Applikation starten:
: !_\ Stopper Bohrprogramm Nr. (1..3):
2 Ready ]
4 Busy ]
2 InitPos L]
6 "
Riickgabewert

7 Kein Fehler

Positionsnummer

Beschreibung

Start

1 Button Start: Bohrsequenz auf der unterlagerten Bohrapplikation (Cyber-Physical-System) starten
2 Anzeige / Eingabefeld des Bohrprogramms
1= linke Seite bohren
2 = rechte Seite bohren
3 = beide Seiten bohren
3 Anzeige Ready: griin = unterlagertes CPS ist fiir Auftrag bereit
4 Anzeige Busy: griin = unterlagertes CPS ist aktiv
5 Anzeige InitPos: griin = unterlagertes CPS hat Grundstellung erreicht
6 Anzeige / Eingabefeld des Riickgabewertes
7 Anzeige Fehlertext
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8.2 Transitionen des Applikationsmoduls
Die Transitionen befinden sich im Untermenii Parameter

Automatik 22.02.2021
FE(:EIU Parameter - Transitionen ‘ omvode W 14:40:25
Boh?::dcps ’Hume ﬁ‘ ‘Einrichten h‘ ‘Parameter % ‘System -#
‘-) Applikation ‘ NF. betsiﬁ;t.;ng QBE&E@,’,‘ - _ Parameter B ggdzustaNrgK
LS —— —imit——2 0 0 0 0 0o | o
‘—) Band, Stopper‘ 1 300 3 0 0 0 300 0
2 0 0 0 0 0 0 0
3 0 0 0 0 0 0 0
4 0 0 0 0 0 0 0
5 0 0 0 0 0 0 0
6 0 0 0 0 0 0 0
7 0 0 0 0 0 0 0
8 0 0 0 0 0 0 0
9 0 0 0 0 0 0 0
10 0 0 0 0 0 0 0

Wird das Untermenii Transitionen ausgewdahlt, werden die Transitionen des montierten Applikationsmoduls

angezeigt.

Die Transitionen aller weiteren Applikationsmodule finden Sie in den zugeh6rigen Handbiichern der

Applikationsmodule.

1. Mit einem Klick auf das Zahnrad kommt man zu den Einstellungen der Transitionen. (siehe folgendes
Bild)
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Initialisierung der Warentriager

Zustandscode auf dem RFID beim Warentréger-Einlauf:

Zustandscode auf dem RFID beim Warentrager-Auslauf:

S Warentrager inmdansierenr— " mit Zustandscode:

Anzahl der zu initialisierenden Warentrager:

Bereits initialisierte Warentrager:

Ausfiihrung der Transitionen

Erneute Priifung der Startbedingungen
nach Applikationsausfiihrung

Positionsnummer Beschreibung

1 Warentrager initialisieren:

Der ndchste Warentrdger der an der Stopperposition ankommt, wird mit dem Endzustand (Zustandscode kann
unter Pos. 4 eingetragen werden) der ersten Zeile der Transitionstabelle initialisiert

2 Zustandscode auf dem RFID beim Warentrdger-Einlauf:
Anzeige der Startbedingung fiir die Applikationsabarbeitung

3 Zustandscode auf dem RFID beim Warentrager-Auslauf:
Anzeige des Endzustands nach der Applikationsbearbeitung

4 Mit Zustandscode:

Zustandscode initialisiert

Beim Initialisieren (Pos. 1 / Warentréger initialisieren) wird der Warentréger mit dem hier eingetragenen

5 Anzahl der zu initialisierten Warentrdger:

Editierbar, hier kann die Anzahl der zu initialisierenden Warentrager eingegeben werden.

6 Bereits initialisierte Warentrager:
Anzeige der bereits initialisierten Warentrager

7 Erneute Priifung der Startbedingungen nach Applikationsausfiihrung:

Arbeitsposition verldsst.

Ist diese Funktion aktiviert, werden nach der Abarbeitung einer Transitionsbedingung die Startbedingungen
erneut gepriift. So ist es moglich eine Applikation mehrmals ausgefiihrt wird, ohne dass der Warentrédger die

8 Einstellungen verlassen

72
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8.3 Prozess des Applikationsmoduls
1. (ber den Button "Prozess" wird das Web-Interface der unterlagerten CoDeSys-Steuerung des
Applikationsmoduls iBohren (CECC) gedffnet.

FESTO ) . Einrichten | 23.02.2021
o Lab ‘ Home - Betriebsart ‘ vovoe W] 10:2508
Boh?::dcps ‘Home ﬁ‘ ‘Einrichten i‘ ‘.Parameter %| ‘System ﬁ-
‘—) Betriebsart ‘ :
Richten

‘-} Ubersicht ‘

“)‘ Benutzer ‘ Automatik MES-Mode ~

> EATest |
1—{—) Prozess ‘ _

Ende
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1
2 , 9
3 10
4 | (h —~ 11
L 6 £ Q
12
Main |
— Switch off Drill when moving...
5 [] et == rignt " Order Counter FESTOD
D right = I=ft Service Counter: [ @
- 13
— Application State — Service Request Adk | .
R .
6 e @ 2000.0 2000.0 Manual 1 4
Busy: . ma
1750.0 1750.0
Init Position
7. 1500.0 1500.0 1 5
— Application Input — 1250.0 1250.0
7 Start: . 10000 1000.0
Reset . 750.0 750.0
Parameter: i 500.0 500.0
 ———————— 250.0 250.0
8
MAIN | MODUL 16
Zuriick _J
Positionsnummer | Beschreibung
1 Seite l[6schen
2 Seite aktualisieren
3 Um eine Seite vorwarts bldttern
4 Um eine Seite riickwarts blattern
5 Checkboxen fiir X-Achse
1. Bohrmaschine ausschalten, wahrend die X-Achse von links nach rechts fahrt
2. Bohrmaschine ausschalten, wahrend die X-Achse von rechts nach links fahrt
6 Anzeige Status der Applikation
7 Anzeige der Eingédnge
8 MAIN Button fiir Hauptansicht
9 Lupe auswdahlen / tber Bild fahren um die Lupe zu aktivieren
10 Bild vergroBern
11 Bild verkleinern
12 Order counter:
Service counter:
Service request:
13 Button Auto: in der Betriebsart "Auto" kann der Bohrprozess durch die Ubergeordnete S7-Steuerung getriggert
werden und lduft dann automatisch ab.
14 Button Manual: in der Betriebsart Manual kénnen die Aktoren in der Modul Ansicht von Hand verfahren werden.
15 Anzeige Bohrgeschwindigkeit
16 MODUL Button fiir die Ansicht und Steuerung des Applikationsmoduls (siehe nachster Screen)
17 Button zuriick: Prozessseite verlassen und zu HMi zuriickkehren.
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1
2 _ 8
3 9
4 | ‘-il 10
(/ + _Q
Drill Module
5 - - 11
Axis X v ° Axis Z FESTO
4 ) 12
- - A Auto
i
:
| xBGS |
6 . . o [ w | Manual 13
Drill 1 Drill 2 ‘@
NN [T
S L O e
oo ]
-— T 14
o o o
xBG8 xBG4 xBG3
7 ™ £
15
MAIN MODUL
Zuriick —16
Positionsnummer | Beschreibung
1 Seite l6schen
2 Seite aktualisieren
3 Um eine Seite vorwadrts blattern
4 Um eine Seite riickwarts blattern
5 X-Achse verfahren
1. Pfeil nach links (XMB1) X-Achse nach links bewegen
2. Pfeil nach rechts (XMB2) X-Achse nach rechts bewegen
6 Bohrmaschine 1 oder/und 2 einschalten
7 MAIN Button fiir Hauptansicht
8 Lupe auswdahlen / iber Bild fahren um die Lupe zu aktivieren
9 Bild vergrofiern
10 Bild verkleinern
11 Z-Achse verfahren
1. Pfeil nach oben (XMB5) Z-Achse nach oben bewegen
2. Pfeil nach unten (XMB6) Z-Achse nach unten bewegen
12 Button Auto: in der Betriebsart "Auto" kann der Bohrprozess durch die Ubergeordnete S7-Steuerung getriggert
werden und lauft dann automatisch ab.
13 Button Manual: in der Betriebsart Manual kénnen die Aktoren in der Modul Ansicht von Hand verfahren werden.
14 Anzeige aller Eingdnge (griin wenn aktiviert)
15 MODUL Button fiir die Ansicht und Steuerung des Applikationsmoduls (siehe nachster Screen)
16 Button zuriick: Prozessseite verlassen und zu HMi zuriickkehren.
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8.4 Ablaufdiagramm
CP-AM-DRILL 1
S1-S_Init
Initialization start conditions
S1-S_Init
T1-T_InitDone
v Wait for initialization done
T1-T_InitDone 52-5_Stpindx
Prepare start conditions, reset all
application outputs
T30 @ Pp P
]y AUTO
T2-T_Auto
52-5_Stpindx Wait for application start
Wait for auto mode trigger and start
L condition valid (auto mode active

T23-T_Reset
Wait for Auto/Reset

T2-T_Auto

Y

53-5_SetBusy

T3-T_SetBusyDn

Y

S4-5_SensChk

T4-T_SensCheckOk

] T27-T_SensChkNok
Wait for sensor

check result

and initial position

S3-S_SetBusy
Set module to busy state, reset ready
signal

S4-S_SensChk

Check start condition via sensor and
activate fault pattern in case of error
Call FC301 "SensorCheckDrillingl0"

Sensor check ok
T4-T_SensCheckOk

Wait sensor check ok, wait for
response "ok"

S6-S_CheckinputPara
Wait step check input parameter

S6-S_CheckinputPara

526-5_SensFail

Sensor check not ok
T27-T_SensChkNok

Wait sensor check failed, wait for
response "not ok"

T31-T_ChkParP2  Aait for input Parameter

drill program

T6-T_ChkParP13
Y

T29-T_ChkParNotP13

T28-T_SensFailDn

S7-S_P13Xmoveleft

S27-S_RetVal

T30-T_RetValDn

T27-T_SensChkNok
Wait sensor check failed, wait for
response "not ok"

S$26-S_SensFail
Transfer error from sensor check to
return value

T28-T_SensFailDn
Wait error number was transmitted

S22
Jump to step 22
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CP-AM-DRILL 2

Input drill parameter is 2
T31-T_ChkParP2

Wait for drill parameter is 2
S15

Jump back to step 15

Input drill parameter is not 1 and not 3
T29-T_ChkParNotP13

Wait for drill parameter is not 1 and not 3

S$27-S_RetVal

Return Value error code

T30-T_RetValDn

Wait return value 100ms

S2
Jump back to step 2

Input drill parameter is 1 or 3
T6-T_ChkParP13

Wait for drill parameteris 1 or 3

S7-S_P13Xmoveleft
Move X-Axis to the left, set MB1, reset MB2
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CP-AM-DRILL

T7-T_XmoveleftDn

58-5_P13Drillon

T8-T_DrillonDn

59-S_P13ZmoveDown

T9-T_ZmovedwnDn

510-S_P13DrillTime

Y

T10-T_DrillDn

511-5_P13ZmovelUp

T11-T_ZmoveUpDn

4

512-5_7UpWait

T12-T_ZUpWait

Y

513-S_ChecklnputPara2

Wait for input Parameter
drill program

T13-T_P3

T32-T_NoP3

T7-T_XmoveLeftDn
Wait for X-Axis is in left end position, wait for BG1

S8-S_P13DrillOn
Activate drills, open clamp, set MA3+Ma4, set MB7

T8-T_DrillOnDn

Wait for drill on, wait for 500ms

S9-S_P13ZmoveDown
Move Z-Axis to lower position, set MB6, reset MB5

T9-T_ZmovedwnDn

Wait for Z-Axis in lower end position, wait for BG6

$10-S_P13DrillTime
Wait step drill time

T10-T_DrillDn
Wait for drill time 1s

S$11-S_P13ZmoveUp
Move Z-Axis to upper position, set MB5, rset MB6

T11-T_ZmoveUpDn
Wait for Z-Axis in upper end position, wait for BG5

S12-S_ZUpWait
Wait step ZUp

T12-T_ZUpWait
Wait for 1s Zup

S$13-S_CheckinputPara2

wait step check Input Parameter

Input drill parameter is not 3
T32-T_NoP3
Check if Prog No ¢ 3

S20
Jump back to step 20

Input drill parameter is 3
T13-T_P3
Check if Prog No = 3

CP-AM-DRILL

78
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S14-5_P3Dmy

A

T14-T_P3DmyDn

—

4

515-5_P3XmoveRight

T15-T_P3XrgtDn

Y

516-5_P3Drillon

T16-T_P3DrillOnDn

Y

S$17-S_P3Zdwn

T17-T_P3ZdwnDn

518-S_P3DrillTime

T18-T_P3DrillTimeDn

5$19-5_P3Zup

T19-T_P3ZupDn

J

$20-S_Xleft

S14-S_P3Dmy
Wait step

T14-T_P3DmyDn
Wait step 100ms

S15-S_P3XmoveRight
Move X-Axis to the right, set MB2, reset MB1

T15-T_P3XrgtDn
Wait for X-Axis is in right end position, wait for BG2

S16-S_P3DrillOn
Activate drills, open clamp, set MA3+MA4, set MB7

T16-T_P3DrillOnDn
Wait for drill on, wait 500ms

S17-S_P3Zdwn

Move Z-Axis to lower position, set MB6, reset MB5

T17-T_P3ZdwnDn

Wait for Z-Axis in lower end position, wait for BG6

S$18-S_P3DrillTime
Wait step drill time

T18-T_P3DrillTimeDn
Wait drilling time 1s

$19-S_P3Zup
Move Z-Axis to upper position, set MB5, reset MB6

T19-T_P3ZupDn

Wait for Z-Axis in upper end position, wait for BG5

S$20-S_Xleft
Move X-Axis to the left, set MB1, reset MB7 MB2 Ma3 MA4

CP-AM-DRILL
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T20-T_XleftDn
Wait for X-Axis is in left end position, wait fro BG1

S$22-S_Opnindx

Open Clamp index, reset Clamplndex , reset ConvStop, reset MB7

T22-T_OpnindxDn

Open Clamp index done, weait for 1s

S2
Jump back to step 2

T20-T_XleftDn

§22-S_Opnindx

T22-T_OpnindxDn

CP-AM-DRILL 6
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523-5_Res?

T24-T_ResZDn

Y

529-S_WhereX

T33-T_XlsLeft

Check where X Axis is

Y

T36-T_XlsBetween

T34-T_XlsRight

Reset
$23-S_ResZ
Reset: Move Z-Axis to upper position and open

clamp

T24-T_ResZDn
Wait Z-Axis in upper end position, wait for BG5

S$29-S_WhereX

Wait step where is x

X-Axis is left
T33-T_XlsLeft
Wait for X-Axis is in left end position, wait for

BG1

S24-S_ResXLeft
Reset: Move X-Axis to the left position, reset

MB7+MB2, set MB1

T25-T_ResXDn
Wait for X-Axis is in left end position, wait for
BG1

S25-S_ResDone

T26-T_ResFlagDn

Wait for reset is done 100ms

S2
Jump back to step 2

524-5_ResXleft 531-5_ResKBetween

S30-5_ResXRight

Y

T37-T_WaitXBetween
T25-T_ResXDn

Y

525-S_ResDone

T26-T_ResFlagDn

T35-T_WaitRight

X-Axis is right

T34-T_XlsRight

Wait for X-Axis is in right end position, wait for
BG2

S30-S_ResXRight
Reset: Move X-Axis to the right, set MB2, reset
MB1

T35-T_WaitRight
Wait for X-Axis is in right end position BG2 and
for 300ms

S24
Jump back to step 24
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CP-AM-DRILL

X-Axis is in the middle

T36-T_XlsBetween

Wait for X-Axis is not in left BG1 and not right
BG2 end position

S31-S_ResXBetween
Move X-Axis to the left, Move X-Axis to the right,
set MB1, set MB2

T37-T_WaitXBetween
Wait for 500ms

S24
Jump back to step 24
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8.4.1 MES Parameter (iDRILL)

Abbildung dhnlich

Die folgenden MES-Operationen sind fiir das AM iDRILL verfiigbar.

Operation Nummer Beschreibung
120 Drilling right / drilling position
121 Drilling left / drilling position
122 Drilling both / drilling parameter
123 Drilling / drill program
Operation Mumber (OpMo): 120 Short Description:  drilling right

Description:  driling right

Free Text
(Web-Page):

Parameter

Hi

Mo.  Description

1 drilling position

Low limit High limit  Type
1 3 constant
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Operation Mumber (OpMNo): 121

Description:  drilling left

Free Text
(Web-Page):

Parameter

Short Description:  drilling left

gl

MNo.  Description

1 drilling position

Operation Number (OpMNo): 122

Description: | drilling both

Free Text
(Web-Page):

Parameter

Low limit ~ High limit Walue

1 3

Type

on nuntime 1

Short Description:  drilling both

gl

Mo.  Description

1 drilling parameter

Low limit High limit Value

1 3

Type

on runtime 3

Operation Number {OpMo):

Descrption:  drilling

Free Text
(Web-Page):

Parameter

(%]
(¥%]

Short Description:  drilling

H

Mo,
1 drill program

Description

Low limit  High limit
1 3

Type

changable

8.4.2 Default Parameter (iDRILL)

Parameter-Nr.

Beschreibung

Walue

Bohrposition
Mogliche Werte:

1. Linke Seite
2. Rechte Seite
3. Beide Seiten
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Meldetexte und interaktive Fehlermeldungen am HMI

9 Meldetexte und interaktive Fehlermeldungen am HMI

Generell gibt es drei verschiedene Meldeklassen. Diese sind wie folgt angelegt

Meldeklasse O (wird rot hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)

— das Programm wird sofort gestoppt und der Automatikmode beendet
— die Fehlerursache muss behoben werden

— Anschlielend den Fehler quittieren und die Station wieder starten
Meldeklasse 1 (wird rot hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)

— das Programm und der Automatikmode werden zum Zyklusende gestoppt
— die Fehlerursache muss behoben werden

— Anschlielend den Fehler quittieren und die Station wieder starten
Meldeklasse 2 (wird gelb hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)

— das Programm und der Automatikmode werden weiter ausgefiihrt

— wird die Fehlerursache behoben, wird der Fehler automatisch quittiert
Hinweise

—  Werden am HMI Angezeigt aber nicht in MES verarbeitet

9.1 Meldetexte
Aktuell sind keine Meldetexte verfiigbar.
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9.2 Interaktive Fehlermeldungen
9.2.1 Default Betrieb
Interaktive Meldungen werden {iber ein Pop-Up Fenster am HMI dargestellt.

Das Pop-Up Fenster besitzt 3 Schaltflachen.

Ablageplatz 1 (links) belegt; Initiator GM_BG4";
PLC: plcLabOut; Bitte Werkstilicke entnehmen!

Start nicht moglich,
da Ablageposition belegt!

akt. Zustandscode: 1100 Wiederholen 1
Zustand nach Ignorieren: 0 Ignorieren 2
Zustand nach Abbrechen: 600 Abbrechen 3

Beispiel Applikationsmodul Ausgabe - Interaktive Meldungen im Default Mode

Position Bemerkung

1 Wiederholen -Es wird versucht, die Applikation erneut auszufiihren.

2 Ignorieren — Der Fehlerzustand wird ignoriert, der Warentrager erhalt den Zustandscode wie in der
Transitionstabelle in der Spalte ,,Ausgangszustand“ angegeben. Die Applikation wird nicht mehr ausgefiihrt.

3 Abbrechen — Der Fehlerzustand wird ignoriert, der Warentrdger erhalt den Zustandscode, wie er im
Ein/Ausgabefeld neben der Schaltfliche angezeigten Wert dargestellt ist. Dieser kann in diesem interaktiven
Fehlermeldungsfenster verandert werden.
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9.2.2 MES Betrieb
Interaktive Meldungen werden {iber ein Pop-Up Fenster am HMI dargestellt.

Das Pop-Up Fenster besitzt 4 Schaltflachen.

iiH

Beispiel Applikationsmodul Ausgabe - Interaktive Meldungen im MES Mode

Kein Teil auf Ablagerutsche
nach Ausgabe detektiert!
Sensoren BG4/BG5 priifen.

Meldetexte und interaktive Fehlermeldungen am HMI

Ignorieren

Abbrechen

Wiederholen

Auftrag

ablehnen

Position Bemerkung

1 Wiederholen -Es wird versucht, die Applikation mit den gleichen Parametern erneut auszufiihren.

2 Ignorieren — Die Applikation wird nicht ausgefiihrt jedoch im MES so behandelt, als ob der Auftragsschritt fehlerfrei
durchlaufen worden ist.

3 Abbrechen — Die Applikation wird nicht mehr ausgefiihrt. Im MES wird diese Auftragsposition mit Fehler beendet

und abgebrochen, je nachdem, ob ein Fehlerschritt definiert ist oder nicht.

Auftrag ablehnen — Die Applikation wird nicht ausgefiihrt. Im MES wird der Schritt dieser Auftragsposition
zurilickgesetzt und beim nachsten Eintreffen des Warentrdgers erneut gestartet.

9.2.3 Generell

Wert

Fehler

Fehler beheben

100

Auftrag fehlerhaft abgebrochen

Auftrag erneut starten

9.2.4 Applikationsmodul iBohren

Wert Text Fehler beheben

1010 Falsche Parameter fiir das Bohrprogramm Richtiges Bohrprogramm auswahlen

5013 Riickschale ist bereits vorhanden Riickschale entfernen / Sensor BG 8 iiberpriifen

5014 Vorderschale ist nicht vorhanden Vorderschale einlegen / Sensor BG4 tiberpriifen
Vorderschale in richtiger Orientierung einlegen /

5015 Vorderschale ist nicht korrekt eingelegt BG 3 tberpriifen
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10 Ersatzteilliste
10.1 Elektrik

Bezeichnung Teilenummer BMK Verwendung
N&herungsschalter SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OE 571373 BG1 X-Achse in linker Endlage
N&herungsschalter SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OE 571373 BG2 X-Achse in rechter Endlage
Bohrmaschine 1 656874 MA1 Bohrer 1 einschalten
Bohrmaschine 2 656874 MA2 Bohrer 2 einschalten
Ndherungsschalter SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OE 571373 BG5 Z-Achse in oberer Endlage
Ndherungsschalter SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OE 571373 BG6 Z-Achse in unterer Endlage
Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG3 0 = Frontschale korrekt eingelegt
Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG4 1 = Frontschale vorhanden
Lichtleitergerdt D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG8 1 = Riickschale bereits vorhanden
Lichtleiter SOOC-TB-M4-2-R25 552812 BG3 0 = Frontschale korrekt eingelegt
Lichtleiter SOOC-TB-M4-2-R25 552812 BG4 1 = Frontschale vorhanden
Lichtleiter SOOC-TB-M4-2-R25 552812 BG8 1 = Riickschale bereits vorhanden
Steuerung CECC-LK 574418 K1-KF1
Klemmenblock
Anlaufstrombegrenzer 150768 QA3 Bohrer 1
Anlaufstrombegrenzer 150768 QA4 Bohrer 2

10.2 Pneumatik
Bezeichnung Teilenummer BMK Verwendung
Ventil CPVSC1-K-M5C 548899 MB 1 X-Achse nach links bewegen
Ventil CPVSC1-K-M5C 548899 MB 2 X-Achse nach rechts bewegen
Ventil CPVSC1-K-M5C 548899 MB 5 Z-Achse nach oben bewegen
Ventil CPVSC1-K-M5C 548899 MB 6 Z-Achse nach unten bewegen
Ventil CPVSC1-K-M5C 548899 MB 7 Endlagenverriegelung der Z-Achse

offnen

X-Achse Fuihrungsachse Linearantrieb DGC-12-120-KF-YSR-A 530907
X-Achse gefiihrt Achse Linearantrieb DGC-12-120-FA-P 530907
Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053
Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053
Z-Achse Mini Schlitten DGSL-10-40-E3-Y3A 543905
Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053
Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053

Klemmpatrone (bei Mini Schlitten integriert)
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Wartung und Reinigung

11 Wartung und Reinigung

Die Komponenten und Systeme von Festo Didactic sind wartungsfrei.

In regelmafBigen Abstdnden sollten:

e Die Linsen der optischen Sensoren, der Faseroptiken sowie Reflektoren
e die aktive Flache des Naherungsschalters

e die gesamte Station

mit einem weichen, fusselfreien Tuch oder Pinsel gereinigt werden.

Es diirfen keine aggressiven oder scheuernden Reinigungsmittel verwendet werden.

Schutzabdeckungen diirfen nicht mit alkoholischen Reinigungsmitteln gereinigt werden, es besteht die
Gefahr der Versprédung.
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12 Weitere Informationen und Aktualisierungen

Weiter Informationen und Aktualisierungen zur Technischen Dokumentation der Komponenten und Systeme
von Festo Didactic finden Sie im Internet unter der Adresse:
www.ip.festo-didactic.com
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Entsorgung

13 Entsorgung

Elektronische Altgerdte sind Wertstoffe und gehéren nicht in den Hausmiill. Die
Entsorgung erfolgt iber die kommunalen Sammelstellen.
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Komponenten

Festo Didactic SE
Rechbergstrafie 3
73770 Denkendorf
Germany

J +49 711 3467-0 e www.festo-didactic.com
= 149711 34754-88500 ™  did@festo.com
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