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Klemmenplan     Terminal diagram
Leiste     Strip

E/A Terminal

=C+CL-XD1-XK

/5.224VBHubzylinder oben lifting cylinder upper pos. -XD1-XS-BG1BN 21
/5.424VBHubzylinder unten lifting cylinder lower pos. -BG2BN
/6.224VB0 = Magazin leer 0 = magazine empty -BG51
/5.2I0Hubzylinder oben lifting cylinder upper pos. -XD1-XS-BG1BK 13
/5.524VBuntere Klinke ist ausgefahren lower pawl is extended -BG3BN
/6.424VBReserve Reserve
/6.524VBPalette Pallet -BG71
/6.724VBFrontschale Front cover -BG81
/5.20VBHubzylinder oben lifting cylinder upper pos. -BG1-XD1-XS23 BU
/5.40VBHubzylinder unten lifting cylinder lower pos. -BG2 BU
/5.50VBuntere Klinke ist ausgefahren lower pawl is extended -BG3 BU
/5.70VBobere Klinke ist ausgefahren upper pawl is extended -BG4 3
/6.20VB0 = Magazin leer 0 = magazine empty -BG5 3
/6.40VBReserve Reserve
/6.50VBPalette Pallet -BG7 3
/6.70VBFrontschale Front cover -BG8 3
/5.4I1Hubzylinder unten lifting cylinder lower pos. -XD1-XS-BG2BK 14
/5.724VBobere Klinke ist ausgefahren upper pawl is extended -BG41
/5.5I2untere Klinke ist ausgefahren lower pawl is extended -XD1-XS-BG3BK 15
/5.7I3obere Klinke ist ausgefahren upper pawl is extended -XD1-XS-BG44 16
/6.2I40 = Magazin leer 0 = magazine empty -XD1-XS-BG52 17
/6.4I5Reserve Reserve -XD1-XS 18
/6.5I6Palette Pallet -XD1-XS-BG72 19
/6.7I7Frontschale Front cover -XD1-XS-BG82 20
/7.324VAHubzylinder auf lifting cylinder up -XD1-XS 10
/8.824VAReserve Reserve
/7.20VAHubzylinder auf lifting cylinder up -XD1-XS-MB1x2 11
/7.2O0= -XD1-XS-MB1x1 1
/7.40VAHubzylinder ab lifting cylinder down -MB2x2
/7.50VAVereinzeler schliessen separator close -MB3x2
/7.4O1Hubzylinder ab lifting cylinder down -XD1-XS-MB2x1 2
/7.5O2Vereinzeler schliessen separator close -XD1-XS-MB3x1 3
/7.70VAVereinzeler öffnen open separator -MB4x2
/7.7O3= -XD1-XS-MB4x1 4
/8.20VAZylinder-Klemmung öffnen open cylinder clamp unit -MB5x2
/8.2O4= -XD1-XS-MB5x1 5
/8.40VAReserve Reserve
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