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Sicherheitshinweise

1 Sicherheitshinweise

1.1 Warnhinweissystem

Diese Betriebsanleitung enthélt Hinweise, die Sie zu lhrer personlichen Sicherheit sowie zur Vermeidung
von Sachschdden beachten miissen. Die Hinweise zu lhrer persdnlichen Sicherheit sind in der
Betriebsanleitung durch ein Sicherheitssymbol gekennzeichnet. Hinweise, die sich nur auf Sachschdaden
beziehen, haben kein Sicherheitssymbol.

Die unten aufgefiihrten Hinweise sind nach Gefahrengrad sortiert.

A GEFAHR

... weist auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die zum Tod oder schweren
Korperverletzungen flihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

Korperverletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

A VORSICHT

... weist auf eine moglicherweise gefdhrliche Situation hin, die zu mittleren und leichten
Korperverletzungen oder zu schwerem Sachschaden fiihren kann, wenn sie nicht
vermieden wird.

A ... weist auf eine moglicherweise gefihrliche Situation hin, die zum Tod oder schweren

... weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu Sachschaden oder

Funktionsverlust flihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

Wenn mehr als ein Gefahrengrad vorliegt, wird der Sicherheitshinweis verwendet, der den hochsten
Gefahrengrad darstellt. Ein Sicherheitshinweis kann neben dem Personenschaden auch einen Sachschaden
enthalten.

Gefdhrdungen, die nur einen Sachschaden zur Folge haben, werden als ,,Hinweis* beschrieben.

6 © Festo Didactic 8173365 de



Sicherheitshinweise

1.2 Piktogramme

Dieses Dokument und die beschriebene Hardware enthalten Hinweise auf mogliche Gefahren, die bei
unsachgemaBem Einsatz des Systems auftreten konnen.

Folgende Piktogramme werden verwendet:

Warnung vor einer Gefahrenstelle

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten.

Sl de

Das Gerdt vor Installations-, Reparatur-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten ausschalten
und den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

@
e

Warnung vor Handverletzungen

Warnung vor Einzugsgefahr

Warnung vor dem Heben schwerer Lasten

4444

Elektrostatisch gefahrdete Bauelemente

ﬂ Informationen und/oder Verweise auf andere Dokumentationen

© Festo Didactic 8173365 de 7



Sicherheitshinweise

1.3 Allgemeine Voraussetzungen zur Installation des Produkts

e Festo Didactic Produkte diirfen nur fiir die in der jeweiligen Betriebsanleitung beschriebenen
Anwendungen verwendet werden. Wenn Produkte und Komponenten anderer Hersteller verwendet
werden, miissen diese von Festo empfohlen oder genehmigt werden.

e Derordnungsgemadfie Transport, die Lagerung, die Installation, die Montage, die Inbetriebnahme, der
Betrieb und die Wartung sind erforderlich, um einen sicheren Betrieb der Produkte zu gewéhrleisten.

e Die zuldssigen Umgebungsbedingungen miissen eingehalten werden. Die Angaben in der jeweiligen
Betriebsanleitung sind zu beachten.

e Die Sicherheitseinrichtungen sind arbeitstaglich zu tiberpriifen

e Anschlussleitungen miissen vor der Verwendung auf Beschadigung gepriift werden. Bei Beschadigung
miissen diese ersetzt werden.

Anschlussleitungen miissen den Mindestspezifikationen entsprechen.

1.4 Allgemeine Voraussetzungen zum Betreiben der Gerdte
Allgemeine Anforderungen beziiglich des sicheren Betriebs der Anlage:
e In gewerblichen Einrichtungen sind die Unfallverhiitungsvorschriften des jeweiligen Landes zu
beachten.
e Der Labor- oder Unterrichtsraum muss durch einen Arbeitsverantwortlichen tiberwacht werden.
—  Ein Arbeitsverantwortlicher ist eine Elektrofachkraft oder eine elektrotechnisch unterwiesene
Person mit Kenntnis von Sicherheitsanforderungen und Sicherheitsvorschriften mit
aktenkundiger Unterweisung.

Der Labor- oder Unterrichtsraum muss mit den folgenden Einrichtungen ausgestattet sein:
e Es muss eine NOT-AUS-Einrichtung vorhanden sein.
— Innerhalb und mindestens ein NOT-AUS auf3erhalb des Labor- oder Unterrichtsraums.

Der Labor- oder Unterrichtsraum ist gegen unbefugtes Einschalten der Betriebsspannung bzw. der
Druckluftversorgung zu sichern.

—  z.B. Schliisselschalter

— z.B. abschlieflbare Einschaltventile

Der Labor- oder Unterrichtsraum muss durch Fehlerstromschutzeinrichtungen (RCD) geschiitzt werden.

—  RCD-Schutzschalter mit Differenzstrom < 30 mA, Typ B. Bei Betrieb von Maschinen mit nicht
vermeidbarem Ableitstrom sind geeignete Mafsnahmen zu treffen und diese in der
Arbeitsplatzgefahrdungsbeurteilung zu dokumentieren.

Der Labor- oder Unterrichtsraum muss durch Uberstromschutzeinrichtungen geschiitzt sein.

— Sicherungen oder Leitungsschutzschalter

Es dirfen keine Geradte mit Schaden oder Mangeln verwendet werden.

— Schadhafte Gerdte sind zu sperren und aus dem Labor- oder Unterrichtsraum zu entnehmen.

— Beschadigte Verbindungsleitungen, Druckluftschlduche und Hydraulikschlauche stellen ein
Sicherheitsrisiko dar und miissen aus dem Labor- oder Unterrichtsraum entfernt werden.

Sicherheitseinrichtungen miissen arbeitstédglich auf deren Funktion tberpriift werden.

Anschlussleitungen und Zubeh&r muss vor der Verwendung auf Beschddigung gepriift werden

8 © Festo Didactic 8173365 de



Grundlegende Sicherheitshinweise

2 Bestimmungsgemafie Verwendung

Die Komponenten und Systeme von Festo Didactic sind nur zu benutzen:
e fiir die bestimmungsgemafie Verwendung im Lehr- und Ausbildungsbetrieb
e insicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand

Die Komponenten und Systeme sind nach dem heutigen Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei unsachgemafier Verwendung Gefahren fiir Leib
und Leben des Benutzers oder Dritter und Beeintrachtigungen der Komponenten entstehen.

Das Lernsystem von Festo Didactic ist ausschliefilich fiir die Aus- und Weiterbildung im Bereich
Automatisierung und Technik entwickelt und hergestellt. Das Ausbildungsunternehmen und/oder die
Ausbildenden hat/haben dafiir Sorge zu tragen, dass die Auszubildenden die Sicherheitsvorkehrungen, die
in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind, beachten.

Die Ausbildung an komplexen Maschinen stellt ein hoheres Gefahrdungspotential dar. Der Betreiber muss
eine Arbeitsplatzgefdhrdungsanalyse erstellen und dokumentieren. Die Auszubildenden sind vor dem
Arbeiten in allen sicherheitsrelevanten Punkten zu unterweisen.

Festo Didactic schlie3t hiermit jegliche Haftung fiir Schaden des Auszubildenden, des
Ausbildungsunternehmens und/oder sonstiger Dritter aus, die bei Gebrauch/Einsatz dieses Gerites
aufBerhalb einer reinen Ausbildungssituation auftreten; es sei denn Festo Didactic hat solche Schiden
vorsdtzlich oder grob fahrldssig verursacht.

Erweiterungen oder Zubeh6r muss von Festo Didactic genehmigt sein und darf nur im Rahmen des dafiir
vorgesehenen Verwendungszweckes eingesetzt werden.

Die Maschine entspricht zum Zeitpunkt der Inverkehrbringung den Anforderungen der europdischen

Richtlinien. Mit der Verdanderung der Maschine erlischt die CE-Konformitadtsbestatigung des Herstellers.
Nach einer wesentlichen Anderung muss die CE-Konformitit neu bewertet werden.

© Festo Didactic 8173365 de 9



Fiir Ihre Sicherheit

3 Fiir Ihre Sicherheit

3.1 Wichtige Hinweise

Grundvoraussetzung fiir den sicherheitsgerechten Umgang und den storungsfreien Betrieb der
Komponenten und Systeme von Festo Didactic ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und
der Sicherheitsvorschriften.

Diese Betriebsanleitung enthélt die wichtigsten Hinweise, um die Komponenten und Systeme
sicherheitsgerecht zu betreiben. Insbesondere die Sicherheitshinweise sind von allen Personen zu
beachten, die mit diesen Komponenten und Systemen arbeiten. Dariiber hinaus sind die fiir den Einsatzort
geltenden Regeln und Vorschriften zur Unfallverhiitung zu beachten.

A e Storungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, sind umgehend zu
beseitigen!

& VORSICHT

A e Durch unsachgeméafie Reparaturen oder Veranderungen kénnen unvorhersehbare

Betriebszustdnde entstehen. Fiihren Sie keine Reparaturen oder Verdnderungen
an den Komponenten und Systemen durch, die nicht in dieser Betriebsanleitung
beschrieben sind.

10 © Festo Didactic 8173365 de



Fiir Ihre Sicherheit

3.2 Qualifizierte Personen

e Dasindieser Betriebsanleitung beschriebene Produkt darf nur von Personen bedient werden, die fiir die
jeweilige Aufgabe gemaf der Betriebsanleitung, insbesondere den Sicherheitshinweisen, qualifiziert ist.

e Qualifizierte Personen sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung und Erfahrung in der Lage sind,
Risiken zu erkennen und mogliche Gefahren bei der Arbeit mit diesem Produkt zu vermeiden.

3.3 Verpflichtung des Betreibers
Der sichere Betrieb der Station liegt in der Verantwortung des Betreibers!

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an den Komponenten und Systemen arbeiten zu lassen, die:

e mitden grundlegenden Vorschriften tiber Arbeitssicherheit, Sicherheitshinweise und die
Unfallverhiitungsvorschriften vertraut und in die Handhabung der Komponenten und Systeme
eingewiesen sind,

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung gelesen und verstanden
haben,

e der Betrieb nur durch qualifizierte Personen erfolgt,

e geeigneten organisatorischen Malnahmen ergriffen werden um einen sicheren Ausbildungsablauf
/Training sicherzustellen,

Das sicherheitshewusste Arbeiten des Personals soll in regelmafiigen Absténden tiberpriift werden.

3.4 Verpflichtung der Auszubildenden

Alle Personen, die mit Arbeiten an den Komponenten und Systemen beauftragt sind, verpflichten sich, vor
Arbeitsbeginn:

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung zu lesen,
e die grundlegenden Vorschriften tiber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu beachten.

© Festo Didactic 8173365 de 11



Grundlegende Sicherheitshinweise

4 Grundlegende Sicherheitshinweise
4.1 Allgemein

A VORSICHT

¢ Die Auszubildenden diirfen nur unter Aufsicht einer Ausbilderin/eines Ausbilders
an den Komponenten und Anlagen arbeiten.
e Beachten Sie die Angaben der Datenblatter zu den einzelnen Komponenten,
insbesondere auch alle Hinweise zur Sicherheit!
e Tragen Sie lhre personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Sicherheitsschuhe).

e Legen Sie keine Gegenstande auf der Oberseite von Schutzumhausungen ab.
Durch Vibration kénnen diese herunterfallen.

4.2 Mechanik

e Energieversorgung ausschalten!

— Schalten Sie sowohl die Arbeitsenergie als auch die Steuerenergie aus, bevor
A Sie an der Schaltung arbeiten.

—  Greifen Sie nur bei Stillstand in den Aufbau.
— Beachten Sie mogliche Nachlaufzeiten von Antrieben.
e Verletzungsgefahr bei der Fehlersuche!
— Benutzen Sie zur Betdtigung von Sensoren ein Werkzeug,
z.B. einen Schraubendreher.

& VORSICHT

e Verbrennungen durch heif3e Oberflaichen

— Im Betrieb kénnen Gerdte hohe Temperaturen erreichen, die bei Beriihrung zu
Verbrennungen fithren kénnen.

e Mafinahmen, wenn eine Wartung erforderlich ist.
— Lassen Sie das Gerat abkiihlen, bevor Sie mit den Arbeiten beginnen.
— Verwenden Sie die geeignete personliche Schutzausriistung, z. B.
Schutzhandschuhe.

12 © Festo Didactic 8173365 de



4.3 Elektrik

/N

Grundlegende Sicherheitshinweise

Lebensgefahr bei unterbrochenem Schutzleiter!

- Der Schutzleiter (griin-gelb) darf weder auBerhalb noch innerhalb des Gerats
unterbrochen werden.

— Dielsolierung des Schutzleiters darf weder beschaddigt noch entfernt werden.

Lebensgefahr durch Reihenschaltung von Netzteilen!

Beriihrungsspannungen » 25 V AC bzw. » 60 V DC sind nicht zuldssig.

Spannungen » 50 V AC bzw. 120 V DC kdnnen bei Beriihrung tddlich sein.

— Schalten Sie keine Spannungsquellen hintereinander.

Lebensgefahr durch elektrischen Schlag!

Schiitzen Sie die Ausgange der Netzteile (Ausgangsbuchsen/-klemmen) und daran

angeschlossene Leitungen vor direkter Beriihrung.

— Verwenden Sie nur Leitungen mit ausreichender Isolation bzw.
Spannungsfestigkeit.

— Verwenden Sie Sicherheitssteckbuchsen mit beriihrungssicheren
Kontaktstellen.

© Festo Didactic 8173365 de
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Grundlegende Sicherheitshinweise

14

¢ Spannungsfrei schalten!

— Schalten Sie die Spannungsversorgung aus, bevor Sie an der Schaltung
arbeiten.

— Beachten Sie, dass elektrische Energie in einzelnen Komponenten gespeichert
sein kann. Informationen hierzu finden Sie in den Datenblattern und
Betriebsanleitungen der Komponenten.

- Warnung!

Kondensatoren im Gerdt konnen noch geladen sein, selbst wenn das Gerat von
allen Spannungsquellen getrennt wurde.
e Gefahr durch Fehlfunktion
- Esdirfen keine offenen Fliissigkeiten an der Station gelagert werden (z.B.

Getrdnke)
- Bei Betauung (Feuchtigkeit an der Oberflache) darf die Station nicht
eingeschaltet werden.

— Verlegen sie keine Rohre / Schlduche mit flissigen Medien nahe der Maschine
e Stromschlag durch Anschluss an eine ungeeignete Stromversorgung!

— Wenn Gerdte an eine ungeeignete Stromversorgung angeschlossen werden,
kdnnen freiliegende Komponenten gefdhrliche Spannungen fiihren, die zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kdnnen.

— Verwenden Sie nur Netzteile, die SELV (Safety Extra Low Voltage) oder PELV-

- (Schutzkleinspannung) Ausgangsspannungen fiir alle Anschliisse und Klemmen
der Elektronikmodule.

e Elektrischer Schlag, wenn keine Schutzleiterverbindung besteht

— Beifehlenden oder falsch realisierten Schutzleiteranschliissen fiir Gerdte der
Schutzklasse | konnen an beriihrbaren, leitfahigen Teilen hohe Spannungen
anliegen die bei Beriihrung zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren
konnen.

—  Erden Sie das Geradt geméaB den geltenden Vorschriften.

e Brandgefahr durch die Verwendung einer ungeeigneten Stromversorgung
- Wenn Geréte an eine ungeeignete Stromversorgung angeschlossen werden,
kann es zu einer Uberhitzung der Komponenten kommen, die einen Brand
verursachen kann.
— Verwenden Sie fiir alle Anschliisse und Klemmen der Elektronikmodule nur
Netzteile mit begrenzter Energie (LPS).

© Festo Didactic 8173365 de



Grundlegende Sicherheitshinweise

A VORSICHT

¢ Verwenden Sie fiir die elektrischen Anschliisse nur dafiir vorgesehene
Verbindungsleitungen.

e Verlegen Sie Anschluss- und Verbindungsleitungen so, dass sie nicht geknickt,
geschert oder gequetscht werden. Auf dem Fu3boden verlegte Leitungen sind mit
einer Kabelbriicke zu schiitzen.

¢ Verlegen Sie Leitungen nicht iiber heif3e Oberfldchen.

— HeiBe Oberflachen sind mit einem Warnsymbol entsprechend gekennzeichnet.

e Achten Sie darauf, dass Verbindungsleitungen nicht dauerhaft unter Zug stehen.

e Gerdte mit Erdungsanschluss sind stets zu erden.

- Sofern ein Erdungsanschluss (griin-gelbe Laborbuchse) vorhanden ist, muss der
Anschluss an Schutzerde stets erfolgen. Die Schutzerde muss stets als erstes
(vor der Spannung) kontaktiert werden und darf nur als letztes (nach Trennung
der Spannung) getrennt werden.

— Einige Gerédte haben einen hohen Ableitstrom. Diese Gerdte miissen zusatzlich
mit einem Schutzleiter geerdet werden.

e Beim Ersetzen von Sicherungen: Verwenden Sie nur vorgeschriebene Sicherungen
mit der richtigen Nennstromstarke und Auslésecharakteristik.

e Wenn in den technischen Daten nicht anders angegeben, besitzt das Gerit keine
integrierte Sicherung.

e Bei
— sichtbarer Beschadigung,

— defekter Funktion,

— unsachgemafier Lagerung oder

— unsachgemaBem Transport

ist kein gefahrloser Betrieb des Gerdts mehr moglich.

— Schalten Sie sofort die Spannung ab.

e Schiitzen Sie das Gerit vor unbeabsichtigtem Wiedereinschalten.

© Festo Didactic 8173365 de 15



Grundlegende Sicherheitshinweise

4.4 Pneumatik

e Drucklos schalten!

— Schalten Sie die Druckluftversorgung aus, bevor Sie an der Schaltung arbeiten.

—  Priifen Sie mit Druckmessgeraten, ob die komplette Schaltung drucklos ist.

— Beachten Sie, dass in Druckspeichern Energie gespeichert sein kann.
Informationen hierzu finden Sie in den Datenblattern und Betriebsanleitungen
der Komponenten.

¢ Verletzungsgefahr beim Einschalten von Druckluft!
—  Zylinder kénnen selbsttatig aus- und einfahren.
e Unfallgefahr durch ausfahrende Zylinder!
— Platzieren Sie pneumatische Zylinder immer so, dass der Arbeitsraum der
Kolbenstange tiber den gesamten Hubbereich frei ist.
— Stellen Sie sicher, dass die Kolbenstange nicht gegen starre Komponenten des
Aufbaus fahren kann.
¢ Unfallgefahr durch abspringende Schlduche!
— Verwenden Sie kiirzest mogliche Schlauchverbindungen.
— Beim Abspringen von Schlduchen:
Schalten Sie die Druckluftzufuhr sofort aus.
e Uberschreiten Sie nicht den zuldssigen Druck von 600 kPa (6 bar).
e Schalten Sie die Druckluft erst ein, wenn Sie alle Schlauchverbindungen
hergestellt und gesichert haben.
e Entkuppeln Sie keine Schlduche unter Druck.

- Versuchen Sie nicht, Schlduche oder Steckverbindungen mit den Fingern oder
der Hand zu verschlieBBen.

e  Priifen Sie regelméaflig den Stand des Kondensats in der Wartungseinheit.

Entleeren Sie bei Bedarf das Kondensat und entsorgen es fachgerecht.

16 © Festo Didactic 8173365 de
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A VORSICHT

Pneumatischer Schaltungsaufbau

— Verbinden Sie die Gerdte mit dem Kunststoffschlauch mit 4mm oder 6mm
AuBRendurchmesser.

—  Stecken Sie den Schlauch bis zum Anschlag in die Steckverbindung.

Pneumatischer Schaltungsabbau

— Schalten Sie vor dem Schaltungsabbau die Druckluftversorgung aus.

—  Driicken Sie den blauen Lésungsring nieder, der Schlauch kann abgezogen
werden.

Larm durch ausstromende Druckluft

—  Ldrm durch ausstromende Druckluft kann schadlich fiir das Gehor sein.
Reduzieren Sie den Larm durch den Einsatz von Schallddmpfern oder tragen Sie
einen Gehdrschutz, falls der Larm sich nicht vermeiden lasst.

— Alle Abluftanschliisse der Komponenten der Geratesatze sind mit
Schalldampfern versehen. Entfernen Sie diese Schalldampfer nicht.

© Festo Didactic 8173365 de
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4.5 Cyber Security

Festo Didactic bietet Produkte und Losungen mit Sicherheitsfunktionen an, die den sicheren Betrieb von
Anlagen, Systemen, Maschinen und Netzwerken unterstiitzen. Um Anlagen, Systeme, Maschinen und
Netzwerke vor Cyber-Bedrohungen zu schiitzen, ist es erforderlich, ein ganzheitliches, modernes Security-
Konzept zu implementieren und kontinuierlich aufrechtzuerhalten. Die Produkte und Lésungen von Festo
sind nur ein Bestandteil eines solchen Konzepts.

Der Kunde ist dafiir verantwortlich, den unbefugten Zugriff auf seine Anlagen, Systeme, Maschinen und
Netzwerke zu verhindern. Systeme, Maschinen und Komponenten sollten nur an das
Unternehmensnetzwerk oder das Internet angeschlossen werden, wenn und soweit dies erforderlich ist, und
mit geeigneten SicherheitsmaBnahmen (z. B. Verwendung von Firewalls und Netzwerksegmentierung,
Defense-in-Depth). Die Anbindung eines Produktes an das Unternehmensnetzwerk oder Internet ohne
geeignete SicherheitsmaBnahmen kann zu Schwachstellen fiihren, die einen unerwiinschten, entfernten
Zugriff auf das Netzwerk — auch tiber die Systemgrenzen der Festo Losung hinaus — ermdéglichen mit der
Absicht, Datenverluste herbeizufithren oder Anlagen und Systeme zu manipulieren oder zu sabotieren.
Typische Angriffsformen beinhalten unter anderem: Denial-of-Service (au3er Betrieb setzen eines Produkts),
entfernte Ausfiihrung von Schadcode, Privilege Escalation (Ausfiihren von Programmcode mit hdheren
Zugriffsrechten als erwartet), Ransomware (Verschliisseln von Daten und Aufforderung zur Zahlung fiir
deren Entschliisselung). Im Rahmen von industriellen Anlagen und Maschinen kann es hierdurch
insbesondere auch zu unsicheren Maschinenzustanden mit Gefahr fiir Menschen und Ausriistung kommen.
Dariiber hinaus sollten die Festo-Richtlinien zu geeigneten SicherheitsmaBnahmen beriicksichtigt werden.
Festo Produkte und Lésungen werden standig weiterentwickelt, um sie sicherer zu machen. Festo empfiehlt
dringend, Produktupdates sobald verfiigbar zu installieren und immer die neuesten Produktversionen zu
verwenden. Die Verwendung von Produktversionen, die nicht mehr unterstiitzt werden, und die
Nichtinstallation der neuesten Updates konnen die Gefahrdung der Kunden durch Cyber-Bedrohungen
erhéhen.

Unterstiitzen Sie Festo bei der fortwdhrenden Gewahrleistung Ihrer Sicherheit. Wenn Sie Sicherheitsliicken
in unseren Produkten finden, informieren Sie bitte das Festo Product Security Incidence Response Team
(PSIRT) in deutscher oder englischer Sprache per Email an psirt@festo.com oder online Kontaktformular auf
https://www.festo.com/psirt.

. Unsichere Betriebszustdande aufgrund von Softwaremanipulationen

- Softwaremanipulationen (z. B. Viren, Trojaner, Malware oder Wiirmer) kénnen zu
unsicheren Betriebszustanden in lhrem System fiihren, die zum Tod, zu
schweren Verletzungen und zu Sachschaden fithren kénnen.

— Halten Sie die Software auf dem neuesten Stand.

— Integrieren Sie die Automatisierungs- und Antriebskomponenten in ein
ganzheitliches, industrielles Sicherheitskonzept fiir die Installation oder
Maschine, das dem neuesten Stand der Technik entspricht.

— Stellen Sie sicher, dass Sie alle installierten Produkte in das ganzheitliche
industrielle Sicherheitskonzept einbeziehen.

— Schiitzen Sie Dateien, die auf austauschbaren Speichermedien gespeichert
sind, durch geeignete Schutzmanahmen vor bosartiger Software, z. B.
Virenscanner.
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4.6 Weitere Sicherheitshinweise
Allgemeine Anforderungen beziiglich des sicheren Betriebs der Gerate:
e Verlegen Sie Leitungen nicht tiber heif3e Oberflachen.

— HeiBBe Oberflachen sind mit einem Warnsymbol entsprechend gekennzeichnet.

e Die zuldssigen Strombelastungen von Leitungen und Gerdten diirfen nicht iberschritten werden.

— Vergleichen Sie stets die Strom-Werte von Gerat, Leitung und Sicherung.

— Benutzen Sie bei Nichtiibereinstimmung eine separate vorgeschaltete Sicherung als
entsprechenden Uberstromschutz.

e Gerdte mit Erdungsanschluss sind stets zu erden.

— Sofern ein Erdanschluss (griin-gelbe Laborbuchse) vorhanden ist, so muss der Anschluss an
Schutzerde stets erfolgen. Die Schutzerde muss stets als erstes (vor der Spannung) kontaktiert
werden und darf nur als letztes (nach der Trennung der Spannung) getrennt werden.

e Wennin den Technischen Daten nicht anders angegeben, besitzt das Gerat keine integrierte Schaltung.

e Dieses Produkt ist fiir industrielle Umgebungen konzipiert und kann in
kleingewerblichen oder hduslichen Umgebungen Funktionsstorungen
verursachen.
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4.7 Gewidhrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere ,,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen®. Diese stehen dem Betreiber

spdtestens seit Vertragsabschluss zur Verfligung. Gewadhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen-

und Sachschéaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen

zuriickzufiihren sind:

e Nicht bestimmungsgemafe Verwendung der Anlage

e Unsachgeméafes Montieren, in Betrieb nehmen, Bedienen und Warten des Systems

e Betreiben der Anlage bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht ordnungsgemaf} angebrachten
oder nicht funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen

e Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung beziiglich Transport, Lagerung, Montage,
Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und Riisten der Anlage

e Eigenmadchtige bauliche Verdanderungen an der Anlage

e Unsachgemaf durchgefiihrte Reparaturen

e Katastrophenfalle durch Fremdkérpereinwirkung und hohere Gewalt.

e Staub, der von BaumaBnahmen herriihrt, ist von der Anlage fernzuhalten (Abdecken).
Siehe Kapitel Umweltanforderungen (Verschmutzungsgrad)

4.8 Gewidhrleistung und Haftung fiir Anwendungsbeispiele

Die Anwendungsbeispiele sind nicht verbindlich und erheben keinen Anspruch auf Vollstéandigkeit in Bezug
auf Konfiguration, Ausstattung oder eventuell auftretende Ereignisse. Die Anwendungsbeispiele stellen
keine spezifischen Kundenlésungen dar, sondern sollen lediglich typische Aufgaben unterstiitzen. Sie sind
fiir den ordnungsgemafien Betrieb der beschriebenen Produkte verantwortlich. Diese Anwendungsbeispiele
entheben Sie nicht der Verantwortung fiir die sichere Handhabung bei Verwendung, Installation, Betrieb
und Wartung der Anlage.
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4.9 Transport

e Gefahr durch Kippen
— Fiir den Transport der Station sind geeignete Verpackungen und geeignete
Transportmittel zu wahlen. Die Station kann mit einem Flurférderfahrzeug an
der Unterseite angehoben werden. Beachten Sie, dass es durch auBBermittigen
Schwerpunkt zum Kippen kommen kann.

— Stationen mit hohen Aufbauten haben einen hochgelegenen Schwerpunkt.
— Achten Sie beim Transport auf Kippen.

A VORSICHT

e Gefahr durch Bruch einer Geriterolle!

Die Geréterollen sind keine Transportrollen!

Die Geraterollen sind nur fiir die Platzierung der Station vorgesehen. Vor der
Inbetriebnahme miissen die Schraubfiie die Rollen vollstandig entlasten.
Die Schraubfiifie sind so einzustellen, dass die Station waagrecht steht und mit der

benachbarten Station auf gleicher Hohe ausgerichtet ist.
— Beim Transport der Station sind stets Sicherheitsschuhe zu tragen!

e Station enthdlt empfindliche Bauteile!
- Vermeiden Sie Riitteln beim Transport
— Die Station darf nur auf festem, schwingungsfreiem Untergrund installiert
werden.

— Achten Sie auf eine ausreichende Tragfahigkeit des Bodens.
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4.10 Typenschilder Stationen

I~

un

o

| CP-F-LINEAR-C42

- Mat.-Nr.: XXxXxXxxx

Auftrag: aaaaaaaaaa M306 2020
| 3AC 400V 50/60 Hz

| |=1A SCCR=10kA p=6bar 90 psi
B 3S7PNLMDTQG

| Festo Didactic SE
Rechbergstrasse 3
DE-73770 Denkendorf

FESTO

Beispiel Typenschild

Position Beschreibung

1 Bezeichnung / Konfiguration

2 Interne Materialnummer

3 Auftragsnummer, Chargencode, Baujahr

4 Daten elektrischer Anschluss

5 Stromaufnahme, Kurzschlussfestigkeit, Eingangsdruck Druckluft (bar / psi)
6 Unique-DI, eindeutige Maschinenkennung

7 Herstelleranschrift

8 Data-Matrix-Code eines Links auf Internet-Seite des Produktes

9 CE Kennzeichnung
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4.11 Allgemeine Maschinensicherheit

e Allgemeine Maschinensicherheit, CE-Konformitat

— Die einzelnen Module dieser Anlage beinhalten Steuerungsprogramme, fiir das
die Sicherheit der Maschine evaluiert wurde.

— Die Sicherheitsrelevanten Parameter bzw. die Priifsumme der
Sicherheitsfunktion ist in der Betriebsanleitung der jeweiligen Stationen
aufgefiihrt.

—  Wenn Programme gedndert werden, kann die Maschinensicherheit
beeintrachtigt sein. Ein gedndertes Steuerungsprogramm kann eine
wesentliche Verdnderung der Maschine darstellen.

— Die CE - Konformitatserklarung des Herstellers erlischt in diesem Fall. Der
Betreiber muss die Maschinensicherheit neu bewerten und die CE-Konformitat
feststellen
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4,12 Schutzeinrichtungen
Zur Risikominderung enthalt diese Maschine trennende Schutzeinrichtungen, um den Zugang zu

gefdhrlichen Bereichen zu unterbinden. Diese Schutzeinrichtungen diirfen nicht entfernt oder manipuliert
werden.

e Beschddigung der Schutzscheibe
— Scheiben diirfen nicht mit scharfem oder alkoholischem Reinigungsmittel

gereinigt werden. Gefahr der Versprodung, Bruchgefahr!
— Beisichtbarer Beschadigung ist diese Schutzeirichtung zu ersetzen. Wenden
Sie sich bitte an unseren Service.

4.12.1 Fliigeltiiren an Unterflurschaltschrianken

Transparente, schlagfeste Polycarbonatscheiben mit Schlof.

Zugang nur mit Werkzeug (Schaltschrankschliissel), Werkzeug muss sicher verwahrt sein!

Zugang nur fiir Elektrofachkraft. Die Schutztiiren besitzen keine Uberwachung! Achten Sie darauf, dass die
Schutztiiren stets geschlossen sind.

Abbildung dhnlich

Die Scharniere der Schaltschranktiiren sind Federblechen (1,3) versehen. Sind die Schaltschrankschlosser
(2,4) nicht verschlossen, wird die Tiir automatisch einen Spalt getffnet und erinnert den Anwender daran
die Tiir mit den Schaltschrankschldssern fest zu verschliefRen.
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4.12.2 Not-Halt

Jede Station enthdlt einen Not-Halt Schlagtaster. Alle Not-Halttaster in der Anlage sind verkettet. Das
Nothaltsignal schaltet alle Aktoren ab. Zum Wiederanlauf ist eine Quittierung durch den Bediener
erforderlich, es findet kein automatischer Wiederanlauf statt.

4.12.3 Weitere Schutzeinrichtungen

Die einzelnen Komponenten wie beispielsweise Netzteile und Steuerungen besitzen integrierte
Sicherheitsfunktionen wie Kurzschlussschutz, Uberstromschutz, Uberspannungsschutz oder Thermische
Uberwachung. Informieren Sie sich bei Bedarf iiber die Anleitung des entsprechenden Gerites.
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5 Technische Daten

Parameter

Wert

Elektrik

Betriebsspannung

3AC 400 V£10%, 50 Hz

Stromversorgungssystem

TNC-S, AuBBenleiter L1, L2, L3, Neutralleiter N, Schutzleiter PE

Volllaststrom

1A

Steuerspannung,
Spannung fiir Kleinantriebe

24V DC
sichere Kleinspannung (PELV)

Netzanschluss

IEC 60309, CEE 16 A

Max. Vorsicherung der Installation 16 A
Ableitstrom <=18mA
Verbindungsleitung zwischen den Systemstecker

Stationen

Schutzklasse

1, Betrieb nur mit Schutzerdung.

Anschluss eines zweiten Schutzleiters aufgrund hohen Ableitstromes erforderlich

Uberspannungskategorie

CAT Il, Betrieb nur an der Geb&udeinstallation

Kurzschlussfestigkeit (SCCR) 10kA
Druckluft

Versorgungsdruck 6 bar, 90 psi
Versorgungsmenge »=401/min
Druckluftqualitat ENISO 8573-1
Drucktaupunkt (Klasse 4) =4+3°C

Umwelt

Betriebsumgebung

Nur innerhalb des Geb&dudes verwenden

Umgebungstemperatur

5°C...40°C

Rel. Luftfeuchtigkeit

80 % bis 31°C

Verschmutzungsgrad

2, trockene, nicht leitfahige Verschmutzung

Betriebshohe

Bis 2000 m ii. NN

Emissions-Schalldruckpegel

Lpa< 70 dB

Zulassung

CE Kennzeichnung nach

Maschinenrichtlinie
EMV-Richtlinie
RoHS-Richtlinie

EMV Umgebung

Industrielle Umgebung Klasse A (gemaB EN 55011)

Anderungen vorbehalten
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1034

Technische Daten

839

1228

Zeichnung mit geschlossenen Tiiren / Abbildung dhnlich
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Zeichnung mit gedffneten Tiiren 90° / Abbildung dhnlich
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Zeichnung mit gedffneten Tiiren 180° / Abbildung dhnlich

Empfohlener Mindestabstand zu rdaumlicher Begrenzung 1,2 m
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6 Einleitung

6.1 Allgemeines zu CP Factory

Das CP Factory System wurde in enger Zusammenarbeit mit Lehrern und Ausbildern entwickelt. Das
Ergebnis ist ein Ausbildungssystem, das mit véllig neuartigen Eigenschaften die Anforderungen an
Modularitat, Mobilitdt, Flexibilitat und Offenheit bestens erfiillt.

Das Erreichen der in der heutigen komplexen Arbeitswelt erforderlichen Ausbildungsziele

e Sozialkompetenz,

e Fachkompetenz und

e Methodenkompetenz

wird beim Einsatz des CP Factory Systems wesentlich erleichtert.

Die zweiseitigen symmetrischen Basismodule mit zugehdrigem Steuerungsboard und Bedieneinheit sind
identisch und eignen sich mit dem technischen System ,, Transferstrecke mit Antrieb und Stopper*
hervorragend zur Ausbildung in SPS-Programmierung und Antriebstechnik von Grundlagen bis zum
mittleren Niveau.

Durch die patentierten passiven Palettenumlenker wird der dauerlauffahige Prozess ,,Palettenumlauf”
bereits bei Nutzung eines einzelnen Basismoduls moglich.

Der industrierelevante Basisprozess ,,Palettenumlauf” enthalt bereits eine Vielzahl wichtiger Lerninhalte wie
e Antriebstechnik mit Gleichstrom-Getriebemotor

e Antriebstechnik mit Asynchronmotor und Umrichter (Option)

e Antriebstechnik mit Servomotor und Servoumrichter (Option)

e Paletten - Stop — Einrichtung

e Paletten-Hub- und Indexiereinrichtung (Option)

e Paletten-ldentifikation {iber bindre Codierung

e Paletten-ldentifikation mit RFID

e Grundlagen der Elektropneumatik (am Beispiel Stop-Zylinder)

e SPS Programmierung Grundlagen

e SPS Programmierung Schrittketten

e SPS Programmierung Betriebsarten

e SPS Programmierung bindre Codierung

e SPS Programmierung Kommunikation mit RFID

e SPS Programmierung / Visualisierung mit Touch Panel

e SPS Programmierung Kommunikation mit Frequenzumrichter (Option)

Durch das Aufsetzen technologiespezifischer Applikationsmodulen wie Magazine, Handhabungseinheiten
oder Bearbeitungseinheiten wird das Grundmodul Linear zur Station. Die standardisierte mechanische und
elektrische Schnittstelle zwischen Applikationsmodul und Grundmodul erm&glicht die problemlose
Inbetriebnahme.

Fiir nahezu alle Lernfelder bildet das CP Factory System die ideale Plattform. Die Zusammenarbeit
verschiedener Teams wird gefordert und das Prozessverstandnis vertieft.

Speziell auch die Themen rund um Vernetzung, Kommunikation und Datenerfassung kénnen an diesem
System verstandlich dargestellt und geiibt werden.
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6.2 Ressourcen

Die Trainingsausstattung des Systems besteht aus mehreren Ressourcen. Je nach Prozessauswahl, werden
die verschiedenen Ressourcen genutzt.

Folgende Ressourcen stehen zur Verfiigung:

Warentrédger / Abbildung dhnlich

Fiir den Transport der Paletten stehen diese Warentrdager zur Verfiigung.
Teilenummer in MES -31

Palette / Abbildung dhnlich

Fir die Aufnahme von jeweils einem Werkstiick stehen diese Paletten zur Verfiigung.
Teilenummer in MES - 25
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Abbildung dhnlich

Kiste mit Aufnahme fiir 10 Platinen
Teilenummer in MES - 27

Abbildung dhnlich

Kiste mit Aufnahme fiir 8 Front/Riickschalen oder montierte Werkstiicke
Teilenummer in MES -28
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Werkstiicke

Die Werkstiicke werden ja nach Projekt in Produktionsteile und in externe Produktionsteile unterschieden.

Werkstiicke

Bezeichnung

Werkstiicke

Bezeichnung

CP Rohmaterial schwarz

NR. 101

CP Riickschale blau
NR. 113

CP Rohmaterial grau

CP Riickschale rot

NR. 102 NR. 114

CP Rohmaterial blau CP - Platine
NR. 103 Nr.120

CP Rohmaterial rot CP Sicherung
NR. 104 Nr.130

CP Frontschale rot

NR. 107

CP Frontschale schwarz

Nr. 210 —ist eine CNC Frasmaschine in
der Anlage, kann die Frontschale auch
dort produziert werden und wird somit
zum Produktionsteil.

CP Frontschale blau
NR. 108

CP Frontschale schwarz keine Sicherung

Nr.211

CP Frontschale grau

NR. 109

CP Frontschale schwarz Sicherung links

Nr.212

CP Frontschale schwarz

NR. 110

CP Frontschale schwarz Sicherung
rechts

Nr. 213

CP Riickschale schwarz

NR. 111

POV

CP Frontschale schwarz Sicherungen
beide

Nr. 214

AAAAAAAAN

CP Riickschale grau
NR. 112
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Werkstiicke

Bezeichnung

Werkstiicke

Bezeichnung

CP Frontschale grau
Nr. 310 —ist eine CNC Frasmaschine in
der Anlage, kann die Frontschale auch
dort produziert werden und wird somit
zum Produktionsteil.

CP FrontschaleNr. 510 —ist eine CNC
Frasmaschine in der Anlage, kann die
Frontschale auch dort produziert
werden und wird somit zum
Produktionsteil.

CP Frontschale grau keine Sicherung

Nr. 311

CP Frontschale rot keine Sicherung

Nr. 511

CP Frontschale grau Sicherung links

Nr.312

CP Frontschale rot Sicherung links

Nr. 512

CP Frontschale grau Sicherung rechts

Nr.313

CP Frontschale rot Sicherung rechts

Nr. 513

CP Frontschale grau beide Sicherungen

Nr. 314

CP Frontschale rot beide Sicherungen

Nr. 514

CP Frontschale blau

Nr. 410 —ist eine CNC Frasmaschine in
der Anlage, kann die Frontschale auch

CP schwarz komplett ohne Platine

. . . Nr. 1200
dort produziert werden und wird somit
zum Produktionsteil.
CP Frontschale blau keine Sicherung CP Teil Kunde

Nr. 411

Nr. 1210 frei wahlbar

CP Frontschale blau Sicherung links

Nr. 412

CP schwarz Teil keine Sicherung

Nr. 1211

CP Frontschale blau Sicherung rechts

Nr. 413

CP schwarz Teil Sicherung links

Nr. 1212

AAAARAAAN

CP Frontschale blau beide Sicherungen

Nr. 414

CP schwarz Teil Sicherung rechts

Nr. 1213

\AAAARAAAAN

CP schwarz Teil beide Sicherungen

Nr. 1214
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7 Aufbau und Funktion

7.1 Transport

e Bewegen von schweren Maschinen/Maschinenteile schidigt den

Bewegungsapparat

— BeiderAuslieferung der Stationen muss besonders darauf geachtet werden,
dass schwere Maschinen/Maschinenteile nur mit einem geeigneten
Flurférderzeug transportiert werden. Das Gewicht einer Station kann bis zu
500 kg betragen.

— Verwenden Sie geeignete Transportmittel

— Bewegen Sie die Maschinen/Maschinenteile nur an den dafiir vorhergesehenen
Tragepunkte

— Beachten Sie den Lastaufnahmepunkt

e Sicherung von Verkehrswegen
- Die Zulieferwege miissen vor dem Transport gerdumt und fiir das
A Flurforderfahrzeug befahrbar sein. Gegebenenfalls miissen Warnschilder oder
Absperrbander angebracht werden.
e Vorsicht
- Beim Offnen der Transportboxen ist Vorsicht geboten, zusétzliche

Komponenten, wie Computer kdnnen in der Box mitgeliefert werden, diese sind
vor dem herausfallen zu sichern.

e Quetschgefahr Hande/FiiBe
— Die Stationen diirfen nicht an oder gar unter den Aufstellfiifen gegriffen werden
erhohte Quetsch oder Einklemmgefahr.
— Beim Ablassen der Station ist darauf zu achten das keine FiiBe unter den
AufstellfiiRen sind.
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—  Wird die Transportbox gedffnet, sind die gegebenenfalls zusétzlichen
Komponenten gegen herausfallen zu sichern und diese zuerst zu entnehmen.

— Anschliefend kann die Transportbox entfernt/vollstandig gedffnet und die
Station entnommen und an lhren Bestimmungsort gebracht werden.

— Alle hervorstehenden Komponenten sind besonders zu beachten, Sensoren
oder dhnliche Kleinteile kdnnen bei unsachgeméaBem Transport sehr schnell
zerstort werden.

- Uberpriifen Sie bitte den Halt aller Profilverbinder mit einem
Innensechskantschliissel GroBe 4...6. Die Verbinder kdnnen sich beim Transport
aufgrund von unvermeidbaren Vibrationen l6sen.
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7.2 Systemiiberblick

CP Lab Band, CP Factory Linear, CP Factory Weiche und CP Factory Bypass werden Grundmodul genannt.
Wird auf ein Grundmodul ein Applikationsmodul, z.B. das CP Applikationsmodul Muskelpresse montiert, so
entsteht eine Station.

Beispiel

Grundmodul, z. B. CP Lab Band Applikationsmodul, z. B. Station Muskelpresse
Muskelpresse

Werden mehrere Stationen hintereinander gesetzt, so entsteht eine Fertigungsstrafie.

Warentrager Palette Werkstiick

Auf den Gurtbandern der Grundmodule werden Warentrager transportiert. Auf den Warentragern wiederum
werden Paletten mit fest montierter Werkstiickaufnahme platziert. Die Werkstiicke werden auf die
Werkstiickaufnahme gelegt oder von dort entnommen. Auch Paletten kdnnen in manchen Stationen auf
einem Warentrdger abgelegt oder von dort gegriffen werden.

Das typische Werkstiick einer CP Factory/Lab Anlage ist die grob vereinfachte Form eines Handys. Das
Werkstiick besteht aus Frontschale, Platine mit maximal zwei Sicherungen und Riickschale:

&

Frontschale Platine Riickschale
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7.3 Das Grundmodul Linear

Das Grundmodul Linear besteht aus einer zweispurigen Transportstrecke mit einer Lange von 1 200 mm. Die
Transportbdnder besitzen eine Breite von 80 mm.

Auf den Transportbdndern werden Platinen auf Warentréager beférdert.

Die Warentrager sind mit einem Schreib/Lese Identsystem bestiickt. Dieses Identsystem stellt einen
wichtigen Punkt des CP Factory Systems dar. Die Warentrager werden mit den aktuellen Daten des zu
transportierenden Werkstiickes beschrieben. Alle fiir den Ablauf notwendigen Informationen werden hierbei
mit dem Warentrager mitgefiihrt und stehen an jeder Arbeitsposition zur Verfligung.

CP Factory Grundmodul Linear / Abbildung &hnlich
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Position Beschreibung
1 Umlenkung / Kein weiteres Modul angeschlossen
2 Transportband Vorderseite
3 Hauptschalter Bedienpanel
4 Manometer
TouchPanel
5 Variante 1 / mit Festo Panel
Variante 2 mit Siemens panel
6 Wartungseinheit
7 Energiemessbox (optional fiir Energiemonitoring)
8 Elektroboard fiir Grundmodul Linear
9 Multikontaktstecker Einspeisung
10 Multikontaktstecker Weiterleitung
11 Turck — RFID Interface fiir den Anschluss von 2 Schreib / Lesekdpfen
12 Stoppereinheit
13 Transportband Vorderseite
14 Ersatzleitplanke / weiteres Modul angeschlossen
15 Ethernet Schnittstelle
16 Not-Halt
17 Reset Druckschalter
18 Steckkontakte fiir Energiemessbox

© Festo Didactic 8173365 de

39



Aufbau und Funktion

40

7.4 Mechanischer Aufbau
Das Grundmodul Linear ist fiir eine Bedienung von beiden Seiten konstruiert. Die Seiten sind identisch
aufgebaut, es gibt fiir jede Seite eine autarke Elektrik, Pneumatik, einen Antrieb und die Bedienung. Es ist
auch moglich an einem Grundmodul Linear nur an einer Seite ein Applikationsmodul zu installieren und dort
zu betreiben. Die andere Seite kann weiterhin iiber ihr eigenes Bedienpanel gesteuert werden. Das
Grundmodul ist mit mechanisch verstellbaren FiiRen ausgestattet. Ist ein verschieben des Grundmoduls
nétig, kann das Grundmodul auf die Rollen abgelassen und problemlos transportiert werden.

Aufbau eines Grundmoduls / Abbildung dhnlich

Position | Beschreibung
1 Bedienseite 1 (unabhéngig von Seite 2)
2 Bedienseite 2 (unabhéngig von Seite 1)
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Die Module kénnen auf zwei Arten betrieben werden — als Einzelstation oder in Verkettung mit weiteren
Modulen. Beim Verbund mit einem weiteren Modul, ist es notwendig die Umlenkung am Bandende durch
ein Auflageblech zu ersetzen. Die Weiche ist eine Ausnahme, wird diese als Einzelstation betrieben, ist es
nicht moglich Werkstiicke tiber die Weichen aus-oder einzuschleusen.

Beispiel Aufbauvarianten / Abbildung dhnlich

Mit den steckbaren Bandumlenkungen ergeben sich verschiedene Méglichkeiten den Transportfluss zu
steuern. Je nachdem kdnnen verschiedene Module einzeln oder im Verbund betrieben werden.

Position Beschreibung

1 Betreib als Einzelstation / nicht zusammengestellt

2 Betrieb als Einzelstation / Stationen stehen zusammen
3 Betrieb in Verkettung mit weiterer Station
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Aufbau als autarkes Grundmodul / Abbildung dhnlich

Position | Beschreibung

142 Umlenkung —der Warentrdger wird auf dem Grundmodul von einem Transportband auf das andere Transportband
+
umgelenkt.
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Aufbau im Verbund mit weiterem Grundmodul / Abbildung dhnlich

Position Beschreibung

Ersatzleitplanke (Auflageblech) bei Anschluss eines weiteren Grundmoduls — der Warentrager wird so nicht umgelenkt,
sondern auf das folgende Grundmodul geleitet.

Umlenkung —der Warentrdger wird auf dem Grundmodul von einem Transportband auf das andere Transportband
umgelenkt.

Die Umlenkung und das Auflageblech sind nur gesteckt und kénnen jederzeit ohne Werkzeug getauscht
werden.
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7.4.1 Die Versorgung des Grundmoduls

CP Factory Versorgung / Abbildung dhnlich

Position

Beschreibung

Zugangsleitung Grundmodul mit Spannung, Kommunikation und Pneumatik

Verbindung K2 XZ1

Verbindung K2 XZ2

Ein/Auslasso6ffnung fiir den Anschluss weitere Grundmodule

44

Stromschlag beim Greifen in die Ein- / Auslassoffnungen
— Die Ein-/Auslasso6ffnungen sind gegen das Eingreifen mit einem Blech gesichert.
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Aufbau und Funktion

Position | Beschreibung

1 Not-Halt Verbindungskette
2 Druckluft

3 Netzwerk

4 400V
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7.5 Elektrischer Aufbau

Jedes Grundmodul besitzt auf jeder Bedienseite ein Elektroboard (2) fiir die elektrischen Komponenten des
Grundmoduls. Dieses Elektroboard ist im rechten Teil des Gehduses montiert. Werden am Grundmodul
Applikationsmodule eingesetzt, werden diese an den E/A Terminals des Elektroboards angeschlossen. Je
nach Applikationsmodul variieren die elektrischen Komponenten. Das Elektroboard im linken Bereich des
Gehduses ist fiir die weiteren Grundmodule wie z.B. das Hochregallager fiir Paletten vorgesehen.

Optional ist es moglich ein weiteres Board im Grundmodul einzusetzen, soll eine Energiemessung erfolgen,
wird im linken Teil des Gehduses ein zweites Elektroboard (1) mit einer Energiemessbox und deren Zubehor

montiert.

Elektro Boards Grundmodul / Abbildung dhnlich
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Elektroboard Grundmodul mit Siemens Steuerung / Abbildung dhnlich
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Position | Beschreibung BMK Beschreibung /Bestellnummer
1 SPS K5KF1-K5KF21 | Siemens ET200 SP CPU 1512 / 1516 SPF-1 P
2 Netzteil 24 V TB1 Festo CACN-3A-1-10 / 2247682
3 Leitungsschutzschalter FC1 Siemens 55Y6310-7
4 FI/LS-Schalter FC2 Siemens 55U1354-6KK06
5 Steckdose 230V K1-X)4 709-581
6 I:eitungsschalter /.eletktronische FCa Mico 2.6
Uberstromschutzeinrichtungen
7 Not-Halt Gerdt F2-KF1 Sick UE410-GU4 / 1094339
8 Not-Halt Gerdt F2-KF2 Sick UE410-4R04 / 6032676
9 Klemmen K1-XDO
10 Klemmen K1-XD1
11 Analog Terminal XD16A UM 45-D15SUB/B
12 E/A Terminal XD15
13 Versorgungsstecker XJ8 UMSTBVK 2,5/5-GF-5,08
14 Anlaufstrombegrenzer K1-QA1 Kaleja M-MZS-4-30 / 06.05.020
15 Klemmen K1-XD14
16 Ethernet Switch K1-XF1 Siemens Scalance XB008 / 6GK5008-OBA0O-1AB2
17 Klemmen K1-XD10
18 Klemmen K1-XD13
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Elektroboard Vorderseite / Abbildung dhnlich

Aufbau und Funktion

Position | Beschreibung BMK Beschreibung / Bestellnummer

1 Versorgungsstecker Einspeisung K2-XZ1 MUC#61038

2 Versorgungsstecker Weiterleitung K2-X22 MUC60851

3 Versorgungstecker K2-X)1 WIE96.051.5053.0 / RST2015S B1 M01 GL
4 Versorgungsstecker K2-XJ2 WIE96.052.5053.0 / RST2015S S1 MO1V GL
5 RFID K2-KF80 Turck TBEN-S2-2RFID-4DXP / 6814029
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7.5.1 Ubersicht Verkabelung

Digital

Analog

Bedienpanel

Operat{ion panel /

Ethernet

RFID TF80

.

Ubersicht Verkabelung / Abbildung dhnlich

Motor 1

Emergency stop / Not-Halt

XD20

Stopping unit /

:” Stoppereinheit
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7.6 Beispielaufbau Not-Halt am Grundmodul Linear

|~

Aufbau des Not-Halt Systems / Abbildung dhnlich
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Pos Benennung

1 Steckverbindung XZ1 Riickseitiges E-Board K2

2 Not-Halt Druckschalter F2-FQ1 / zu Not-Halt Relais UE410-GU/ F2-KF1
3 Frontseitiges E-Board K1

4 Not-Halt Relais Sick FlexiClassic UE410-GU / F2-KF1

5 Steckverbindung XZ1 Frontseitiges E-Board K2

6 Verbindungskabel zu Vorgdngerstation

7 Riickseitiges E-Board K1

8 Not-Halt Relais Sick FlexiClassic UE410-GU/ F2-KF1

9 Steckverbindung XZ2 Riickseitiges E-Board K2

10 Riickseitiges E-Board K2

11 Verbindungskabel zu Nachfolgestation

12 Richten Druckschalter F2-SF1 / zu Not-Halt Relais UE410-GU/ F2-KF1
13 Steckverbindung XZ2 Frontseitiges E-Board K2
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END

Aufbau des Not-Halt Systems / Abbildung dhnlich

Pos Benennung
Not-Halt Sick FlexiClassic UE410-GU
Kennzeichnung P (IP/OP = in/out Previous)
1 Kennzeichnung N (IN/ON = in/out Next)
Sick FelxiClassic UE410-4R04 fiir die Not-Halt Verkettung ist nicht grafisch dargestellt
2 Eingehende Steckverbindung XZ1 / START, erster Not-Halt an Hauptstrecke (Briicke notwendig)
3 Ausgehende Steckverbindung XZ2
4 Ausgehende Steckverbindung XZ3 (nur an Weiche maglich)
5 Grundmodul Linear
6 Ausgehende Steckverbindung XZ2 / MID, letzter Not-Halt an Abzweigstrecke (Briicke notwendig)
7 Ausgehende Steckverbindung XZ2 / END, letzter Not-Halt an Hauptstrecke (Briicke notwendig)

Das Not-Halt System wirkt sich auf die Ganze Linie aus, wird also ein Not-Halt gedriickt, bleiben alle
Stationen in der Linie stehen.
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7.6.1 Not-Halt Konfiguration
Jede Anlage besitzt zwingend 1 START und 1 END Stecker, alle Stecker dazwischen sind MID Stecker. Die

Richtung geht hierbei von der Einspeisung immer entlang des Ausgangs X2.

Wird die Konfiguration des Not-Halt Systems gedndert, ist es notwendig die Not-Halt Relais neu einzulernen.
Dies ist notwendig bei der Erstinbetriebnahme oder wenn ein Not-Halt Kabel umgesteckt wird. In diesem
Falle gehen Sie wie folgt vor
Schalten Sie die Spannungsversorgung (Klemmen A1, A2) an allen Hauptmodulen aus.

Stellen Sie mit einem Schraubendreher an allen Modulen des Systems die Schalterstellungen an den

1.
2.

Drehschaltern auf 1 ein. (ist in diesem System immer 1, kann flir andere Zwecke auch anders sein)
Schalten Sie bei gedriickter ENTER-Taste des Hauptmoduls UE410-GU die Spannungsversorgung aller

Module an.

Wenn die Anzeige ERR anfangt zu blinken, lassen Sie die ENTER-Taste innerhalb von 3 Sekunden wieder

los.

Die gewdhlte Betriebsart ist nullspannungssicher gespeichert und aktiv.

7.6.2 Not-Halt quittieren nach Neustart

NV WD

Not-Halt ist gedriickt, Station ist ausgeschaltet
Hauptschalter einschalten (5 sec. warten)
RESET Button blinkt schnell

Not-Halt zum entriegeln herausziehen

RESET Button blinkt langsam

RESET Button driicken — Not-Halt wird quittiert
Lampe RESET Button geht aus

HMI quittieren

Dieser Vorgang ist an allen Stationen durchzufiihren!

7.6.3 Not-Halt quittieren nach Not-Halt

O N R WD

Not-Halt ist an einer Station gedriickt

RESET Button an der Station mit Not-Halt blinkt schnell
RESET Button an allen anderen Stationen leuchtet
Gedriickten Not-Halt zum entriegeln herausziehen
RESET Button blinkt langsam

RESET Button driicken — Not-Halt wird quittiert

Lampe RESET Button geht aus

HMI an allen Stationen quittieren
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7.7 Funktionserweiterung durch Applikationsmodule
7.7.1 Montage von Applikationsmodulen

Die Vorgehensweise zur Montage eines CP Applikationsmoduls auf ein Grundmodul ist
bei allen Grundmodulen identisch. Das folgende Beispiel ist exemplarisch fiir alle
Grundmodule und Applikationen.

Nutensteine in den Querprofilen des Grundmoduls CP Lab Band positionieren

Die Montage des CP Applikationsmodul ist sehr einfach:

e Platzieren Sie zwei M5-Nutensteine (1) in der inneren Nut des vorderen Querprofils (4) vom
Grundmodul.

e Platzieren Sie anschlieRend zwei weitere M5-Nutensteine (1) in der Nut des hinteren Querprofils (2)
vom Grundmodul.

e Die Nutensteine (1) sind anschliefend ungefahr auf den Abstand der senkrechten Querprofile des CP
Applikationsmodul zu positionieren.

Nutensteine positionieren / Abbildung &dhnlich

Position | Beschreibung

1 Nutenstein

2 Querprofil hinten

3 Innere Nut (Querprofil vorne)
4 Querprofil vorn
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Applikationsmodul auf das Grundmodul aufsetzen

e Setzen Sie das CP Applikationsmodul auf das Grundmodul.

e Positionieren Sie die Nutensteine (2) so unter den Montagewinkeln (1) des CP Applikationsmodul, dass
die Innengewinde der Nutensteine unter den Langlochern der Montagewinkel zu sehen sind.

Verwenden Sie Innensechskantschliissel, um die Nutensteine seitlich zu verschieben.

2 ,
CP Applikationsmodul aufsetzen / Abbildung dhnlich

Position | Beschreibung

1 CP Applikationsmodul: Montagewinkel

2 Nutenstein
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CP Applikationsmodul ausrichten und auf dem Grundmodaul fixieren

e Verwenden Sie Linsenkopfschrauben M5x8, um die Montagewinkel (1) des CP Applikationsmodul
zundchst lose mit den Querprofilen (2) des Grundmoduls zu verbinden.

e Verschieben Sie das CP Applikationsmodul ggfs. noch an die gewlinschte Position, nachdem Sie alle
Linsenkopfschrauben angesetzt haben.

e Schieben Sie einen Warentrager mit Palette und Frontschale an die Stopperposition. Die Frontschale
zeigt mit der Innenseite nach oben. Die Bohrung der Frontschale befindet sich links.

e Uberpriifen Sie mittels Sichtpriifung, ob die Position passt.

e Ziehen Sie anschlieBend die Linsenkopfschrauben fest.

e Setzen Sie anschlieBend die schwarzen Abdeckungen auf die Montagewinkel.

CP Applikationsmodul festschrauben / Abbildung dhnlich

Position | Beschreibung

1 CP Applikationsmodul: Montagewinkel mit Abdeckung

2 Grundmodul: Querprofil
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7.7.2 CP Applikationsmodul elektrisch an Grundmodul CP Factory anschlief3en

SysLink-Schnittstelle fiir digitale Signale

Das CP Applikationsmodul tauscht mit dem Grundmodul digitale Ein- und Ausgangssignale {iber die SysLink-

Schnittstelle aus:

e Verbinden Sie das E/A Terminal (1) des CP Applikationsmodul mit dem E/A Terminal (6) auf dem
Elektroboard des Grundmoduls CP Factory. Verwenden Sie dafiir das mitgelieferte Verbindungskabel
mit SysLink-Steckern (5).

D-Sub-Schnittstelle fiir analoge Signale (optional - nicht an allen Applikationsmodulen verfiigbar)
Das CP Applikationsmodaul liefert tiber die Abstandssensoren zwei analoge Ausgangssignale. Diese sind auf
dem Analog-Terminal aufgelegt und mit den analogen Eingdngen des Grundmoduls zu verbinden:
e Verbinden Sie das Analog-Terminal (2) des CP Applikationsmodul mit dem Analog-Terminal (4) auf dem
Elektroboard des Grundmoduls CP Factory. Verwenden Sie hierzu das mitgelieferte
Verbindungskabel (3) mit Standard D-Sub Steckern: 15-polig, zweireihig.

Elektrische Anschlisse

Position Beschreibung

1 CP Applikationsmodul Messen: E/A-Terminal (+BG-XD1)

2 CP Applikationsmodul: Analog-Terminal (+BG-XD2A)

3 Verbindungskabel mit 15-poligen D-Sub-Steckern

4 Elektroboard Grundmodul CP Factory: E/A-Terminal (+K1-XD15)

5 Verbindungskabel mit SysLink-Steckern (SysLink-Kabel))

6 Elektroboard Grundmodul CP Factory: Analog-Terminal (+K1-XD16A)
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7.7.3 Pneumatischer Anschluss von Applikationsmodulen

Der pneumatische Anschluss erfolgt nach dem Prinzip der folgenden Skizze. Das Applikationsmodul wird
von der Ventilinsel mit dem Absperrventil (3) am Transportband verbunden. Der Schlauch (Nennweite 4)
wird einfach in den QS Stecker gesteckt. Die Zuleitung (2) wird in das Absperrventil (3) gesteckt.

Applikationsmodul pneumatisch anschlieBen / Abbildung dhnlich

© Festo Didactic 8173365 de 59



Aufbau und Funktion

60

7.8 Inbetriebnahme
Fur die Station Linear wurde bereits eine ,,Erstinbetriebnahme* ab Werk durchgefiihrt.
Fiihren Sie folgende Schritte durch, damit mit der Station gearbeitet werden kann.

7.8.1 Pneumatische Inbetriebnahme

Der mechanische Aufbau muf3 erfolgt und abgeschlossen sein. Zu Beginn ist die Station an das
Pneumatische System des Raumes anzuschlie3en. Die Wartungseinheit hierfiir ist vom Kunden bereit zu
stellen und sollte sich unmittelbarer Nahe befinden. Der Kupplungsstecker hat eine 5 mm Nennweite. Sollte
das vorhandene System mit 7.9 mm Nennweite ausgestattet sein, ist es moglich den Kupplungsstecker der
Wartungseinheit gegen einen groferen (Zwischenstiick 1/8 auf 1/4 notwendig) auszutauschen.

Ist dies erfolgt, kann die Station mit 6 bar versorgt werden und die pneumatische Inbetriebnahme ist
abgeschlossen.

7.8.2 Elektrische Inbetriebnahme
Nun muf die Station Linear mit elektrischer Spannung (400V) versorgt werden. Die Spannung muss vom
Kunden zur Verfligung gestellt werden. Eine fachméannische Verlegung muss gewahrleistet sein.

7.9 Sichtpriifung
Die Sichtpriifung muss vor jeder Inbetriebnahme durchgefiihrt werden!
Uberpriifen Sie vor dem Start der Station:
e die elektrischen Anschliisse
e den korrekten Sitz und den Zustand der Druckluftanschliisse
e die mechanischen Komponenten auf sichtbare Defekte
(Risse, lose Verbindungen usw.)
e die NOT-Halt Einrichtungen auf Funktion

Beseitigen Sie entdeckte Schaden vor dem Start der Station!
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7.10 Sensoren justieren
7.10.1 Ndherungsschalter (Stopper Identsensor)

Abbildung dhnlich

Position Beschreibung

Sensor Stopper Identsensor / 150395 (SIEN-M8NB-PS-S-L)
1 Position (BG21/BG31/BG41)
1 2 Position (BG22/BG32/BG42)
3 Position (BG23/BG33/BG43)
4 Position (BG24/BG34/BG44)

2 Schraube um den Sensor zu klemmen.

Die Naherungsschalter werden fiir die Kontrolle des Warentragers eingesetzt.
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Voraussetzungen

— Stoppereinheit ist am Band montiert

— Elektrischer Anschluss der Naherungsschalter hergestellt.
— Netzgerdt eingeschaltet.

Vorgehen
1. Der Stopper befindet sich in der ausgefahrenen Position und ein Warentrdger wurde am Stopper
angehalten.

2. Verschieben Sie den Ndherungsschalter, bis die Schaltzustandsanzeige (LED) einschaltet.
Verschieben Sie den Naherungsschalter in die gleiche Richtung um einige Millimeter, bis die
Schaltzustandsanzeige wieder erlischt.
Verschieben Sie den Naherungsschalter an der halben Strecke zwischen Einschalt- und Ausschaltpunkt.
5. Drehen Sie die Klemmschraube des Naherungsschalters mit einem Sechskantschraubendreher SW 1,3

fest.

6. Kontrollieren Sie die Positionierung des Ndaherungsschalters durch wiederholtes auf und absetzen des
Warentrdgers.

Dokumente

e Datenblatter / Bedienungsanleitungen
N&dherungsschalter 150395 (SIEN-M8NB-PS-S-L)
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7.10.2 Ndherungsschalter (Stopper Zylinder)

Abbildung dhnlich

Position | Beschreibung

Sensor Stopper in unterer Position/ 574334 (SMT-8M-A-PS-24V-E-0,3-M8D)
(BG20) / (BG30) / (BG30) / (BG40)

Die Naherungsschalter werden zur Endlagenkontrolle des Stopperzylinders eingesetzt. Die
Naherungsschalter reagieren auf einen Permanentmagneten auf dem Kolben des Zylinders.
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Voraussetzungen

Zylinder ist am Transportband montiert.

Pneumatischer Anschluss des Zylinders hergestellt.
Druckluftversorgung eingeschaltet.

Elektrischer Anschluss der Ndherungsschalter hergestellt.
Netzgerdt eingeschaltet.

Vorgehen

1. Der Zylinder ist in der Endlage die abgefragt werden soll.

2. Verschieben Sie den Ndherungsschalter, bis die Schaltzustandsanzeige (LED) einschaltet.

3. Verschieben Sie den Ndherungsschalter in die gleiche Richtung um einige Millimeter, bis die
Schaltzustandsanzeige wieder erlischt.

4. Verschieben Sie den Naherungsschalter an der halben Strecke zwischen Einschalt- und Ausschaltpunkt.

5. Drehen Sie die Klemmschraube des Ndherungsschalters mit einem Sechskantschraubendreher SW 1,3
fest.

6. Kontrollieren Sie die Positionierung des Ndherungsschalters durch wiederholte Probeldufe des
Zylinders.

Dokumente

Datenblatter/ Bedienungsanleitungen
N&dherungsschalter 574334 (SMT-8M-A-PS-24V-E-0,3-M8D)
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7.11 Drosselriickschlag Ventile einstellen

Drosselriickschlagventile / Abbildung &hnlich

Pos Beschreibung
1 Drosselriickschlagventil GRLA fiir Stopperzylinder
2 Drosselriickschlagventil GRLA fiir Stopperzylinder
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Drosselriickschlagventile werden zur Regulierung der Abluftmenge bei doppeltwirkenden Antrieben
eingesetzt. In umgekehrter Richtung stromt die Luft tiber das Riickschlagventil und hat vollen
Durchgangsquerschnitt.

Durch freie Zuluft und gedrosselte Ablauft wird der Kolben zwischen Luftpolstern eingespannt
(Verbesserung des Laufverhaltens, auch bei Lastdnderung)

Voraussetzungen
— Pneumatischer Anschluss des Zylinders hergestellt.
— Druckluftversorgung eingeschaltet.

Vorgehen

1. Drehen Sie die beiden Drosselriickschlagventile zundchst ganz zu und dann wieder etwa eine
Umdrehung auf.

2. Starten Sie einen Probelauf
Drehen Sie die Drosselriickschlagventile langsam auf, bis die gewiinschte Kolbengeschwindigkeit

erreicht ist.
Dokumente

e Datenblatter
Drosselriickschlagventil (193138)
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8 Bedienung

8.1 Starten der Station

Eine Erstinbetriebnahme wurde bereits ab Werk fiir die Station durchgefiihrt.

Befolgen Sie diese Schritte, um mit der Station und den Anwendungen zu arbeiten:

9. Stellen Sie eine Netzversorgung von 400 V AC fiir das Grundmodul her.

10. Das Grundmodul wird mit ca. 6 bar Druckluft. Achten Sie bei der ersten Inbetriebnahme darauf, den
Druck langsam zu erhohen. (Verhindert unvorhersehbare Ereignisse).

11. Jetzt kdnnen Sie mit der Station arbeiten.

8.2 Die Bedienelemente des Grundmoduls

CP Factory Bedienpanel / Abbildung dhnlich

Position | Beschreibung

1 Hauptschalter -QB1

2 Manometer

3 Touch Panel - PH1 / Festo Panel oder Siemens Panel méglich
4 Netzwerkbuchse

5 Not-Halt Schalter — F2-FQ1

6 Reset Druckschalter — F2-SF1

© Festo Didactic 8173365 de 67



Bedienung

68

8.3 Ablaufbeschreibung Stopper Grundmodul

Abbildung dhnlich

Position Beschreibung
1 Stopper Riickseite
2 Stopper Vorderseite

Die Ablaufbeschreibung bezieht sich auf die Stopper des Grundmoduls. Der Ablauf ist fiir beide Seiten

gleich.
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8.4 Meniiaufbau des Bedienpanels

Diese Beschreibung dient als Beispiel, es wurde mit einem Grundmodul Linear und einem
Applikationsmodul Magazin erstellt. Ist kein oder ein anderes Applikationsmodul montiert, konnen einige
der Funktionen nicht oder in anderer Form vorhanden sein.

B)
1 FESTO | " . AutonLan’k | 29.04.2021 6
CP Factory Home - Ubersicht MES-Mode []|  09:06:47
2 Grundmodul [ = S
Magazin Back [Home E‘ {Emrlchten ﬂ [Parameter E ‘SVstem ﬂ

~» Betriebsart Auftrag carrier

3 => Ubersicht Carrier ID +10

|

|
=» Benutzer ‘ - !
_— OPos: +0
= EA Test ‘ PNo: +0
> Prozess ‘ OpNo: +0
Res. ID: +0

[]start  [0]Bereit [I] Grundst.
[ JRichten [ ]Aktiv [ | RFID Aktiv
|:| Applikation aktiviert

Zettiberlauf: Max: 240,000 Ist: 0,000 Parameter 1 0| Parameter 2 0
Letzte Applikationsbearbeitung: 0,024 Parameter 3 0! Parameter 4 0

Position Beschreibung

Anzeige/Beschreibung des Meniis
Anzeige von Meldetexten — siehe Kapitel Fehlermeldungen und Meldetexte am HMI

Hauptmenii (wird immer gleicht angezeigt)

Home:
hier kann das Modul gesteuert werden, der Mode (Default/MES) kann gewihlt, der Automatik oder der Einrichtbetrieb
kann ebenfalls bedient werden.

Einrichten:
2 Hier kann die Applikation im Einrichtbetrieb manuell bedient werden

Parameter:
Hier werden die Parameter der Applikation eingestellt, eine Simulation kann gestartet werden, die Transitionen werden
festgelegt oder das Band

System:
hier werden die Systemparameter wie Sprache, Uhrzeit usw. eingestellt

Untermenii
Wechselnder Inhalt, in Abhdngigkeit vom Hauptmenii

4 Wechselnder Inhalt, in Abhdngigkeit vom Haupt oder Untermenii

5 Anzeige der Betriebsart und des Betriebsmode

6 Anzeige des Datums und der aktuellen Uhrzeit
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Anmeldung als Administrator

Es gibt 2 Funktionen in der Bedienung des HMI die nur zur Verfiigung stehen, wenn der Bediener sich am
HMI anmeldet. Diese Funktionen sind der E/A Test in der Betriebsart Einrichten und der Bereich Benutzer.
Wurde eine Anmeldung in einer der Funktionen durchgefiihrt, steht die andere Funktion ebenfalls zur
Verfligung ohne, dass der Benutzer sich erneut anmelden muss.

Der Ablauf wird exemplarisch an der Funktion Benutzer erklart.

FESTO Home - Benutzer Automatik 29.04.2021
CP Factory MES-Mode  [l|  09:07:43
o | &) [rmen g [roometer [ [spiem &t
Magazin Back Home [ =, | inrichten arameter ‘ ystem
1 ‘-) Betriebsart ‘ Benutzerdialog
‘—) Ubersicht ‘
‘ > Benutzer ‘ Benutzer Kennwort Gruppe Abmeldezeit
> EATest |
‘—) Prozess ‘
1. Mit einem Klick auf den Button Benutzerdialog 6ffnet sich das folgende Fenster.
Automatik 29.04.2021
FESTO ‘ Home - Benutzer ‘
CP Factory mEs-Mode  [l|  09:07:56
agovin Back " i [Forichten g parameter [ [system %
Magazin Back ome (=, | inrichten arameter ystem
Betriebsart Anmel
—) Benutzerd Anmeldung
9 l"lbersicht Benutzer:
> Benutzer Benutzer Abmeldezeit
= EA Test Kennwort:
= Prozess

Abbrechen

2. Klickt man in die Felder Benutzer oder/und Kennwort, 6ffnet sich das Eingabefenster und die
Benutzerdaten kénnen eingegeben werden.
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DeI ns | Num

3. Hier kdnnen die Benutzerdaten eingegeben werden mit der Return Taste wird die Eingabe bestatigt.
Benutzer: festo
Passwort: festo
Automatik 29.04.2021
FESTO ‘ Home - Benutzer ‘
CP Factory mes-Mode |  09:08:29
agosin Bock | @ Eorichten = %3
Magazin Back Home E‘ Einrichten ‘ Parameter ‘ System
Betriebsart
i ne Benutzerdialog
=> Ubersicht
'Benutzer Kennwort Gruppe Abmeldezeit
- Benutzer Administrator B Administratorengruppe 5
- EA Test festo WEEEEEEE Administratorengruppe 5
PLC User FEAAARE Unberechtigt 5
= Prozess

4. Der Benutzer ist nun als ,,Administrator“ angemeldet und die Funktionen Benutzer und E/A Test stehen
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zur Verfligung.
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8.5 Betriebsarten
Folgende Betriebsarten stehen zur Verfiigung
e Richten
Die Station wird in ihre Grundstellung gefahren
e Einrichten
Die Station lauft im Einrichtbetrieb, Aktoren konnen angesteuert und beobachtet werden
e Automatik
Die Station lauft im Automatikbetrieb, alle Prozesse laufen automatisch ab, es kénnen keine Aktoren
angesteuert werden.
In der Betriebsart Automatik gibt es zwei Betriebsmodes: den Defaultmode und den MES Mode.

8.5.1 Betriebsmode

Der Betriebsmode kann zwischen MES und Default eingestellt werden, es gibt zwei Méglichkeiten diesen

Einzustellen.

1. Miteinem Klick in den blau markierten Bereich 6ffnet sich ein Pop Up Fenster in dem der Betriebsmode
ausgewdhlt werden kann. In dem Pop Up sind auch weitere Funktionen integriert.

2. Aufder Home/Betriebsart Seite kann der Betriebsmode ebenfalls eingestellt werden.

. Vorwahl Automatik 29.04.2021 1
FESTO ‘ Home - Betriebsart ‘ |
CP Factory MESMode ||| 09:05:37
Grundmeodul o L N
Magazin Back Home E‘ ‘Elnrlchten h‘ Parameter é‘ ‘System #
‘—) Betriebsart ‘ : 2
‘ ‘ Richten MES-Mode s
-» Ubersicht
Default-Mode
el -
> EATest |
Einrichten
‘—) Prozess ‘

Ende

Auswahlmdglichkeiten des Betriebsmodes
e MES-Mode
Im MES Mode werden samtliche Prozesse von der MES Software zentral gestartet, ausgefiihrt und
iberwacht. Alle Stationen miissen hierfiir in den MES Mode gestellt und Automatik gestartet werden.
e Default Mode
Im Default Mode wird der Automatikablauf nicht zentral gesteuert, es werden alle Informationen aus
den Transitionstabellen (Siehe Kapitel Schematischer Prozessablauf) an jeder Station separat
ausgelesen und abgearbeitet.
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Anzeige Betriebsmodus MES
In der Bedienart Home auf der Seite Ubersicht werden verschiedene Zustidnde angezeigt.

e . Automatik 29.04.2021
FESTO Home - Ubersicht 2
CP Factory MES-Mode  [IB—85:65:47
o, tome @ vodven ] [pramctr [B] stom 3
Magazin Back ‘ ome =] inrichten | arameter =t ystem
-» Betriebsart ‘ Auftrag carrier
1___) Uibersicht ‘ Carrier ID +10
ONo: +0
-» Benutzer ‘ 3
— OPos: +0
> EATest PNo: +0
- Prozess ‘ OpNo: +0
Res. ID: +0
[stat [ Bereit [I] Grundst. 4
[IRichten [JAktv [ |RFID Aktiv_
[ Applikation aktiviert
Zettuberlauf: Max: 240,000 Ist: 0,000 Parameter 1 0| Parameter 2 0 5
Letzte Applikationsbearbeitung: 0,024 Parameter 3 0! Parameter 4 0
Position | Beschreibung
1 Auf Untermeniipunkt Ubersicht wechseln
2 Anzeige Betriebsmode MES aktiv
3 Anzeige der Auftragsdaten des aktuellen Werkstiicktragers
4 Anzeige verschiedener Funktionen (griin markiert wenn aktiv)
5 Anzeige verschiedener Informationen zur Station und deren Parameter
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Anzeige Betriebsmodus Default
In der Bedienart Home auf der Seite Ubersicht werden verschiedene Zustdnde angezeigt.

- . Automatik 29.04.2021
FESTO | Home - Ubersicht v (P 2
CP Factory Default-Mode D‘ 056720
Grundmodul Z2 o N
Magazin Bt ‘ Home = ‘ Einrichten “ Parameter é‘ System #
\—) Betriebsart | RFID Zustandscode
ﬁ——) Ubersicht ‘ Einlauf:
Auslauf: 0
- Benutzer 3
‘ WT initialisieren [ ] —
- EA Test ‘
Soll: Ist:
‘-) Prozess ‘ Anzahl: +1 +0
Applikation

[ ]start  []Bereit [ Grundst.

[JRrichten [ ]JAktiv [ ]RFID Akhv"i

[ Applikation aktiviert

Zeituberlauf: Max: 240,000 Ist: 0,000 Parameter 1 0| Parameter 2
Letzte Applkationsbearbeitung: 0,024 Parameter 3 0| Parameter 4 0

Position Beschreibung
1 Auf Untermeniipunkt Ubersicht wechseln
2 Anzeige Betriebsmode Default aktiv
3 Anzeige des RFID Zustandscodes
4 Anzeige verschiedener Funktionen (griin markiert wenn aktiv)
5 Anzeige verschiedener Informationen zur Station und deren Parameter
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8.5.2 Betriebsart Richten
In der Betriebsart Richten wird die Station in ihre Grundstellung gefahren.

. Keine Betriebsart aktiv | 29.04.2021
FESTO | Home - Betriebsart
CP Factory MEs-Mode  []|  09:04:00
Grundmodul P . h
Magazin Back ‘Home E‘ ‘Emrlchten *‘ ‘Parameter é‘ System ﬁ
=» Betriebsart
L ves ot
{-} Ubersicht ‘
{—} Benutzer ‘ Automatik
‘—) EA Test ‘
Einrichten
‘—) Prozess ‘
Ende

1. Nach dem Einschalten der Station blinkt der Richten Button, diesen driicken um die Station in Ihre
Grundstellung zu fahren.
2. Wahrend des Vorgangs wird hier die Betriebsart Richten angezeigt.
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8.5.3 Betriebsart Einrichten

In der Betriebsart Einrichten konnen samtliche Sensoren angezeigt und Aktoren vom HMI aus angesteuert
werden. Dies wird zur Fehlersuche oder bei der Inbetriebnahme eingesetzt.

2
) Einrichten 7O or T
FESTO Home - Betriebsart ‘
CP Factory Mes-Mode ]| 12:55:52
Grundmodul ‘_ . [
Ohne Appl. modul‘Home E‘ Einrichten h‘ ‘Parameter é‘ System ﬁ
=» Betriebsart
‘ Richten MES-Mode v
=» Ubersicht ‘
=» Benutzer ‘ Automatik
1 = Prozess ‘

Ende

1. Der Automatikbetrieb ist nicht aktiv und der Einrichten Button ist nicht ausgegraut — Einrichten Button

driicken um die Betriebsart Einrichten zu aktiveren.
2. Die aktuell ausgefiihrte Betriebsart wird hier angezeigt
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Applikation einrichten
1. Auf Einrichten Button klicken

2. Applikation auswdhlen — hier wird immer die aktuell montierte Applikation angezeigt. Im Beispiel wédre
dies die Applikation Magazin. Der Inhalt dieser Seite wechselt in Abhdngigkeit des montierten
Applikationsmoduls. Die Beschreibung der Funktionen ist den Betriebsanleitungen der
Applikationsmodule beschrieben. Hier wird das Magazin als Beispiel verwendet.

3. Im Einrichten Menii unter Applikation konnen die Funktionen durch klicken der Buttons aktiviert

Einrichten 29.04.2021

MES-Mode .‘ 09:10:37

A
h\ ’Parameter é‘ System ﬁ-

werden.
rESTH ‘ Einrichten - Applikation
CP Factory
1 Grundmodul [ - . .
Magazin Back THoe EWElnrlchten
2 \ T
=1 Applikation ‘ (cTibMe;n M@\ Hubzylinder | CL_BG2 (gf_";:gg)
‘_) Baind ‘ [ 00000ms 150 00000ms
‘ - Stopper ‘ ((c)fff,agg) | | Vereinzeler | CL_BG4 %EEI_'GI\',ISBS%"
[ 00000ms 150 00000ms
E Kle
sy | cves [
[ 00000ms | 213

0=Magazin leer

Frontschale vorhanden

Riickschale vorhanden
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o i X Einrichten 29.04.2021
FESTOD ’ Einrichten - Applikation
CP Factory MES-Mode [l]|  00:11:07
Grundmodul ‘H a [Einricht ‘h’ ‘P t % ‘S ot a‘
Magazi Back ome E‘ ‘ inrichten arameter | | System 3
1 > Applikation -Mﬁ1 ubainder | c_sca | Senien
, - Band ‘ [ 00000ms | 151 | 00000ms |
nl Oeffnen : Schliessen
_) Stopper ‘ (CL_MB3) CL_BG3 | Vereinzeler | CL_BG4 (CL_MB4)
' [__00000ms | 150 |__00000ms |
3 Ent: Klemmu
e | cuves [ Remmng
| 00000ms | 213 |
4 0=Magazin leer CL_BG5
2 Frontschale vorhanden CL_BG7
6 Riickschale vorhanden CL_BGS8

Im Einrichten Menii unter Applikation kénnen die Funktionen durch klicken der Buttons aktiviert werden.

Positionsnummer | Beschreibung
1 Hubzylinder (Z-Achse) verfahren
Heben: nach oben fahren (Aktor CL_MB1 wird aktiviert, leuchtet blau wenn aktiv)
CL_BG1: Sensor CL_BG1 nur Anzeige (leuchtet griin wenn Z-Achse oben ist)
Hubzylinder: Anzeige Z-Achse
CL_BG2: Sensor CL_BG2 nur Anzeige (Leuchtet griin wenn Z-Achse unten ist)
Senken: Z-Achse nach unten verfahren (Aktor CL_MB2 wird aktiviert, leuchtet blau wenn aktiv)
2 Vereinzeler verfahren
Oeffnen:Vereinzeler 6ffnen (Aktor CL_MB3 wird aktiviert, leuchtet blau wenn aktiv )
CL_BG3: Sensor CL_BG3 nur Anzeige (leuchtet griin wenn Vereinzeler getffnet ist)
Vereinzeler: Anzeige Vereinzeler
CL_BG4: Sensor CL_BG4 nur Anzeige (Leuchtet griin wenn Vereinzeler geschlossen ist)
Schliessen: Vereinzeler schliessen (Aktor CL_MB4 wird aktiviert, leuchtet blau wenn aktiv)
3 Klemmung entsperren
Entsperren: Klemmung entsperren (Aktor CL_MBS5 wird aktiviert, leuchtet blau wenn aktiv)
CL_MBS5: Anzeige (leuchtet griin wenn Klemmung entsperrt ist ist)
Klemmung: Anzeige Klemmung
4 0=Magazin leer: Sensor CL_BG5 Anzeige (leuchtet griin wenn das Magazin leer ist)
5 Palette /Frontschale vorhanden: Sensor CL_BG7 Anzeige (leuchtet griin wenn eine Palette mit Frontschale
vorhanden ist)
6 Front-/Riickschale vorhanden: Sensor CL_BGS8 Anzeige (leuchtet griin wenn eine Front-/Riickschale vorhanden

ist)
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Band einrichten

1. Auf Einrichten Button klicken
2. Band auswahlen - hier werden die Funktionen des Transportbandes angezeigt und/oder gesteuert.
L. Einrichten 29.04.2021
FESTO ’ Einrichten - Band ’
CP Factory Mes-Mode []|  09:11:20
1 Grundmodul S ] [ N
Magazin Back | lome iy T Einrichten \h‘ ‘ Parameter é‘ System ¢
> Applikation ‘ Links Drive Rechts
2 -» Band ‘ Riickwérts Vorwah! |Schleichgang Vorwarts
(QA1_A2) langsam | (QA1_A3) (QA1_A1)
-» Stopper
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29.04.2021

Einrichten
Mes-Mode []|  09:11:38

FESTO ’ Einrichten - Band

CP Factory
Grundmodul ‘ - ‘ Eorichit \h‘ ‘ P t % ‘ s ‘
Magazin Back VHome g |Einrichten | |Parameter EJ| | ystem A
1 = Applikation 1 : Links I Drive Rechts
2 = Rand ‘ Vorwahl |Schleichgang Vorwarts
I langsam | (QA1_A3) (QA1_A1)
-» Stopper ‘
3 4
BG26I BG27

Positionsnummer | Beschreibung

1 Band rechts/links fahren lassen

Links: Band bewegt sich nach links gegen den Uhrzeigersinn
Drive : Anzeige Transportband

Rechts: Band bewegt sich nach rechts im Uhrzeigersinn

2 Riickwdrts: Band nach links bewegen (Aktor QA1_A2 wird aktiviert, leuchtet blau wenn aktiv)
Vorwahl langsam: Bandgeschwindigkeit langsam stellen

Schleichgang: Band langsam bewegen (Aktor QA1_A3 wird aktiviert, leuchtet blau wenn aktiv)
Vorwarts: Band nach rechts bewegen (Aktor QA1_A1 wird aktiviert, leuchtet blau wenn aktiv)

3 Sensor BG26 Anzeige Band Einlauf (leuchtet griin wenn aktiv)

4 Sensor BG27 Anzeige Band Auslauf (leuchtet griin wenn aktiv)
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Stopper einrichten
1. Auf Einrichten Button klicken
2. Stopper auswahlen — hier werden die Funktionen der Stopperposition angezeigt und/oder gesteuert.

EESTO L ) Einrichten 29.04.2021
b factory ‘ Einrichten - Stopper ’ veswode M| 09:11:51
1 Grundmodul (. - (. . nt h P ¢ %‘ Svst #
Magazin Back |0 E[TE""'C en ‘ ‘ arameter ystem
ikati Senk Stopper BG21
> Applikation ‘ (G1 Mezo) |61-BG20| SOPPE 52 MB20
00000ms 28458 4
N ") Band ‘ BG23
—‘r-) Stopper ‘ BG24
TF80
initialis. RFID Daten
Carrier ID: 10 PNo: +0 Tag erkannt
lesen MES ) .
Mode ONo: +0 Res. ID: +0 Bereit
) OPos: +0 Operation: +0
schreiben Aktiv
Zustand: 3
Default Fehler
Daten | Mode Par. 1: +0 Par. 2: +0 =
|6schen Par. 3: +0 Par. 4: +0 Zettuberlauf
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o Einrichten 29.04.2021
FESTO ‘ Einrichten - Stopper
CP Factory Mes-Mode  [ll|  00:12:04
Grundmodul ‘H - ‘E' icht \h‘ P " %‘ ‘S - 'm
Magazin Back ome =2 inrichten arameter ystem
1 - Annlilation - c1paz0| Stopper BG2L s
[ BG22
Band ‘ | 00218ms | 28459
? BG23 ‘
=» Stopper ‘ BG24 , Sa ¥
2 TF80
initialis. RFID Duten
Carrier ID: 10 PNo: +0 Tag erkannt
MES
3 e ode  ONo: 40 Res.ID:  +0 -
- OPos: +0 Operation: +0 S
schreiben Aktiv
Zustand: 3
Default Fehler
Par. 1: +0 Par. 2: +0
Daten  Mode _
léschen Par. 3: +0 Par. 4: +0 ZeitUiberlauf
Positionsnummer | Beschreibung
1 Stopper herunter fahren
Senken: Stopper nach unten fahren (Aktor G1_MB20 wird aktiviert, leuchtet blau wenn aktiv)
G1_BG20 :Sensor G1_BG20 Stopper unten (leuchtet griin wenn aktiv)
Stopper: Anzeige Stopper
2 Bereich RFID Daten
MES Mode: Anzeige der Auftragsdaten
Default Mode: Anzeige des RFID Zustands
3 Bereich RFID beschreiben und auslesen
initialisieren: RFID Daten auf null setzen
lesen: RFID Daten auslesen
schreiben: aktuelle Daten auf RFID schreiben
Daten léschen: alle Daten in der Eingabemaske werden geldscht — nicht direkt auf dem RFID (fiir eine einfachere
Eingabe)
4 Bereich Anzeige der aktiven Sensoren (leuchtet griin wenn aktiv) und Aktoren (leuchtet orange wenn aktiv) am
Stopper
5 Anzeige des RFID Lesezustands
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Parameter Applikation einrichten
1. AufParameter Button klicken

2. Applikation auswéhlen — hier kénnen nun die Parameter der Applikation eingerichtet werden.
FESTO ’ P i i Einrichten 29.04.2021
arameter - Applikation
CP Factory PP MesMode [l 00:14:06
Grundmodul - o ) N whe
Magazin Back ‘ Home E‘ ‘ Einrichten h‘ ‘ Parameter %r-:ysmm =4
2 | -
S——> Applikation ||| Akiivierung
Applikation aktivieren
‘—) Transitionen ‘
‘—) Band, Stopper‘
Arbettsposition
Ohne Applikation I:l
Modus Applikation simulieren 4
Bearbeitungsende bestatigen |:|
Riickgabewert Applikation 0
Zeit der Applikationsbearbeitung (s) 5,000

© Festo Didactic 8173365 de



FESTO

CP Factory
Grundmodul

Magazin Back

p ¢ Applikati Einrichten ‘ 29.04.2021
arameter - Appiikation MesMode [l|  09:14:06
‘ Home ﬁ ‘ Einrichten \h Parameter %‘ System -n-

‘—) Applikation

Aktivierung 1
Applikation aktivieren @7

‘ -» Transitionen

‘ -=» Band, Stopper

Arbeitsposition p)
Ohne Applikation Di

Modus Applikation simulieren - 3
Bearbeitungsende bestatigen Dil‘
Riickgabewert Applikation 0 5
Zeit der Applikationsbearbeitung (s) 5,000

Positionsnummer | Beschreibung

1 Hier kann das Applikationsmodul aktiviert werden (Haken gesetzt). Ist kein Applikationsmodul aktiviert, wird der
Warentrager am Stopper angehalten und ohne Bearbeitung wieder entlassen.

2 Hier kann festgelegt werden ob die Station ohne Applikationsmodul betrieben werden soll. Wird hier ein Hacken
gesetzt, wird ohne Applikationsmodul gearbeitet. In diesem Fall gibt es zwei Moglichkeiten, die Werkerfiihrug
oder eine Simulation der Applikation.

Diese Funktion ist hilfreich, wenn das Applikationsmodul nicht vorhanden ist, die Funktion aber in einen Prozess
integriert werden soll. Siehe Kapitel Werkerfithrung und Ablaufsimulation an freier AP

3 Hier kann im Simulationsmodus festgelegt werden ob ein Handarbeitsplatz oder das Applikationsmodul
simuliert werden soll. Siehe Kapitel Werkerfiihrung und Ablaufsimulation an freier AP. Siehe néchstes Bild

4 Soll das Bearbeitungsende bestéatigt werden, ist hier ein Haken zu setzen. Der Prozess wird erst weitergefiihrt,
wenn dies am HMI bestatigt wurde, ansonsten wird der Prozess nach Bearbeitungsende automatisch
fortgefiihrt.

5 Hier kann der gewiinschte Riickgabewert eingetragen werden

6 Hier kann die Bearbeitunsgzeit im Falle einer Simulation eingegeben werden.
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FESTO p L Einrichten 29.04.2021
arameter - Applikation
CP Factory PP Mes-Mode [l 09:19:03
Grundmodul Py o N
Magazin Back ‘Home E| ‘Emrlchten h‘ ‘Parameter g‘ ‘Svstem ﬂ
= Applikation Aktivierung
‘ Applikation aktivieren
‘-) Transitionen ‘
‘—) Band, Stopper‘
Arbeitsposition
Ohne Applikation |:|
L . . 1
Modus Applikation simulieren

Bearbeitungsende best Applikation simulieren
Werkerfiihrung

Riickgabewert Applikation
Zeit der Applikationsbearbeitung (s)

1. Auswahl zwischen

v

5,000

Applikation simulieren — es ist keine Applikation aktiviert, ein Automatikablauf wird simuliert. Die
Bearbeitunsgzeit fiir die Simulation kann hierfiir in diesem Fenster vorgegeben werden.

und Werkerfiihrung. (Siehe Kapitel Werkerfiihrung)
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E/A Test
= 1
FESTO i Einrichten | 20042021
CP Factory Home - EA Test Mes-Mode []|  09:09:41
2 M:;u::i:‘o;:lk }Home ﬁ‘ |Einrichten *‘ ‘Parameter %‘ ‘System m
}_) Betriebsart ‘ Eingange Byte Ausgange Byte
‘-) Ubersicht ‘ [ - ” - ” - ]
[ 00 | oo |[ oo |
> Benutzer | 01 | o1 0.1
B—‘T-) EA Test | 02 || o2 |02
> Prozess ‘ | 03 | 03 | 03 | 4
0.4 | 04 || 04
0.5 | 0.5 0.5
| o6 | o6 | o6 |
| o7 |z o7 |

wel 3 | IW10| 32767 AWG |

w8 IW12| 32767

Positionsnummer | Beschreibung

1 Einrichtenbetrieb muss aktiv sein

2 Home auswahlen

3 E/A Test auswdhlen

4 Durch klicken in diesen Bereich werden die Ausgdnge freigegeben und konnen aktiviert werden.

Eine Anmeldung als ,,Administrator ist erforderlich.
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FESTO Home - EA Test

29.04.2021

Einrichten ‘
Mes-Mode  [j|  09:09:58

A
“ ‘Parameter E System m

CP Factory

M(;;u::il:(;l:::k ‘ Home ﬁ‘ ‘ Einrichten
‘-) Betriebsart ‘ Eingalnge ; H B\':’lte “ S w
‘-} Ubersicht \ I R
“> Benutzer ‘ | o1 |[ o1 | o1 |
‘—) EA Test ‘ | 02 | o2 |02 |
‘_> Prozess ‘ | 0.3 H 0.3 H 0.3 }
| 04 | o4 |[0a |

| 0.5 H 0.5 H 0.5 }

| 06 | o6 | o5 |

| 0.7 H 0.7 “ 0.7 }

Iwe 3

Positionsnummer | Beschreibung

IW10| 32767

IW12| 32767

Ausgange Byte

AW6

iber dem Regler angezeigt.

1 Durch klicken in ein Feld, wird dieser digitale Ausgang aktiviert (orange wenn aktiv)
2 Durch erneutes klicken in dieses Feld werden die Ausgange wieder gesperrt
4 Mit diesen Reglern kénnen Werte fiir die analogen Ausgénge eingestellt werden (blau wenn aktiv, Wert wird
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Betriebsart Einrichten beenden

‘29.04.2021
Mes-Mode [fl|  09:05:03

‘ Einrichten

FESTO ’ Home - Betriebsart

CP Factory
ot e @) [covcnen g [vorometer [ optem 3¢
{—) Betriebsart ‘ Richten m
‘-) Ubersicht ‘
‘—) Benutzer ‘ Automatik
‘-) EATest
2 Ende

1. Die Betriebsart Einrichten ist aktiv, Button leuchtet blau
2. Zum Beenden der Betriebsart Einrichten den Ende Button driicken.
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8.6 Betriebsart Automatik

Im Automatikbetrieb konnen an der Station die gewiinschten Automatikablaufe abgearbeitet werden. Je
nach Auswahl des Betriebsmodes werden die Abladufe tiber die Transitionstabellen (Default)

oder uber MES gesteuert.

FESTO

‘ Home - Betriebsart
CP Factory

Vorwah! Automatik 29.04.2021
MES-Mode [ ||  09:05:37

Grundmodul

Magazin Back ‘ Home

=, ‘ ‘ Einrichten

h‘ ‘Parameter %‘ ‘System ﬂ

| = Betriebsart ‘
Richten

| <> Ubersicht ‘

| RN » PR

Automatik

' EATest ‘
‘ Einrichten

| > Prozess

Ende

MES-Mode +

1. Automatik Button blinkt blau — Button driicken um den Automatikbetrieb zu aktiveren

| _snnaanss 3

Automatik
09:06:24

MES-Mode [

[ [
h‘ ‘Parameter é

‘ System ﬁ{

FESTO ’ Home - Betriebsart
CP Factory
Grundmodul ( — —
Magazin Back ‘Home E‘ ‘Elnrlchten
‘—) Betriebsart ‘ )
Richten
‘—) Ubersicht ‘
2 | N Py —— ‘
| 7 DoItacror ‘
> EATest
Einrichten
‘-) Prozess ‘
Ende

2. Automatikbetrieb ist aktiviert, Button leuchtet blau
3. Anzeige des aktiven Automatikbetriebs

90

MES-Mode +
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8.6.1 Hauptmenii - Home
Untermenii Betriebsart

FESTO ) A Vorwahl Automatik 29.04.2021
b Fartory Home - Betriebsart WEswode | 00:05:37
Grundmodul e L -
Magazia Back ‘Home E‘ ‘Emrlchten h‘ Parameter é‘ |System 'n
=> Betriebsart
1 —‘ Richten MES-Mode = >
5 3 hersicht Default-Mode
——Benutzas i Automatik
3 =» EA Test ‘
Einrichten
= Prozess ‘
4

Ende

In der Bedienart Home, kann die Betriebsart sowie der gewiinschte Mode (MES oder Default) ausgewéhlt
und gestartet werden.

Position | Beschreibung

1 Richten Button: Richtenvorgang starten

2 Automatik Button: Hier wird ein Automatikablauf in Abhingigkeit des Modes (Default/MES) gestartet

Einrichten Button: Hier kann das Applikationsmodul manuell gesteuert und Sensoren angezeigt werden. Um ein
3 Applikationsmodul in Betrieb zu nehmen oder fiir die Fehlersuche geeignet.
Es gibt keinen Unterschied beziiglich des Modes — der Einrichtbetrieb ist unabhdngig von Default oder MES Mode.

4 Ende Button: Hier wird die aktuell aktive Betriebsart gestoppt.

5 Auswahl des Modes:
Default — Automatikablauf wird mit den hinterlegten Transitionen abgearbeitet
MES - Automatikablauf wird von MES Software komplett gesteuert
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Untermenii Ubersicht
In der Bedienart Home auf der Seite Ubersicht werden verschiedene Zustidnde angezeigt.
(wechselnde Inhalte in Abh&dngigkeit des gewdhlten Betriebsmodes)

= A Automatik 29.04.2021
FESTI ‘ Home - Ubersicht \
CP Factory Mes-Mode []|  09:06:47
Grundmodul ‘ ‘_‘ ’E' scht ‘ P & ﬁ Svst .n.
Magazin Back Home = inrichten | Parameter ‘ ystem
’ ~» Betriebsart ’ Auftrag carrier
‘ =» Ubersicht ‘ Carrier ID +10
: ONo: +0
’ -> Benutzer ‘ 1
OPos: +0
") EA Test ‘ PNo: +0
’ <> Prozess ‘ OpNo: +0
Res. ID: +0
[ ]start  [O]Bereit [ Grundst. 2
[ ]Richten [ ]Aktiv [ ] RFID Aktiv
[:| Applikation aktiviert
Zetuberlauf: Max: 240,000 Ist: 0,000 Parameter 1 0| Parameter 2 0 3
Letzte Applkationsbearbeitung: 0,024 Parameter 3 0 Parameter 4 0
Position | Beschreibung
1 Anzeige der Auftragsdaten des aktuellen Werkstiicktragers
2 Anzeige verschiedener Funktionen (griin markiert wenn aktiv)
3 Anzeige verschiedener Informationen zur Station und deren Parameter
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FESTO

CP Factory
Grundmodul

Magazin Back

|—) Applikation ‘

| = Transitionen ‘

| = Band, Stﬂpper‘

Band Start/Stop durch Sensoren / Automatik 29.04.2021
Energiespar-Mode: Band-Instanz Drivel ist gest... Defautt-Mode [ 00:14:06

SH
Home ﬁ‘ ‘Einrichten *‘ ‘Parameter E‘ ‘System m

| Zeit Datum Status Text

14:04:37 10.02.2021 K Band Start/Stop durch Sensoren / Energiespar-Mode:
Band-Instanz Drivel ist gestoppt !

Ll

Fehlermeldungen werden ebenfalls im Ubersichtsfenster angezeigt.
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Untermenii Benutzer
Hier ist es moglich verschiedene Bediener anzulegen. Die Funktion ist unabhadngig vom gewdhlten Mode
(MES - oder Default)

Automatik 29.04.2021
FESTO ‘ Home - Benutzer ‘
CP Factory mes-mode [l  09:08:29
Grundmodul - |
Magazin Back |H0me E‘ ‘Einrichten h‘ ‘Parameter E‘ ‘System ﬁl
Betriebsart
2 Benutzerdialog
-> Ubersicht
‘Benutzer Kennwort Gruppe Abmeldezeit
> Benutzer Administrator Administratorengruppe 5
- EA Test festo R Administratorengruppe 5
PLC User FER R Unberechtigt 5
= Prozess

Anzeige/Bearbeitung aller Benutzer, eine Anmeldung als ,,Administrator* ist erforderlich.
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Untermenii E/A Test
Hier werden die Ein/Ausgdnge angezeigt. Im Einrichtbetrieb kdnnen die Ausgédnge zusatzlich aktiviert
werden.

FESTO _ Automatik 29.04.2021
CP Factory ‘Home EA Test mes-mode [l 09:08:43
M(;:]u::i:();:lk |H0me ﬁ‘ ‘Einrichten h‘ ‘Parameter %‘ System -#
ichsa Eingange Byte Ausgdnge Byte
e N S P L S
— -- [ oo | oo Mool .
Yooz | oy | o |0 Tor o1 | 01 ]| gimpe
> EA Test | 02 | o2 \- | 02 | o2 ]- f:::'
geben.
> Prozess l 0.3 H 0.3 \ 0.3 l 0.3 l 0.3 ACHTUNG
| o \- MU o: | o4 |/Aussprung
[ 0.5 H 0.5 \ 0.5 [ 0.5 " 0.5 ] a:'(iine
0.6 0.6 [ 0.6 " 0.6 " 0.6 ]Prﬂ:mm'
-
- [ 07 [ 07 [ 07 | peitungt
st IW1D AWG] Awel
IWS IW12
Untermenii Prozess
Hier werden die Prozesse der Applikation angezeigt (falls vorhanden).
FESTO ) Automatik 29.04.2021
CP Factory ‘Home Prozess mEs-Mode  [l|  09:09:05
M(;;u::i:()l::lk |H0me ﬁ‘ ‘Einrichten b‘ ‘Parameter %‘ System #
=» Betriebsart
-> Ubersicht
= Benutzer
- EA Test
= Prozess
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8.6.2 Hauptmenii - Einrichten

Siehe Kapitel Betriebsart einrichten.

8.6.3 Hauptmenii — Parameter
Untermenii Applikation

Siehe Kapitel Betriebsart einrichten.

Untermenii Transitionen

Keine Betriebsart aktiv | 02.12.2022
';E:c-tl;s ‘ Parameter - Transitionen oefatiode | 09:15:07
M?Jr:llt':s;l:e Home ﬁ‘ Einrichten h‘ ‘ Parameter % System -ﬁ
1 > Applikation ’ Nr. beg'}r?grﬁng ggspifukﬁPng Presskraft [N], Presszeit [Sarame:er — CElrédZUSt?'lngK
= Transiionen i frrit "é} 0 0 0 0 1 0
- Band, Stopper’ 1 1 v/ 70 4 0 0 2 0
2 2 v/ 80 3 0 0 3 0
3 3 v 90 2 0 0 4 0
4 4 Ve 110 2 0 0 5 0
5 5 v 130 2 0 0 1 0
6 0 0 0 0 0 0 0
7 0 0 0 0 0 0 0
8 0 0 0 0 0 0 0
9 0 0 0 0 0 0 0
10 0 0 0 0 0 0 0

[N

Wird das Untermenii Transitionen ausgewdahlt, werden die Transitionen des montierten Applikationsmoduls

angezeigt.

Die Transitionen aller weiteren Applikationsmodule finden Sie in den zugehdrigen Handbiichern der

Applikationsmodule.

1. Mit einem Klick auf das Zahnrad kommt man zu den Einstellungen der Transitionen. (siehe folgendes

Bild)
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Initialisierung der Warentréager

Zustandscode auf dem RFID beim Warentréger-Einlauf: D} 2
Zustandscode auf dem RFID beim Warentrager-Auslauf: 0 3
—Warem:lfrgermmanmm_l VWarentrager rmtiaiisi - mit Zustandscode: 4

Bereits initialisierte Warentrager: +

Ausfiihrung der Transitionen

Erneute Priifung der Startbedingungen
nach Applikationsausfiihrung

Anzahl der zu initialisierenden Warentrager: E—S
[r0}——°
7

Positionsnummer Beschreibung

1 Warentrager initialisieren:
Der nachste Warentrager der an der Stopperposition ankommt, wird mit dem Endzustand (Zustandscode kann
unter Pos. 4 eingetragen werden) der ersten Zeile der Transitionstabelle initialisiert

2 Zustandscode auf dem RFID beim Warentrager-Einlauf:
Anzeige der Startbedingung fiir die Applikationsabarbeitung

3 Zustandscode auf dem RFID beim Warentrager-Auslauf:
Anzeige des Endzustands nach der Applikationsbearbeitung

4 Mit Zustandscode:
Beim Initialisieren (Pos. 1 / Warentréger initialisieren) wird der Warentréger mit dem hier eingetragenen
Zustandscode initialisiert

5 Anzahl der zu initialisierten Warentrager:
Editierbar, hier kann die Anzahl der zu initialisierenden Warentrdger eingegeben werden.

6 Bereits initialisierte Warentrager:
Anzeige der bereits initialisierten Warentrager

7 Erneute Priifung der Startbedingungen nach Applikationsausfiihrung:
Ist diese Funktion aktiviert, werden nach der Abarbeitung einer Transitionsbedingung die Startbedingungen
erneut gepriift. So ist es moglich eine Applikation mehrmals ausgefiihrt wird, ohne dass der Warentrédger die
Arbeitsposition verldsst.

8 Einstellungen verlassen
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Untermenii Band, Stopper

FESTO

CP Factory
Grundmodul

Magazin Back

‘ -=» Applikation

‘ -» Transitionen

P t B Cl St Einrichten 20.04.2021

arameter - band, Stopper mes-Mode [}l 09:13:12
. A

‘ Home E‘ Einrichten ﬁ Parameter % System ﬁ-

‘ Transport, Energie 1
Band stoppen vor Applikationsbeginn Bi
Band Start/Stopp durch Sensoren ] 2

‘-) Band, StUIJIJEI“ Band Energieparmodus mit Sensoren i 2
Bandgeschwindigkeit reduzieren T
Stopper - 5
Stopper 1: Stau im Bandauslauf priifen _-—6
Stopper 1: Stopper schalten ohne MES-Verbindung LT

Positionsnummer

Beschreibung

Band stoppen vor Applikationsbeginn
Ist diese Funktion aktiviert (Haken gesetzt) wird das Transportband gestoppt bevor die Applikation ihre
Bearbeitung startet

Band Start/Stopp durch Sensoren:

Haken setzten wenn das Band automatisch mit den Sensoren an den Bandenden geschaltet werden soll.
Einschalten wenn Sensor Bandanfang einen Warentrager meldet, ausschalten wenn der Sensor am Bandende
den vorbeigefahrenen Warentrager meldet

Band Energiesparmodus mit Sensoren:
Wird {iber die Sensoren kein Werkstiick mehr auf dem Band erkannt, wird das Band abgeschaltet
Siehe folgende Grafik

Bandgeschwindigkeit reduzieren:
Hier wird die Bandgeschwindigkeit herabgesetzt um Energie zu sparen

Stopper: Stau am Bandauslauf priifen:
Warentrager wird erst vom Stopper entlassen wenn das Band am Bandauslauf nicht belegt ist.

Stopper 1: Stopper schalten ohne MES-Verbindung

Funktion aktiv
MES ein — Warentrager laufen standig durch / MES aus — Warentrager laufen standig durch

Funktion nicht aktiv
MES ein — Warentrager laufen standig durch / MES aus — Warentréger bleiben stehen
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FESTO ‘ Band Start/Stop durch Sensoren / ‘ Automatik ‘ 29.04.2021
CP Factory Energiespar-Mode: Band-Instanz Drivel ist gest... mes-Mode [l 10:18:39
Grundmodul . — =

Magazin Back Home E‘ ‘Emrlchten *‘ ‘Parameter é‘ System #

" - Transport, Energie
Applikation ,
|_> ppiikation Band stoppen vor Applikationsbeginn

|_) Transitionen ‘ Band Start/Stopp durch Sensoren

<]

|—) Band, 5t0pper‘ Band Energieparmodus mit Sensoren

Bandgeschwindigkeit reduzieren
Stopper

Stopper 1: Stau im Bandauslauf priifen

Stopper 1: Stopper schalten ohne MES-Verbindung

Ist die Funktion Band Energiesparmodus mit Sensoren aktiviert und die Bdander stoppen wenn keine
Werkstiicktrager auf dem Band sind, wird dies im oberen Meldefenster angezeigt.
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8.6.4 Hauptmenii - System

Untermenii Einstellungen

FESTO
CP Factory

‘ System - Einstellungen

Automatik 29.04.2021

09:14:32

MES-Mode [

Grundmodul
Magazin Back

‘ Home

ﬁ‘ ‘ Einrichten

A
h‘ ‘Parameter &‘ ‘System

_¢= 1

—r—} Einstellungen

‘ -=» Diagnose

‘ = Backup

- Einstellungen |
|
‘-) SW Versionen ‘
|
|

‘ <> Betriebsstd.

‘-) Zeitzone SPS ‘

\'-) Zeitzone HMI ‘

HMI Darstelung und Bedienung

Bildschirm
kalibrieren

Putzbild
aufrufen

HMI System

Runtime
Transfer
beenden

Send
Testmail

MES Kommunikation

IP-

Adresse 172|| 21|, 0, 90
Port Port

Quiry 2000 State 2001

Sprache
umschalten

Systemsteuerung
offnen

Ressource 18

1. Umin die Systemeinstellungen zu gelangen muss der Button System ausgewdahlt werden
2. AufEinstellungen klicken
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. Automatik 29.04.2021
FESTO | gystem - Einstellungen
CP Factory MES-Mode [  09:14:32
Grundmodul ‘ A‘ inrich ‘ %‘ Syst 'ﬁ‘
Magazin Back Home I | Einrichten ‘ Parameter System
+ Einste”ungen HMI Darstellung und Bedienung | 5
1 Bildschirm Putzbild Sprache - 6
=» Diagnose kalibrieren aufrufen umscralten 7
- SW Versionen | .., System
2 2unti ) :
= Baclun Runtime Transfer Sy stpmsteLJe‘llmg 8
beenden offnen 9
<> Betriebsstd. I
3 A Send
Testmail
Zeitzone HMI
2 MES Kommunikation
4 H:i_resse 172, 21| 0 %
Port - Port
Qury 2000 State | 2001 Ressource 18
Das System kann in dieser Betriebsart eingestellt werden.
Positionsnummer | Beschreibung
1 Button Bildschirm kalibrieren — Falls Buttons ungenau reagieren, kann die Genauigkeit des Touchscreens durch
Kalibrieren wieder hergestellt werden
2 Button Runtime beenden: Die Runtime wird beendet und zu Windows zuriickgekehrt.
3 Sende Test mail — Ein Test mail an den eMailserver senden (alle Fehlermeldungen werden vom HMI an den

eMailserver auf dem MES4 PC gesendet — Diese Funktion testet ob die Konfiguration in Ordnung ist.)

festo, PW: festo)
Eingabefelder fiir eigene Ressourcen-Nr., Abfrage-Port und Status-Port der MES-Verbindung

4 Anzeige der MES IP Adresse zusatzlich kann hier die IP des MES eingestellt werden. (Passwort geschiitzt. User:

eine unbeabsichtigte Bedienung wird ausgeschlossen

5 Button Putzbild aufrufen — hier kann der Bildschirm gereinigt werden. Die Touchfunktion wird unterbrochen und

6 Flagge zeigt nur aktuelle Sprache an. Mit Klick auf Button neben der Flagge kann Sprache umgeschaltet werden
7 Button Sprache umschalten: hier kann die Sprache gedndert werden

8 Button Systemsteuerung 6ffnen: Windows Systemsteuerung wird geoffnet

9 Button Transfer: Runtime wird geschlossen und der Transfermode des HMI wird aufgerufen
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Untermenii Diagnose

FESTO e Automatik 29.04.2021
CP Factory SyStem Dlagnose MES-Mode  []|  09:14:58
ogesin Bock | i piorichten g | B | 3%
Magazin Back Home [ =, ‘EIIII‘IC ten Parameter System
‘_) Einstellungen ‘ Diagnose Uberblick
Status Name Betri... Steckplatz Typ
1 ‘—) Diagnose ‘ Anlage
: ~— &  pkcMagBack ET 200SP-Statior
‘—) SW Versionen |
‘-} Backup ‘
> Betriebsstd. |
\-} Zeitzone SPS |
5 > Zeitzone HMI |
3
4
: SEIE3EY
Positionsnummer Beschreibung
1 Anzeige der Anlage
2 Diagnosenachricht per Mail versenden
3 Ndchste Diagnosenachricht
4 Vorherige Diagnosenachricht
5 Home Button

102 © Festo Didactic 8173365 de



Bedienung

Untermenii Software Version

- Automatik 29.04.2021
FESTO ‘ System - Version ‘
CP Factory mes-Mode [l 09:15:14
Grundmodul H - Einricht > . = et
Magazin BEICk | ome E‘ ‘ Inricnten h‘ ‘ dlameter é‘ ystem -n

=» Einstellungen o .
aktuelle Bibliotheksversion:

= Diagnose V400

= SW Versionen

=» Backup

= Betriebsstd.

= Zeitzone SPS

= Zeitzone HMI

Anzeige der aktuellen Bibliotheksversion
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Untermenii Backup

Automatik 29.04.2021
FESTO | 5ystem - Backup ‘
CP Factory Mes-Mode  [B]|  09:15:30
Grundmodul H ‘__‘ Elnricht ﬁ p t % ) #
Magazin Back ‘ ome = Inricnten arameter System

‘—) Einstellungen | Parameter abspeichern/laden

1 |- Diaanose Parameter Die Schaltfiachen
r mil 05.02.2021 13:16:08
‘ speichern =] fur mindestens ’ ‘
P t betatigen um
drametcer b: chern/
laden % e | 05.02.202113:16:20 |
‘—) Backup

|
|
2 ‘—) SW Versionen
|
|

‘ =» Betriebsstd.

> Zeitzone SPS ‘

‘—) Zeitzone HMI ‘

Positionsnummer Beschreibung

1 Button Parameter speichern: alle Parameter werden gespeichert, hierfiir ist es notwendig den Button fiir
mindestens 2 Sekunden gedriickt zu halten.
Die Anzeige stellt das Datum der letzten Speicherung dar.

2 Button Parameter laden: alle Parameter werden geladen, hierfiir ist es notwendig den Button fiir mindestens 2
Sekunden gedriickt zu halten
Die Anzeige zeigt das Datum an welchem die Parameter zuletzt geladen wurden.
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Untermenii Betriebsstundenzéhler

. . Automatik 29.04.2021
FESTO ‘ System - Betriebsstundenzahler
CP Factory MEs-Mode  []|  09:15:48
Grundmodul o . L
Magazin Back ‘Home E‘ Einrichten h‘ Parameter é‘ System -ﬁ-
‘—) Einstellungen | Betrebszeten Steuerung Ein 0B | 69| 9h | 24pin 37— 1008
‘_) Diagnose Aktuelle Aufzeichnung Bisherige Aufzeichnungen kumuliert

‘% SW Versionen ‘Ea ‘76@ |E‘h |Emlnz|s —I-{ﬁ]'% _Oa ‘7ﬂ‘d |Eh Emin‘ik _’7&%

Betriebsart Automatik Betriebsart Automatik

‘—) Backup
| 0= | 04| 8 |40mn 25— 68 0z | O0d| Oh| Omn OF— 0OF

‘ Gesamt Gesamt

‘ => Betriebsstd.

. Betriebsart Einrichten Betriebsart Einrichten
‘+ Zeitzone SPS ‘ 0 ‘ U‘d | ﬂ‘h [ 4min 25|5_.{ 0l 0= | (]‘d | 0h 0 i I]|s—l~ 0f
> Zeitzone HMI | |
Andere Betriebsarten Andere Betriebsarten

" 0a | 6| Ob |39 47:— 94% [ 0= [ 0| 0h[ Ome O:— O
|

1 Letzte
Aktuelle Aufzeichnung zurlicksetzen Ricksetzung ‘

01.03.2021 13:30:06 ‘

Anzeige der Betriebszeiten mit Aufteilung auf die jeweilige Betriebsart.

Im Bereich ,,Betriebszeiten“ wird die Zeit seit Einschalten der Steuerung gezahlt.

Im Bereich ,,Aktuelle Aufzeichnung® wird die Zeit bis zum ndchsten Betdtigen der Schaltflache ,,Aktuelle
Aufzeichnung zuriicksetzen“ gezahlt. Die Zeiten sind in die Rubriken ,,Gesamt”, ,,Betriebsart Automatik“ und
»Andere Betriebsarten“ aufgeteilt. Unter der Rubrik ,,Andere Betriebsarten“ werden die Zeiten gezahlt,
wahrend sich die Station in der Betriebsart ,,Vorwahl Automatik®, ,,Richten®“ und ,,Keine Betriebsart*
befindet. Der Wert in der Zeile ,,Gesamt*“ stellt jeweils die Summe der nach Betriebsart unterschiedenen
Betriebszeiten dar. Die prozentuale Angabe bezieht sich auf den Anteil der Betriebsart auf die Gesamtzeit.

Mit dem Button (1) ,Aktuelle Aufzeichnung zuriicksetzen® wird die aktuelle Aufzeichnung auf 0 gesetzt und
die darin enthaltenen Betriebszeiten werden zum Bereich ,,Bisherige Aufzeichnungen kumuliert“ addiert.

Somit kann die aktuelle Aufzeichnung zum Beispiel fiir tagesaktuelle Aufzeichnungen verwendet werden.

Alle Zdhlwerte sind in einem remanenten Datenbaustein gespeichert. Beim Urladen der Steuerung gehen
diese verloren. Falls sie erhalten bleiben sollen, miissen die Werte zuvor gesichert werden.

© Festo Didactic 8173365 de 105



Bedienung

Untermenii Zeitzone in der SPS

] Automatik 29.04.2021
FESTO System - Zeitzone der SPS setzen
CP Factory MES-Mode  [T]|  00:16:47
Grundmodul ‘H ‘__‘ ‘E' ccht h P ¢ E‘ ‘5 . m
Magazin Back ome [ =, | inrichten arameter ystem
] ahl Zeitzone
1 = Elnstellungen‘ SruE cerane
‘ (UTC +01:00) Amsterdam, Berlin, Bern, Rom, Stockholm, Wien ~
2 -» Diagnose _
\/ Sommerzeitumstellung aktivieren Unterschied Sommer- | ¢ ., 10
- SW Versionen ‘ und Winterzeit: e
3 Beginn ) -
R —— letzter 7  Sonntag ~ Marz ~ | 02:00 Uhr v
- Backup ‘ Sommerzeit
Ende etzter 7 Oktobe < 03:00Uhr V7
5 -> Betriebsstd. ‘ Sommerzeit Hi‘;‘;;‘ o o
en
Zeit&Datum stellen I'"W:t"fodgﬂ Ubernehmen —1 1
= Zeitzone SPS ‘ Donlr:er_stag
P EE— (euerung
Fretag
? = 7"'f7“"ﬁl—{(UTC +01:00) Amsterdam, E 5amstag bckholm, Wien ‘
@ Freigabe Sommerzeitumstellung Unteric:;efv;t:gng;:; 60 ‘r;.-r_:-.;—lz
8 gﬁﬂ::‘lﬂeit ‘\eﬁzter HSonntag HMEIZ HOZ:DO Uhr ‘
2 ggﬂlemerzeit ‘\etzter HSonntag HOktober HOB:DO Uhr ‘ Sommerzeit ist aktiv | 13

In diesem Menii kann die Uhrzeit und Zeitzone der SPS eingestellt werden. Die Voreinstellungen der SPS
werden iiberschrieben beim Betitigen der Schaltfliche ,,0bernehmen®.

Positionsnummer Beschreibung
1 Auswabhl der Zeitzone
2 Haken gesetzt — die Sommerzeitumstellung wird automatisch umgestellt an den Zeitpunkten ,,Beginn

Sommerzeit“ und ,,Ende Sommerzeit“
Haken nicht gesetzt — Es erfolgt keine Sommerzeitumstellung

3 Einstellung Beginn der Sommerzeit

4 Einstellung Ende der Sommerzeit

5 Zeit & Datum stellen: Bei Betdtigung dieses Buttons 6ffnet sich ein Pop-Up Fenster zum Einstellen der Uhrzeit
der SPS

6 Anzeige der aktuellen Zeitzone der Steuerung

(Erst giiltig, wenn einmalig die Zeitzone der SPS iiber den Button ,,Ubernehmen® gesetzt wurde)

7 Anzeige, ob Sommerzeitumstellung in der SPS aktiv ist.
(Erst giiltig, wenn einmalig die Zeitzone der SPS iiber den Button ,,Ubernehmen® gesetzt wurde)

8 Anzeige des aktuellen Beginns der Sommerzeit in der Steuerung
(Erst giiltig, wenn einmalig die Zeitzone der SPS (iber den Button ,,Ubernehmen* gesetzt wurde)

9 Anzeige des aktuellen Endes der Sommerzeit in der Steuerung
(Erst giiltig, wenn einmalig die Zeitzone der SPS iiber den Button ,,Ubernehmen* gesetzt wurde)

10 Eingabe des Zeitunterschieds zwischen Sommer und Winterzeit in min.
11 Gewadbhlte Einstellungen fiir die Zeitzone und Zeitumstellung tibernehmen mit Betdtigen des Buttons.
12 Anzeige des Zeitunterschieds zwischen Sommer und Winterzeit in min.

(Erst giiltig, wenn einmalig die Zeitzone der SPS iiber den Button ,,Ubernehmen* gesetzt wurde)

13 Anzeige, ob momentan die Sommerzeit aktiv ist.
(Erst giiltig, wenn einmalig die Zeitzone der SPS (iber den Button ,,Ubernehmen® gesetzt wurde)
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Untermenii Zeitzone am HMI

. Automatik 29.04.2021
FESTO System - Zeitzone der HMI setzen ‘
CP Factory Mes-Mode  []|  09:16:21
Grundmodul Py o h ]
Magazin Back ‘Home = ‘Emrlchten h‘ ‘Parameter é‘ ‘System -¢-

‘ -» Einstellungen

3 436 7 8 o

") Diagnose ‘ Date/ Time Properties AL
‘—) SW Versionen ‘ ' Date/Time |
Current Time
> Bacap | T .
‘ 26 27 28 29 30 1 2 Time Zone

Betriebsstd.
‘_) D 115 13 14 15 16 |(GMT+01:00) Amsterdam, Berin, Bem, Rojill

‘—} Zeitzone SPS ‘ 17 18 19 20 21 22 23 Daylight savings time currently in effect
24 25 26 27 28 29 30
311 2 3 4 5 b

= Zeitzone HMI

Wichtiger Hinweis

Bitte stellen Sie in diesem Dialog die Zeitzone des HMI entsprechend

der Zettzone der SPS ein.

Die Einstelung der Uhrzeit sowie die Einstellung bzgl.

Sommer-/Winterzeit werden durch die SPS synchronisiert.

Nach Abschluss der Eingabe Dialog manuel schliessen. |

In diesem Menii kann die Uhrzeit und Zeitzone der HMI eingestellt werden. Die Voreinstellungen der HMI
werden Uberschrieben. Es ist wichtig, die Zeitzone in der HMI gleich einzustellen, wie sie in der SPS
eingestellt ist, da sonst bestimmte Funktionen einen anderen Zeitstempel bekommen. (z.B. E-Mail-Versand)

Positionsnummer Beschreibung

1 System Pop-Up Fenster des HMI zur Auswahl der Zeitzone. Die ausgewdhlte Zeitzone im drop-down Feld Time
Zone wird durch Betdtigen des Buttons ,,Apply“ in die HMi iibernommen.

SchlieBen Sie vor Verlassen des Meniipunktes das System Pop-Up Fenster durch Betdtigen des X am rechten
oberen Rand.
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8.7 Station einschalten

Abbildung dhnlich

Die Station ist mit Spannung versorgt.
Die Station ist mit 6 bar Luftdruck versorgt.
Alle NOT- Halt- Signalgeber (Drucktaster, Tiirkontakt, Lichtschranken, usw.) sind nicht betétigt und
entriegelt.
. Hauptschalter einschalten
5. Richten Taste driicken, Richten Taste leuchtet blau, HMI wird gestartet und fahrt hoch.
Warten bis HMI bereit ist.
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8.7.1 Automatik starten
Der folgende Ablauf wird beispielhaft fiir das Grundmodul Linear erldutert. Der Not-Halt wird an allen
anderen Stationen des CP Factory-Systems auf die gleiche Art und Weise freigegeben.

Einzugsgefahr an den Gurtbdndern

Transportbdnder zu bewegen, hierbei entsteht Einzugsgefahr.
— Beim Start nicht direkt an den Bandenden stehen oder sich festhalten,
geniigend Abstand halten.

f — Beim starten des Automatikbetriebs beginnen sich die Riemen der

— Das Nichtbeachten der aufgefiihrten Hinweise kann zu Verletzungen fiihren.

1. Ziehen Sie den Not-Aus-Schalter heraus
2. Driicken Sie die blaue Reset-Taste
3. Entfernen Sie alle vorhandenen Werkstiicke
4, Bestatigen Sie Fehler auf dem HMI, indem Sie auf die Fehlermeldung klicken.
CPFactory | MES-Mode  [I]|  10:13:30
Grundmodul oy . Y
Magazin Back ‘ Home E‘ ‘ Einrichten h‘ ‘ Parameter é| System -&
‘—) Betriebsart ‘
Richten MES-Mode v
‘—) Ubersicht ‘
‘—) Benutzer ‘ Automatik
‘—} EA Test \
Einricht
‘_) Prozess ‘ mricnten
Ende
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5. Die Fehlermeldung wird im Hauptfenster angezeigt. Nachdem die Fehlersituation behoben wurde, kann
sie durch Driicken der RESET-Taste bestatigt werden. Hier erscheint ein Hakchen fiir die Siemens-

Steuerung.
e i
CP Factory Mes-Mode [I]]  10:13:46
agorin Back " @ [Fiichten | parameter s L.
Magazin Back ome 51 | Einrichten arameter ystem
‘_) Betriebsart feit Datum Status Text
10:02:43 29.04.2021 K NOT HALT ist betatigt !! Not Hal Taster -F2-FQ1 priifen und
‘-) Ubersicht mit Taster -F2-SF1 bestatigen.
‘—) Benutzer
‘-) EA Test
‘—) Prozess

‘ @.‘._5

6. Auf den Home Button driicken

Keine Betriebsart aktiv

MES-Mode [

29.04.2021
10:14:09

FESTO

CP Factory
6 Grundmodul

Magazin Back ‘[Home ﬁ‘ ’Einrichten “ ‘Parameter E ‘System m

‘ _) Betriebsart Zeit Datum Status Text

‘ <> Ubersicht

| Home - Betriebsart

\-) EA Test

l
‘ - Benutzer ‘
|
|

‘ > Prozess

tl

© Festo Didactic 8173365 de



Bedienung

7. Nunden RICHTEN Button driicken

FESTO i i Keine Betriebsart aktiv | 29.04.2021
b tactory |Home Betriebsart vesvoe | 09:04:00
Grundmodul o . N
Magazin Back ’Hnme E‘ ’Elnrlchten “ ‘Parameter E System -n
Betriebsart
L[ ves ode <
‘—) Ubersicht ‘
‘-) Benutzer ‘ Automatik
> EA Test ‘
Einricht:
‘ > Prozess ‘ inrichten
Ende

8. Im Anschluss den AUTOMATIK Button driicken.

FESTO ) i Vorwahl Automatik 29.04.2021
CP Factory Home - Betriebsart MES-Mode [ ||  09:05:37
Grundmodul ' - . ' N
Magazin Back |H0me E‘ {Emrlchten “ ‘Parameter é| ISYstem ﬁl
Betriebsart ’
{ ? Richten MES-Mode
‘-} Ubersicht ’
> EATest |
Einrichten
‘-} Prozess ’
Ende
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9. Der Automatik Button leuchtet
10. Automatik Modus ist aktiv

| _~ana snsa 10

Automatik rTOZT

FESTO Home - Betriebsart ‘ o
CP Factory MES-Mode [ 09:06:24
Grundmodul - . N
Magazin Back ‘Home E‘ ‘Elnrlchten wh‘ Parameter E‘ |5vstem -n
Betriebsart
? ‘ Richten MES-Mode ~
-» Ubersicht ‘
- EA Test \
Einrichten
-» Prozess ‘
Ende

8.7.2 Ablaufbeschreibung Automatik

Nachdem der Automatikablauf am HMI gestartet wurde,
Wird der Automatik Button blau hinterlegt

Die Stopper werden eingefahren

Das Werkstiick wird im Umlaufbetrieb transportiert

call

Fahrt nun ein Warentrdger in das Modul/Applikationsmodaul, fiihrt diese Ihren Automatikablauf durch.

Der Ablauf des Moduls/Applikationsmoduls wird allerdings nur dann gestartet, wenn die Operation in
MES fiir diese Ressource bestimmt ist und die Ressource diese Operation auch ausfiihren kann.

Die Anzeigen Busy wird aktiv.

© N oW

Stopper wird eingefahren

Wahrend dieser Zeit wird der Automatikablauf in der Applikation ausgefiihrt.
Die ndchste Ressource und die Operation werden auf den RFID Chip geschrieben
Ist das Modul/Applikationsmodul fertig, wechselt die Anzeige wieder auf den Ursprungszustand und der

9. Der Warentrdger fahrt aus der Arbeitsposition und steht weiteren Modulen/Applikationsmodulen zur

Verfiigung.
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8.7.3 Ablaufbeschreibung Takt Ende
1. Ein Automatikablaufist aktiv
2. Den Ende Button driicken

FESTO i ) Automatik ‘ 29.04.2021
P Factory ‘ Home - Betriebsart ’ veswode M| 09:06:24
Grundmodul o . N
Magazin Back ‘Home E‘ |E|nr|chten \h‘ ‘Darameter E‘ |System m
‘—) Betriebsart ‘
Richten MES-Mode +
‘—) Ubersicht ‘
v |
> EA Test |
Einricht
‘_} Prozess ‘ inricnten
2 Ende
3. Die Station fiihrt Ihren Ablauf bis zum Takt Ende aus. Wahrend dieser Zeit blinkt der Ende Button.
4. Die Stopper werden ausgefahren
5. Die Transportbander bleiben stehen
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8.8 Werkerfiihrung und Ablaufsimulation an freier AP
Das folgende Kapitel ist fiir alle Grundmodule (Bypass, Linear, Weiche) giiltig. Es wird exemplarisch am
Grundmodul Linear erldutert.

FESTO ) . : Einrichten 14.01.2018
i ‘ Parameter - Applikation ‘ e N G
Grundmodul = x> h — " N

Ohne Appl.-modul ‘Home E‘ ‘EIIII‘IC ten *’ ‘ arameter %’ ‘System m

‘ => Applikation Aktivierung

App. aktivieren

‘ ->» Transitionen ‘

‘—) Band, Stopper‘
|| Arbeitsposition

Ohne Applikation

Modus Applikation simulieren v

Bearbeitungsende besti Applikation simulieren
Werkerfiihrung

Riickgabewert Applikation )

Zeit der Applikationsbearbeitung (s) 5,000

Auswahl des Modus {iber das Touch Panel

Jede freie - nicht mit einem Applikationsmodul bestiickte - Arbeitsposition kann eine einfache
Werkerfiihrung und eine einfachen Ablaufsimulation zur Verfiigung stellen.

Damit stellt jede freie AP sowohl im Default Mode als auch im MES Mode folgende Funktionen bereit:
1. Generische Ablaufsimulation
2.  Werkerfiihrung

Mit bestiicktem Applikationsmodul kommt die Applikationsfunktion hinzu
1. Ablaufsimulation der Applikation

2. Werkerfiihrung

3. Applikationsfunktion
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8.8.1 Generische Ablaufsimulation

‘ Automatik

Defauit-Mode [ I

Bedienung

08.02.2018
21:18:32

RS ‘ Parameter - Applikation

CP Factory R e e

Grundmodul = oo = : -
Ohne Appl.-modul ‘Home E‘ ‘Emruc ke *’ ‘ arameter %’ Syste
‘—) Applikation Aktivierung

App. aktivieren

‘ ->» Transitionen ‘

‘—) Band, Stopper‘
|| Arbeitsposition
Ohne Applikation

Modus

Bearbeitungsende bestatigen

Riickgabewert Applikation

Zeit der Applikationsbearbeitung (s)

Applikation simulieren

Lo

<]

<K

10,000

1. Steht der Modus auf Applikation simulieren und ein Werkstiicktrager fahrt in die Applikation, wird
dieser gestoppt. Der Applikationsablauf wird simuliert, dies wird durch folgenden Screen angezeigt

Die Applikation wird simuliert!

Bearbeitungsdauer Soll 10,000
Bearbeitungsdauer Ist 1,971
Riickgabewert +0
Fortschritt

_....,..

2. Die Bearbeitungszeit betragt in diesem Fall 10 Sek. dies kann bei den Parametern eingestellt werden.
Die aktuelle Zeit wird durch den Balken im Fortschritt angezeigt. Nach Simulationsende, wird der

voreingestellte Riickgabewert in MES tibertragen.

3. Der Werkstiicktrdger wird aus der Arbeitsposition entlassen.
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8.8.2 Werkerfiihrung mit Bildaufruf

. e Automatik 12.12.2017
FESTR ‘ Parameter - Applikation ‘ -
CP Factory MES-Mode Bl 16:12:33
Grundmodul ‘_ O 1‘ ZoN 7h ‘ ‘ —_— = = S
Werkerfiihrung Home [ =, ‘Elnrlc ten ‘ ‘ arameter é‘ System ¢-
’—) Applikation || Aktivierung

App. aktivieren
‘—) Transitionen ‘

Applikations-Modus
’ -» Band, Stopper |

Arbeitsposition
Ohne Applikation

Modus

Standard AV
Werkerfiihrung v

Achtung! Bei Simulation als Handarbeitsplatz haben die
Parameter der Transitionstabelle eine andere Bedeutung!

1. Steht der Modus auf Applikation Werkerfiihrung (Applikations-Modus muss auf Standard stehen )und
ein Werkstiicktrager fahrt in die Applikation, wird dieser gestoppt.

2. Der Werker muss nun die vorgegebenen Arbeitsaufgabe abarbeiten. Diese wird in der Transitionstabelle
vorgegeben und besteht aus dem Element (Parameter 1) und der Aktion (Parameter2).

Parameter 1 / Element Parameter 2 / Aktion
0 Kein Teil 0 Keine Aktion
1 Frontschale 1 Priifen

2 Riickschale 2 Entnehmen
3 Platine 3 Montieren

4 Vordere Sicherung (in Transportrichtung gesehen) 4 Einlegen

5 Hintere Sicherung (in Transportrichtung gesehen) 5 Auflegen

6 Beide Sicherungen 6 Nacharbeiten
7 Werkstiick 7 Reserve_7

8 Reserve_8 8 Reserve_8

9 Reserve_9 9 Reserve_9
10 Reserve_10 10 Reserve_10
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Arbeitsschritt:

Parameter 1 : Element 2 Parameter 2 : Aktion 4

Riickschale Einlegen

Bendtigte Zeit: 4,138

Auftrag bzw. Arbeitsschritt: Ablehnen Bestitigen

3. Indiesem Fall ist das Element 2 und die Aktion 4 in den Transitionen vorgegeben. Der Werker muss eine
Riickschale einlegen.

4. Hat der Werker die Aufgabe erfiillt, muss er den Bestdtigen Button driicken um die Aufgabe
abzuschlieBRen. Die Daten werden an MES {ibertragen

5. Der Werkstiicktrdager wird aus der Arbeitsposition entlassen.
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8.8.3 Werkerfiihrung mit html Seiten Aufruf

FESTO ) . : Automatik 19.11.2017
i ‘ Parameter - Applikation ‘ ——
Grundmodul = N ‘ ST

Werkerfiihrung ‘Home E‘ ‘Elnrlchten *’ ‘Palameter g‘ ‘System m

‘ => Applikation Aktivierung

App. aktivieren
Transitionen
’ > ‘ Applikations-Modus Aufruf einer HTML-Seite v

‘—) Band, Stopper‘
|| Arbeitsposition

Ohne Applikation

Modus Werkerfiihrung v

Achtung! Bei Simulation als Handarbeitsplatz haben die
Parameter der Transitionstabelle eine andere Bedeutung!

1. Steht der Modus auf Applikation Werkerfiihrung (Applikations-Modus muss auf Aufruf einer HTML Seite
stehen /nur im MES Mode méglich )und ein Werkstiicktrager fahrt in die Applikation, wird dieser
gestoppt.

2. Der Werker muss nun die vorgegebene Arbeitsaufgabe abarbeiten. Diese wird auf einer html-Seite
beschrieben, welche vom Kunden erstellt werden muss. Die URL dieser Seite, welche auf dem MES-PC
vorhanden sein muss, kann im Arbeitssplan des MES angegeben werden. Diese Werkerfiihrung
(abhdngig vom html-Seiteninhalt) wird gestartet, wenn fiir die AP im Arbeitsplan die OpNo 510 gewé&hlt
wird und die URL im Arbeitsschritt auf diesen URL-link zeigt

c > Q Q

bitte die vordere Sicherung montieren

Ablehnen Bestdtigen

3. Indiesem Fall wurde die html-Seite so gestaltet, dass eine Arbeitsanweissung zum Montieren der

vorderen Sicherung bei der Werkerfithrung erscheint.

4. Hat der Werker die Aufgabe erfiillt, muss er den Bestatigen Button driicken um die Aufgabe

abzuschlieBRen. Die Daten werden an MES {ibertragen
5. Der Werkstiicktrdger wird aus der Arbeitsposition entlassen.
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8.9 RFID Tag manuell beschreiben

8.9.1 Warentréager

Um einen Warentrdger mit einer bestimmten ID zu beschreiben, oder um Information zu bekommen welche
Daten auf dem Warentrdger stehen, ist es méglich diese Daten auszulesen oder den Tag zu beschreiben.
Hierfiir ist es notwendig dass sich ein Warentrdager mit einem funktionierenden Tag an einer der
Stopperpositionen befindet und die Station eingeschaltet ist.

Das folgende Beispiel gilt fiir alle Ausleseposition die eine ID von Warentragern auslesen kdnnen.

" 04.05.2017
FESTO ‘Elnrlchten-Stopper s — I’ Sp—

Sy | | Finri %BW
Bohren ’Home E‘ ‘Llnnchten ‘i ‘
‘9 ADDlikatlon [ ) +G1 - = -

|
‘_9 Band } [ 00084ms 15 |
|

z—b Stopper

Einrichten

initialis. RFID (TF1)
4 l Carrier ID: 6 PNo:
esen  MES
Mode ONo: +0 Resource +0
schreiben OPos: +0 Operation: +0
5 busy
IPatﬁ” o State Code 0
oschen  Default error
Mode Par. 1: +0 Par. 2: +0
Par. 3: +0 Par. 4: +0 timeout

Betriebsart Einrichten auswahlen

Im Einrichten Menti links den Stopper auswahlen

Wird ein RFID erkannt, wird dies durch ,tag present“ angezeigt. (TF80 und Button ,tag present* sind

griin hinterlegt)

Die Daten des RFID Tags kénnen durch Driicken des ,lesen* Button ausgelesen und angezeigt werden.
5. Daten l6schen Button driicken

Fiir eine einfachere Eingabe werden alle Daten nur in der Eingabemaske gel6scht, die Daten auf dem

Tag selbst bleiben vorhanden.
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6. Eingabe der gewiinschten Daten im Feld (alle Felder die wei hinterlegt sind, konnen editiert werden)
MES Mode
Carrier ID — hier wird die Warentrdgernummer angezeigt oder eingegeben
ONo - hier wird die Auftragsnummer angezeigt oder eingegeben
OPos - hier wird die Auftragsposition angezeigt oder eingegeben
PNo — hier wird die Teilenummer angezeigt oder eingegeben
Resource — hier wird die Ressource angezeigt oder eingegeben
Operation — hier wird die Nummer der Operation angezeigt oder eingegeben
Default Mode
State Code — hier wird der State Code fiir die Startbedingung eingegeben, stimmen diese mit den
Transitionstabellen tiberein, werden die Parameter ausgelesen und der Automatikablauf der Applikation
gestartet.
Parameter 1 = Eingabe des Parameterwerts (z.B. 1 / linke Seite Bohren)
Eingabe des Parameterwerts (z.B. 2 / rechte Seite Bohren)
Eingabe des Parameterwerts (z.B. 3 / beide Seiten Bohren)
Parameter 2 - 4 - in diesem Beispiel nicht verwendet
7. Button ,schreiben® driicken um die vorgenommenen Anderungen auf den Tag zu schreiben.
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9 Komponenten

9.1 Elektrische Komponenten
9.1.1 2 Quadranten Regler

Abbildung dhnlich

Beschreibung

Elektronik fiir permanentmagneterregte DC-Motoren bis 200 W

Das Modul M-MZ-4-30 ist eine zwei Quadranten Motorsteuerung fiir DC-Motoren mit Links-Rechtslauf. Sie
gewdhrleistet das sichere Ein - Ausschalten sowie die Drehrichtungssteuerung von Motoren. Im Aus-Zustand
wir die Last kurzgeschlossen, dadurch ergibt sich eine dynamische Bremsung. Durch den Eingang SLOW
kann zwischen Langsamfahrt (Einstellung am Tr1) und volle Drehzahl umgeschaltet werden. Am Eingang
STOP kann ein Endschalter angeschlossen werden.

Anwendung:
Motorsteuerungen fiir biirstenbehaftete Motoren
elektronisches Lastrelais fiir Magnetventile und diverse Lasten

Eigenschaften

Link/Rechtslauf

Umschaltung zwischen voller Drehzahl und der am TR.1 eingestellten Drehzahl
Anschluss fiir Endschalter fiir Stop

Kurzschlussfest und Temp. geschiitzt

Anlaufstrombegrenzung
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Technische Daten
Typ: M-MZS-4-30
Artikel Nummer 06.05.020

Technisch Daten

Steuerkreis | Eingang A1/A2 Einschaltwelle 8 (]
A1=Start Rechtslauf A haltwell 5 V)
A2=Start Linkslauf usschattwetie
Zul. Bereich 0-35 ()
Eingang A3/A4 Schaltwelle 8 ()
A3=Langsamfahrt Zul. Bereich 035 W
A4=Stop ul. Bereic -
Einstellbereich Drehzahl mit Trimmer an Frontplatte (Typisch) 0 bis max. Drehzahl
Einschaltverzogerung bei A1 und A2 auf 24V <2 (ms)
Lastkreis Nennspannung (Versorgungsspannung) Ub/Bereich 24 (19-30) (VDO
Laststrom/Dauerbelastung 3/5 je nach Schaltfrequenz A)
Eingangsstrom bei Un / ohne Lastkreis 10 mA (mA)
Laststrom Imax. T=1 sec. 20 A)
Stromerkennung Kurzschluf 95 Typ. (45-140) A
Abschaltzeit Kurzschluf 80-400 ps
Sonstige Stromzufuhr bei Stop <20 (mA)
Daten . ]
Zuldssige Umgebungstemperatur -20 bis +40 (o]
Sicherheitsnorm EN 61010-1
Belieb. Einbaulage / DIN-Schiene aufschnappbar Nein / Ja
Gehduse Kunststoffgehduse hellgrau
Abmessungen 59x77x50 mm
Gewicht ca. 100 gr
Temp.-/KurzschluBschutz Ja/la

AnschluBart
Schraubanschluf

Eindr. < 4mm?2, feindr. < 2,5mm?2

Ja
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Anschlussplan

Manuell Rechtslauf

Drehzahlregelung

24VDC
GND

Abbildung dhnlich

A1-Rechtslauf

A2-Linkslauf
A1-Slow
A1-Stop

Manuell Linkslauf

GND

Komponenten

Ein/Ausgang Anlaufstrombegrenzer Beschreibung

Steuerung -5K2 / Q0.4:26 X1:re Bandantrieb rechtslauf
Steuerung -5K2 / Q0.5:27 X1:li Bandantrieb linkslauf
Steuerung -5K2 / Q0.5:28 X1:sl Bandantrieb Schleichgang
Steuerung -5K2 / Q0.6:29 X1:st Bandantrieb Stopp
Bandmotor DC / -X3M1:4 X2:M1 Bandmotor Anschluss
Bandmotor DC / -X3M2:3 X2:M2 Bandmotor Anschluss
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9.1.2 Steuerung Siemens

Siemens ET200 SP / CPU 1512/1516 SP F-1PN / Abbildung dhnlich

Detaillierte Informationen zu der Steuerung befinden sich im Schaltplan
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9.1.3 Touch Panel

Siemens TP 700 Comfort / Abbildung &hnlich

Spannungsversorgung

Typ der Spannungsversorgung DC
Wert (DO 24V
Erlaubte Bereich, Untergrenze (DC) 19.2V
Erlaubter Bereich, Obergrenze (DC) 28.8V
Eingangsstrom

Stromaufnahme 0.5A
Startstrom 12t 0.5 A2.s
Leistung

Leistungsaufnahme 12w
Prozessor

Prozessortyp X86
Speicher

Flash Yes
RAM Yes

Verfligharer Speicher fiir Benutzerdaten 12 Mbyte
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9.1.4 Scalance Ethernet Switch

Siemens Scalence Ethernet switch / Abbildung dhnlich

Der SCALANCE X208 verfiigt iber acht RJ45-Buchsen fiir den Endgerateanschluss oder weiterer
Netzsegmente.
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Produkteigenschaften

SCALANCE X208

Betriebsanleitung, 12/2010, ASE00349864-16
TP-Schnittstellen / Steckerbelegung

Beim SCALANCE X208 sind die TP-Schnittstellen als RJ45-Buchse mit MDI-X Belegung (Medium Dependent
Interface—Autocrossover) einer Netzkomponente ausgefiihrt.
RJ45-Buchse

Pinnummer

Belegung

Pin 8 n. c.

Pin7n.c.

Pin 6 TD-

Pin 5n. c.

Pin 4 n. c.

Pin 3 TD+

Pin 2 RD-

Pin 1 RD+

ACHTUNG

An dem TP-Port in RJ45-Ausfiihrung knnen TP-Cords oder TP-XP-Cords mit einer Maximallange von 10 m
angeschlossen werden.

Mit den IE FC Cables und IE FC RJ45 Plug 180 ist, je nach Leitungstyp, eine gesamte Leitungsldnge von bis zu
100 m zwischen zwei Geraten zuldssig.

Autonegotiation

Unter Autonegotiation versteht man die automatische Erkennung der Funktionalitdt der Schnittstelle der
Gegenseite. Mit dem Autonegotiation-Verfahren konnen Repeater oder Endgerdte feststellen, iber welche
Funktionalitdt die Schnittstelle der Gegenseite verfiigt, so dass ein automatisches Konfigurieren
unterschiedlicher Gerdte moglich ist. Das Autonegotiation-Verfahren erméglicht es zwei Komponenten, die
an einem Link-Segment angeschlossen sind, untereinander Parameter auszutauschen und sich mit Hilfe
dieser Parameter auf die jeweils unterstiitzten Eckwerte der Kommunikation einzustellen.

Hinweis

Wird ein IE Switch Port, der im Autonegotiation-Modus arbeitet, an ein Partnergerat angeschlossen, das
nicht im Autonegotiation-Modus arbeitet, dann muss dieses Partnergerat fest auf Halbduplex-Betrieb
eingestellt sein. Wird ein IE Switch Port fest auf Vollduplex-Betriebsart eingestellt, so muss das
angeschlossene Partnergerat ebenfalls auf Vollduplex eingestellt werden. Ist die Autonegotiation-Funktion
ausgeschaltet, so ist auch die Funktion MDI/MDI-X Autocrossover nicht aktiv. Daher muss eventuell ein
gekreuztes Kabel verwendet werden.
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Hinweis
Der SCALANCE X208 ist ein Plug and Play Gerat, das fiir die Inbetriebnahme keine Einstellung benétigt.

MDI /MDIX Autocrossover Funktion

Die MDI /MDIX Autocrossover Funktion bietet den Vorteil einer durchgangigen Verkabelung, ohne dass
externe, gekreuzte Ethernetkabel erforderlich sind. Fehlfunktionen bei vertauschten Sende- und
Empfangsleitungen werden dadurch verhindert. Die Installation wird dadurch fiir den Anwender wesentlich
vereinfacht. |E Switches X-200 unterstiitzen die MDI / MDIX Autocrossover Funktion.

ACHTUNG

Bitte beachten Sie, dass eine direkte Verbindung zweier Ports am Switch oder eine unbeabsichtigte
Verbindung iiber mehrere Switches hinweg zu einer unzuldssigen Schleifenbildung fiihrt. Eine solche
Schleife kann zu Netziiberlast und zu Netzausfallen fiihren.

Polaritdtsumkehrung (Auto Polarity Exchange)

Ist das Empfangsleitungspaar falsch angeschlossen (RD+ und RD- vertauscht), dann erfolgt automatisch die
Umkehrung der Polaritat
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9.1.5 RFID

Turck — TBEN-S2-2RFID-4DXP / 6814029 / Abbildung dhnlich

1/0 Daten Mapping

Komponenten

Die BLident RFID-A Interfacemodule kénnen nicht alleine {iber die Prozessdaten gesteuert werden. Es ist in
jedem Fall ein Software-Funktionsbaustein in der Steuerung erforderlich. Der Funktionsbaustein ist fiir RFID-

Systeme standardisiert und heif3t Proxy Ident Block oder kurz PIB.

Input Byte Bit 7 ‘ Bit 6 ‘ Bit 5 ‘ Bit 4 ‘ Bit 3 ‘ Bit 2 ‘ Bit 1 ’ Bit 0
0 Status word channel 0- low byte
Chanel 0
1 Status word channel 0- high byte
2 Status word channel 1- low byte
Chanel 1
3 Status word channel 1- high byte
Output Byte Bit 7 ‘ Bit 6 ‘ Bit 5 ‘ Bit 4 ‘ Bit 3 ‘ Bit 2 ‘ Bit 1 ‘ Bit 0
0 Control word channel 0- low byte
Chanel 0
1 Control word channel 0- high byte
2 Control word channel 1- low byte
Chanel 1
3 Control word channel 1- high byte
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Verdrahtung RFID Modul mit RFID-Interface / Abbildung dhnlich

Pos Benennung

1 Turck Schreib- /Lesekopf TB-M18-H1147 (BMK G1-TF80)

2 Turck Schreib- /Lesekopf TB-M18-H1147 (BMK G1-TF81)

3 Ethernetkabel von RFID Modul KF80 auf Turck Switch CU2208
4 Turck Ethernetmodul mit RFID-Interface (BMK —K2-KF80)
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RFID Schreib- /Lesekopf / Abbildung dhnlich

Der RFID Schreib- /Lesekopf von Truck ist in der Stoppereinheit am Band montiert.
Die Bezeichnung ist TB-M18-H1147

Benennung

Betriebsspannung 10..30 VDC

DC Bemessungsbetriebsstrom 0-80 mA
Betriebsspannung DC
Dateniibertragung induktive Kopplung
Arbeitsfrequenz 13,56 MHz
Schreibleseabstand max. 30 mm
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9.1.6 Lastkreisiiberwachung

Murr Mico Lastkreisiiberwachung 2-kanalig / Abbildung &hnlich
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Benennung

Komponenten

EINGANG

Betriebsspannung

24V DC (18..30V DO

STEUEREINGANGE

Eingangsspannung (ON)

10...30V DC

Impulslange (ON)

min. 20 ms

STEUERAUSGANGE

Sammelmeldeausgang

potenzialfrei 30 V AC/DC, 100 mA

ALLGEMEINE DATEN

Anschlussart

Federkraftklemmen

Eingangsklemmen

1x 16 mm?2

Ausgangsklemmen

je Ausgang 1x 4 mm?2

Meldeklemmen

2.5 mm2

Briickkonzept

einseitig mittels Federkraftklemme oder Briickset (max. 40 A)

Befestigungsart

schnappbar auf Tragschiene TH35 (EN 60715)

Abmessungen HxBxT

90x36x80 mm

Temperaturbereich

0...+55 °C (Lagertemperatur -40...+80 °C)

AUSGANG

Stromeinstellung

1A,2A 4A, 6A, mittels versenktem Drehschalter, plombierbar

Einschaltkapazitat

max. 20 mF (pro Kanal)
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9.1.7 Mini Terminal

Multipolverteiler / Abbildung dhnlich

Der Multipolverteiler ist fiir die Ein- und Ausgange der Station. Es konnen PNP-Sensoren und 2-polige
Aktuatoren angeschlossen werden. Der Anschluss erfolgt tiber 3-polige M8x1 Stecker. Der Sammelanschluf

uber 15-poligen D-Sub-Stecker. Die Schaltzustandsanzeige {iber gelbe LED"s.

Pin-Belegung des Multivpolverteilers
Kontaktbelegung D-Sub-Stecker 15-polig
Signalleitungen Pin 1 bis Pin 15

DC 24V Pin 13

ov Pin 14 und Pin 15

Kontaktbelegung M8 Buchse entprechend IEC 947-5-2
Steckplatz 0 bis 11

Signalleitung Buchse 4
DC 24V Buchse 1
ov Buchse 3
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XD20 — Multipolverteiler MPV1

Komponenten

15 ploiger Sub-D / Pin Bit Benennung

1 Bit 0 Stopper / -BG20

2 Bit 1 Stopper /-MB20

3 Bit 2 Palette vorhanden/ Identsensor 1 /-BG21
4 Bit 3 Reserve

5 Bit 4 Identsensor 2 /-BG22

6 Bit 5 Reserve

7 Bit 6 Identsensor 3 /-BG23

8 Bit 7 Reserve

9 Bit 8 Identsensor 4 / -BG24

10 Bit 9 Reserve

11 Bit 10 Optional / Folgestation frei 1

12 Bit 11 Reserve / optional Station belegt
13 +24V

14 und 15 oV
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~N O\ (N[> [WIN =

13

14

15

16

17

18

19

10 20

11 21

Pos Bezeichnung Pos Bezeichnung

1 Befestigungsbohrung M4 12 Bezeichnungsschild
2 15 pol Sub-D Stecker 13 PIN 8

3 PIN 1 14 PIN 15

4 PIN 9 15 Bezeichnungsschild
5 Befestigungsbohrung M3 16 ouTo

6 INO 17 ouT1

7 IN1 18 ouT2

8 IN 2 19 ouT3

9 IN3 20 ouT 4

10 IN 4 21 ouTs

11 IN5
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9.1.8 SYS link Schnittstelle

Spannungsversorgung 24 VDC
Spannungsversorgung 24 VDC
Spannungsversorgung 0 VDC
Spannungsversorgung 0 VDC

Ausgang Bit 0
Ausgang Bit 1
Ausgang Bit 2
Ausgang Bit 3
Ausgang Bit 4
Ausgang Bit 5
Ausgang Bit 6
Ausgang Bit 7

Syslink — Belegung

Eingang Bit O
Eingang Bit 1
Eingang Bit 2
Eingang Bit 3
Eingang Bit 4
Eingang Bit 5
Eingang Bit 6
Eingang Bit 7

Spannungsversorgung 24 VDC
Spannungsversorgung 24 VDC
Spannungsversorgung 0 VDC
Spannungsversorgung 0 VDC

Komponenten

SYSlink PIN | Bit Bezeichnung Syslink PIN | Bit Funktion
01 0 Ausgang AX.0 13 0 Eingang EX.0
02 1 Ausgang AX.1 14 1 Eingang EX.1
03 2 Ausgang AX.2 15 2 Eingang EX.2
04 3 Ausgang AX.3 16 3 Eingang EX.3
05 4 Ausgang AX.4 17 4 Eingang EX.4
06 5 Ausgang AX.5 18 5 Eingang EX.5
07 6 Ausgang AX.6 19 6 Eingang EX.6
08 7 Ausgang AX.7 20 7 Eingang EX.7
09 Spannungs-
24V Spannungs-versorgung 21 24V
versorgung
10 Spannungs-
24V Spannungs-versorgung 22 24V
versorgung
11 Spannungs-
ov Spannungs-versorgung 23 ov
versorgung
12 Spannungs-
oV Spannungs-versorgung 24 ov
versorgung
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9.2 Mechanische Komponenten
9.2.1 Motor Transportband

Motortyp 403438 / Abbildung &dhnlich

Der Motor besitzt die BMK / -MA1

Benennung

Nennspannung UN /Volt 36
Leerlaufdrehzahl no [min.1] 120
Nenndrehmoment MN[Nm] 2
Anlaufmoment MA[Nm] 16
Getriebeiibersetzung i 53/2
Anschlusswiderstand 2 Lamellen R[m ] 3400
Anschlusswiderstand 4 Lamellen R[m ] 3000
Schutzart IP 30 30
Gewicht [kg] 1
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9.2.2 Die Stoppereinheit

CP Factory Stoppereinheit / Abbildung &hnlich

Position Beschreibung

1 Turck TB-M18-H1147 RFID SchreibLesekopf

2 Palette vorhanden Identsensor 1 / Bestellnr. 150395 / SIEN-M8NB-PS-S-L

3 Palette vorhanden Identsensor 2 / Bestellnr. 150395 / SIEN-M8NB-PS-S-L

4 Palette vorhanden Identsensor 3 / Bestellnr. 150395 / SIEN-M8NB-PS-S-L

5 Palette vorhanden Identsensor 4 / Bestellnr. 150395 / SIEN-M8NB-PS-S-L

6 Stoppereinheit

7 Stopper Zylinder / Bestellnr. 157211 / AEVUZ-16-5-P-A

8 Sensor Stopper eingefahren / Bestellnr. 574334 / SMT-8M-A-PS-24V-E-0,3-M8D
9 Drosselriickschlagventil / Bestellnr. 193967 / GR-QS-4
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9.2.3 Der Transport des Moduls

-
~
)

-

CP Factory Transportméglichkeit / Abbildung dhnlich

Mit Hilfe den mechanisch verstellbaren Fiien kann das Modul abgesenkt und auf die Rollen gestellt
werden. Ein einfacher Transport wird so ermdglicht. Sind die Stellfiisse eingeschraubt, kann das Modul

verschoben werden.

Komponenten

Position | Beschreibung

1 Kreuzgriff um den Stellfuss in der Hohe zu verstellen

2 Rolle

3 Stellfuss mit Kontermutter um den Stellfuss in der gewiinschten Position zu arretieren.

Es ist darauf zu achten das beim Ablassen des Moduls nicht unter die Stellfii3e
gegriffen wird!
Das Nichtbeachten der aufgefiihrten Hinweise kann zu Verletzungen fiihren.

o Quetschgefahr

A )
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9.2.4 Bedienpanel Arbeitsstellung

Damit an die Komponenten im Grundgestell des Moduls leichter zugdnglich sind, ist es moglich das
komplette Bedienpanel nach oben zu klappen.

Das Panel wird unten gegriffen und nach oben geklappt. Ist das Panel komplett hochgeklappt, stehen die
Federn senkrecht und stiitzen das Panel gegen herunterklappen.

e Quetschgefahr

— Esist darauf zu achten das die Federn senkrecht stehen und das Panel somit
A gegen herunterklappen gesichert ist.

—  Esist zusatzlich darauf zu achten das keine dritte Person das Panel

herunterklappen kann.
- Das Nichtbeachten der aufgefiihrten Hinweise kann zu Verletzungen fithren.

Abbildung dhnlich

1. Panel unten greifen und nach oben klappen
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Abbildung dhnlich

2. Federnin der Mitte nach hinten driicken und Bedienpanel herunterklappen
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10 Meldetexte und interaktive Fehlermeldungen am HMI

Generell gibt es drei verschiedene Meldeklassen. Diese sind wie folgt angelegt

Meldeklasse O (wird rot hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)

— das Programm wird sofort gestoppt und der Automatikmode beendet
— die Fehlerursache muss behoben werden

— AnschlieBend den Fehler quittieren und die Station wieder starten
Meldeklasse 1 (wird rot hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)

— das Programm und der Automatikmode werden zum Zyklusende gestoppt
— die Fehlerursache muss behoben werden

— AnschlieBend den Fehler quittieren und die Station wieder starten
Meldeklasse 2 (wird gelb hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)

— das Programm und der Automatikmode werden weiter ausgefiihrt

— wird die Fehlerursache behoben, wird der Fehler automatisch quittiert
Hinweise

— Werden am HMI Angezeigt aber nicht in MES verarbeitet

10.1 Meldetexte
Aktuell sind keine Meldetexte verfiigbar.
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10.2 Interaktive Fehlermeldungen
10.2.1 Default Betrieb

Interaktive Meldungen werden iiber ein Pop-Up Fenster am HMI dargestellt.
Das Pop-Up Fenster besitzt 3 Schaltflachen.

Ablageplatz 1 (links) belegt; Initiator GM_BG4";
PLC: plcLabOut; Bitte Werkstilicke entnehmen!

Start nicht maglich,
da Ablageposition belegt!

akt. Zustandscode: Wiederholen - 1
Zustand nach Ignorieren: 0 Ignorieren 2
Zustand nach Abbrechen: 600 Abbrechen 3

Beispiel Applikationsmodul Ausgabe - Interaktive Meldungen im Default Mode

Position Bemerkung
1 Wiederholen -Es wird versucht, die Applikation erneut auszufiihren.
2 Ignorieren — Der Fehlerzustand wird ignoriert, der Warentrdger erhélt den Zustandscode wie in der

Transitionstabelle in der Spalte ,,Ausgangszustand“ angegeben. Die Applikation wird nicht mehr ausgefiihrt.

3 Abbrechen — Der Fehlerzustand wird ignoriert, der Warentrdger erhalt den Zustandscode, wie erim
Ein/Ausgabefeld neben der Schaltfldche angezeigten Wert dargestellt ist. Dieser kann in diesem interaktiven
Fehlermeldungsfenster verandert werden.

© Festo Didactic 8173365 de 145



Meldetexte und interaktive Fehlermeldungen am HMI

146

10.2.2 MES Betrieb
Interaktive Meldungen werden tiber ein Pop-Up Fenster am HMI dargestellt.

Das Pop-Up Fenster besitzt 4 Schaltfldchen.

Beispiel Applikationsmodul Ausgabe - Interaktive Meldungen im MES Mode

Kein Teil auf Ablagerutsche
nach Ausgabe detektiert!
Sensoren BG4 /BG5 priifen.

Ignorieren

Abbrechen

Wiederholen

Auftrag

ablehnen

Position Bemerkung

1 Wiederholen -Es wird versucht, die Applikation mit den gleichen Parametern erneut auszufiihren.

2 Ignorieren — Die Applikation wird nicht ausgefiihrt jedoch im MES so behandelt, als ob der Auftragsschritt fehlerfrei
durchlaufen worden ist.

3 Abbrechen — Die Applikation wird nicht mehr ausgefiihrt. Im MES wird diese Auftragsposition mit Fehler beendet

und abgebrochen, je nachdem, ob ein Fehlerschritt definiert ist oder nicht.

Auftrag ablehnen — Die Applikation wird nicht ausgefiihrt. Im MES wird der Schritt dieser Auftragsposition
zurilickgesetzt und beim nachsten Eintreffen des Warentragers erneut gestartet.

Wert

10.2.3 Generell

Fehler

Fehler beheben

100

Auftrag fehlerhaft abgebrochen

Auftrag erneut starten
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11 Wartung und Reinigung

Die Komponenten und Systeme von Festo Didactic sind wartungsfrei.

In regelmafBigen Abstdnden sollten:

e Die Linsen der optischen Sensoren, der Faseroptiken sowie Reflektoren
e die aktive Flache des Naherungsschalters

e die gesamte Station

mit einem weichen, fusselfreien Tuch oder Pinsel gereinigt werden.

Es diirfen keine aggressiven oder scheuernden Reinigungsmittel verwendet werden.

Schutzabdeckungen diirfen nicht mit alkoholischen Reinigungsmitteln gereinigt werden, es besteht die
Gefahr der Versprédung.
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12 Weitere Informationen und Aktualisierungen

Weiter Informationen und Aktualisierungen zur Technischen Dokumentation der Komponenten und Systeme
von Festo Didactic finden Sie im Internet unter der Adresse:
www.ip.festo-didactic.com
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13 Entsorgung

Elektronische Altgerdte sind Wertstoffe und gehoren nicht in den Hausmdill. Die
Entsorgung erfolgt liber die kommunalen Sammelstellen.
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Festo Didactic SE
Rechbergstrafie 3
73770 Denkendorf
Germany

J +49 711 3467-0 & www.festo-didactic.com
= 449711 34754-88500 ™  did@festo.com
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