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Sicherheitshinweise

1 Sicherheitshinweise

1.1 Warnhinweissystem

Diese Betriebsanleitung enthélt Hinweise, die Sie zu lhrer personlichen Sicherheit sowie zur Vermeidung
von Sachschdden beachten miissen. Die Hinweise zu lhrer personlichen Sicherheit sind in der
Betriebsanleitung durch ein Sicherheitssymbol gekennzeichnet. Hinweise, die sich nur auf Sachschdaden
beziehen, haben kein Sicherheitssymbol.

Die unten aufgefiihrten Hinweise sind nach Gefahrengrad sortiert.

A GEFAHR

... weist auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die zum Tod oder schweren
Korperverletzungen flihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

... weist auf eine moglicherweise gefdhrliche Situation hin, die zum Tod oder schweren

Korperverletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

A VORSICHT

... weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu mittleren und leichten
Korperverletzungen oder zu schwerem Sachschaden fiihren kann, wenn sie nicht
vermieden wird.

A
A
A
A

... weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu Sachschaden oder
Funktionsverlust flihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

Wenn mehr als ein Gefahrengrad vorliegt, wird der Sicherheitshinweis verwendet, der den hchsten
Gefahrengrad darstellt. Ein Sicherheitshinweis kann neben dem Personenschaden auch einen Sachschaden
enthalten.

Gefdhrdungen, die nur einen Sachschaden zur Folge haben, werden als ,,Hinweis“ beschrieben.

© Festo Didactic 8071937 de 5



Sicherheitshinweise

1.2 Piktogramme

Dieses Dokument und die beschriebene Hardware enthalten Hinweise auf mogliche Gefahren, die bei
unsachgemaBem Einsatz des Systems auftreten konnen.

Folgende Piktogramme werden verwendet:

Warnung vor einer Gefahrenstelle

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten.

Das Gerdt vor Installations-, Reparatur-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten ausschalten
und den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

> EB BB
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Warnung vor Handverletzungen

Warnung vor dem Heben schwerer Lasten

Elektrostatisch gefahrdete Bauelemente

Informationen und/oder Verweise auf andere Dokumentationen

=B P8
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Sicherheitshinweise

1.3 Allgemeine Voraussetzungen zur Installation des Produkts

e Festo Didactic Produkte diirfen nur fiir die in der jeweiligen Betriebsanleitung beschriebenen
Anwendungen verwendet werden. Wenn Produkte und Komponenten anderer Hersteller verwendet
werden, miissen diese von Festo empfohlen oder genehmigt werden.

e Derordnungsgemadfie Transport, die Lagerung, die Installation, die Montage, die Inbetriebnahme, der
Betrieb und die Wartung sind erforderlich, um einen sicheren Betrieb der Produkte zu gewéhrleisten.

e Die zuldssigen Umgebungsbedingungen miissen eingehalten werden. Die Angaben in der jeweiligen
Betriebsanleitung sind zu beachten.

e Die Sicherheitseinrichtungen sind arbeitstaglich zu tiberpriifen

e Anschlussleitungen miissen vor der Verwendung auf Beschadigung gepriift werden. Bei Beschadigung
miissen diese ersetzt werden.

Anschlussleitungen miissen den Mindestspezifikationen entsprechen.

1.4 Allgemeine Voraussetzungen zum Betreiben der Gerdte
Allgemeine Anforderungen beziiglich des sicheren Betriebs der Anlage:
e In gewerblichen Einrichtungen sind die Unfallverhiitungsvorschriften des jeweiligen Landes zu
beachten.
e Der Labor- oder Unterrichtsraum muss durch einen Arbeitsverantwortlichen tiberwacht werden.
— Ein Arbeitsverantwortlicher ist eine Elektrofachkraft oder eine elektrotechnisch unterwiesene
Person mit Kenntnis von Sicherheitsanforderungen und Sicherheitsvorschriften mit
aktenkundiger Unterweisung.

Der Labor- oder Unterrichtsraum muss mit den folgenden Einrichtungen ausgestattet sein:

e Es muss eine NOT-AUS-Einrichtung vorhanden sein.

— Innerhalb und mindestens ein NOT-AUS aufierhalb des Labor- oder Unterrichtsraums.

Der Labor- oder Unterrichtsraum ist gegen unbefugtes Einschalten der Betriebsspannung bzw. der

Druckluftversorgung zu sichern.
— z.B. Schliisselschalter
— z.B. abschlief}bare Einschaltventile

Der Labor- oder Unterrichtsraum muss durch Fehlerstromschutzeinrichtungen (RCD) geschiitzt werden.

— RCD-Schutzschalter mit Differenzstrom < 30 mA, Typ B. Bei Betrieb von Maschinen mit nicht
vermeidbarem Ableitstrom sind geeignete Mafsnahmen zu treffen und diese in der
Arbeitsplatzgefahrdungsbeurteilung zu dokumentieren.

Der Labor- oder Unterrichtsraum muss durch Uberstromschutzeinrichtungen geschiitzt sein.

— Sicherungen oder Leitungsschutzschalter

Es dirfen keine Geradte mit Schaden oder Mangeln verwendet werden.

— Schadhafte Gerdte sind zu sperren und aus dem Labor- oder Unterrichtsraum zu entnehmen.

— Beschéadigte Verbindungsleitungen, Druckluftschlauche und Hydraulikschldauche stellen ein
Sicherheitsrisiko dar und miissen aus dem Labor- oder Unterrichtsraum entfernt werden.

Sicherheitseinrichtungen miissen arbeitstédglich auf deren Funktion tiberpriift werden.

Anschlussleitungen und Zubeh&r muss vor der Verwendung auf Beschddigung gepriift werden

© Festo Didactic 8071937 de 7



BestimmungsgemaBe Verwendung

2 Bestimmungsgemafie Verwendung

Die Komponenten und Systeme von Festo Didactic sind nur zu benutzen:
e fiir die bestimmungsgemafie Verwendung im Lehr- und Ausbildungsbetrieb
e insicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand

Die Komponenten und Systeme sind nach dem heutigen Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kdnnen bei unsachgeméaer Verwendung Gefahren fiir Leib
und Leben des Benutzers oder Dritter und Beeintrachtigungen der Komponenten entstehen.

Das Lernsystem von Festo Didactic ist ausschliefilich fiir die Aus- und Weiterbildung im Bereich
Automatisierung und Technik entwickelt und hergestellt. Das Ausbildungsunternehmen und/oder die
Ausbildenden hat/haben dafiir Sorge zu tragen, dass die Auszubildenden die Sicherheitsvorkehrungen, die
in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind, beachten.

Die Ausbildung an komplexen Maschinen stellt ein hoheres Gefahrdungspotential dar. Der Betreiber muss
eine Arbeitsplatzgefdhrdungsanalyse erstellen und dokumentieren. Die Auszubildenden sind vor dem
Arbeiten in allen sicherheitsrelevanten Punkten zu unterweisen.

Festo Didactic schlie3t hiermit jegliche Haftung fiir Schaden des Auszubildenden, des
Ausbildungsunternehmens und/oder sonstiger Dritter aus, die bei Gebrauch/Einsatz dieses Gerites
aufBerhalb einer reinen Ausbildungssituation auftreten; es sei denn Festo Didactic hat solche Schdaden
vorsdtzlich oder grob fahrldssig verursacht.

Erweiterungen oder Zubehdr muss von Festo Didactic genehmigt sein und darf nur im Rahmen des dafiir
vorgesehenen Verwendungszweckes eingesetzt werden.

Die Maschine entspricht zum Zeitpunkt der Inverkehrbringung den Anforderungen der europdischen

Richtlinien. Mit der Verdnderung der Maschine erlischt die CE-Konformitadtsbestatigung des Herstellers.
Nach einer wesentlichen Anderung muss die CE-Konformitit neu bewertet werden.

8 © Festo Didactic 8071937 de



Fiir Ihre Sicherheit

3 Fiir Ihre Sicherheit

3.1 Wichtige Hinweise

Grundvoraussetzung fiir den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien Betrieb der
Komponenten und Systeme von Festo Didactic ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und
der Sicherheitsvorschriften.

Diese Betriebsanleitung enthélt die wichtigsten Hinweise, um die Komponenten und Systeme
sicherheitsgerecht zu betreiben. Insbesondere die Sicherheitshinweise sind von allen Personen zu
beachten, die mit diesen Komponenten und Systemen arbeiten. Dariiber hinaus sind die fiir den Einsatzort
geltenden Regeln und Vorschriften zur Unfallverhiitung zu beachten.

A e Storungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, sind umgehend zu
beseitigen!

A VORSICHT

A e Durch unsachgeméafie Reparaturen oder Veranderungen kénnen unvorhersehbare

Betriebszustdnde entstehen. Fiihren Sie keine Reparaturen oder Veranderungen
an den Komponenten und Systemen durch, die nicht in dieser Betriebsanleitung
beschrieben sind.

© Festo Didactic 8071937 de 9



Fiir Ihre Sicherheit

10

3.2 Qualifizierte Personen

e Dasindieser Betriebsanleitung beschriebene Produkt darf nur von Personen bedient werden, die fiir die
jeweilige Aufgabe gemaf3 der Betriebsanleitung, insbesondere den Sicherheitshinweisen, qualifiziert ist.

e Qualifizierte Personen sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung und Erfahrung in der Lage sind,
Risiken zu erkennen und mogliche Gefahren bei der Arbeit mit diesem Produkt zu vermeiden.

3.3 Verpflichtung des Betreibers
Der sichere Betrieb der Station liegt in der Verantwortung des Betreibers!

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an den Komponenten und Systemen arbeiten zu lassen, die:

e mitden grundlegenden Vorschriften {iber Arbeitssicherheit, Sicherheitshinweise und die
Unfallverhiitungsvorschriften vertraut und in die Handhabung der Komponenten und Systeme
eingewiesen sind,

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung gelesen und verstanden
haben,

e der Betrieb nur durch qualifizierte Personen erfolgt,

e geeigneten organisatorischen Malnahmen ergriffen werden um einen sicheren Ausbildungsablauf
/Training sicherzustellen,

Das sicherheitshewusste Arbeiten des Personals soll in regelmaBigen Abstanden tiberpriift werden.

3.4 Verpflichtung der Auszubildenden

Alle Personen, die mit Arbeiten an den Komponenten und Systemen beauftragt sind, verpflichten sich, vor
Arbeitsbeginn:

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung zu lesen,
e die grundlegenden Vorschriften tiber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu beachten.

© Festo Didactic 8071937 de



Grundlegende Sicherheitshinweise

4 Grundlegende Sicherheitshinweise

4.1 Allgemein

A

A VORSICHT

Die Auszubildenden diirfen nur unter Aufsicht einer Ausbilderin/eines Ausbilders
an den Komponenten und Anlagen arbeiten.

Beachten Sie die Angaben der Datenblédtter zu den einzelnen Komponenten,
insbesondere auch alle Hinweise zur Sicherheit!

Tragen Sie lhre personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Sicherheitsschuhe).
Legen Sie keine Gegenstdnde auf der Oberseite von Schutzumhausungen ab.
Durch Vibration kénnen diese herunterfallen.

4.2 Mechanik

A

Energieversorgung ausschalten!

— Schalten Sie sowohl die Arbeitsenergie als auch die Steuerenergie aus, bevor
Sie an der Schaltung arbeiten.

—  Greifen Sie nur bei Stillstand in den Aufbau.

— Beachten Sie mogliche Nachlaufzeiten von Antrieben.

Verletzungsgefahr bei der Fehlersuche!

— Benutzen Sie zur Betdtigung von Sensoren ein Werkzeug,
z.B. einen Schraubendreher.

A VORSICHT

Verbrennungen durch heif3e Oberflachen

— Im Betrieb kénnen Gerdte hohe Temperaturen erreichen, die bei Beriihrung zu
Verbrennungen fithren kénnen.

Maf3nahmen, wenn eine Wartung erforderlich ist.

— Lassen Sie das Gerat abkiihlen, bevor Sie mit den Arbeiten beginnen.

— Verwenden Sie die geeignete personliche Schutzausriistung, z. B.
Schutzhandschuhe.

© Festo Didactic 8071937 de
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Fiir Ihre Sicherheit

4.3 Elektrik

¢ Spannungsfrei schalten!

— Schalten Sie die Spannungsversorgung aus, bevor Sie an der Schaltung
arbeiten.

— Beachten Sie, dass elektrische Energie in einzelnen Komponenten gespeichert
sein kann. Informationen hierzu finden Sie in den Datenblattern und
Betriebsanleitungen der Komponenten.

- Warnung!

Kondensatoren im Gerdt konnen noch geladen sein, selbst wenn das Gerat von
allen Spannungsquellen getrennt wurde.
e Gefahr durch Fehlfunktion
- Esdirfen keine offenen Fliissigkeiten an der Station gelagert werden (z.B.

Getrdnke)
A - Bei Betauung (Feuchtigkeit an der Oberflache) darf die Station nicht

eingeschaltet werden.
— Verlegen sie keine Rohre / Schlduche mit flissigen Medien nahe der Maschine
e Stromschlag durch Anschluss an eine ungeeignete Stromversorgung!

— Wenn Gerdte an eine ungeeignete Stromversorgung angeschlossen werden,
kdnnen freiliegende Komponenten gefdhrliche Spannungen fiihren, die zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kdnnen.

— Verwenden Sie nur Netzteile, die SELV (Safety Extra Low Voltage) oder PELV-

- (Schutzkleinspannung) Ausgangsspannungen fiir alle Anschliisse und Klemmen
der Elektronikmodule.

e Elektrischer Schlag, wenn keine Schutzleiterverbindung besteht

— Beifehlenden oder falsch realisierten Schutzleiteranschliissen fiir Gerdte der
Schutzklasse | konnen an beriihrbaren, leitfahigen Teilen hohe Spannungen
anliegen die bei Beriihrung zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren
konnen.

—  Erden Sie das Geradt geméaB den geltenden Vorschriften.

e Brandgefahr durch die Verwendung einer ungeeigneten Stromversorgung
— Wenn Geréte an eine ungeeignete Stromversorgung angeschlossen werden,
kann es zu einer Uberhitzung der Komponenten kommen, die einen Brand

verursachen kann.
— Verwenden Sie fiir alle Anschliisse und Klemmen der Elektronikmodule nur
Netzteile mit begrenzter Energie (LPS).

12 © Festo Didactic 8071937 de



Grundlegende Sicherheitshinweise

A VORSICHT

¢ Verwenden Sie fiir die elektrischen Anschliisse nur dafiir vorgesehene
Verbindungsleitungen.

e Verlegen Sie Anschluss- und Verbindungsleitungen so, dass sie nicht geknickt,
geschert oder gequetscht werden. Auf dem Fu3boden verlegte Leitungen sind mit
einer Kabelbriicke zu schiitzen.

¢ Verlegen Sie Leitungen nicht iiber heif3e Oberfldchen.

— HeiBe Oberflachen sind mit einem Warnsymbol entsprechend gekennzeichnet.

e Achten Sie darauf, dass Verbindungsleitungen nicht dauerhaft unter Zug stehen.

e Gerdte mit Erdungsanschluss sind stets zu erden.

- Sofern ein Erdungsanschluss (griin-gelbe Laborbuchse) vorhanden ist, muss der
Anschluss an Schutzerde stets erfolgen. Die Schutzerde muss stets als erstes

(vor der Spannung) kontaktiert werden und darf nur als letztes (nach Trennung
der Spannung) getrennt werden.

— Einige Gerédte haben einen hohen Ableitstrom. Diese Gerdte miissen zusatzlich
mit einem Schutzleiter geerdet werden.
e Beim Ersetzen von Sicherungen: Verwenden Sie nur vorgeschriebene Sicherungen
mit der richtigen Nennstromstarke und Auslésecharakteristik.
e Wenn in den technischen Daten nicht anders angegeben, besitzt das Gerit keine
integrierte Sicherung.
e Bei
— sichtbarer Beschadigung,
— defekter Funktion,
— unsachgemafier Lagerung oder
— unsachgemaBem Transport
ist kein gefahrloser Betrieb des Gerdts mehr moglich.
— Schalten Sie sofort die Spannung ab.
e Schiitzen Sie das Gerit vor unbeabsichtigtem Wiedereinschalten.

© Festo Didactic 8071937 de 13



Fiir Ihre Sicherheit

4.4 Pneumatik

e Drucklos schalten!

— Schalten Sie die Druckluftversorgung aus, bevor Sie an der Schaltung arbeiten.

—  Priifen Sie mit Druckmessgeraten, ob die komplette Schaltung drucklos ist.

— Beachten Sie, dass in Druckspeichern Energie gespeichert sein kann.
Informationen hierzu finden Sie in den Datenblattern und Betriebsanleitungen
der Komponenten.

¢ Verletzungsgefahr beim Einschalten von Druckluft!
Zylinder kdnnen selbsttatig aus- und einfahren.
e Unfallgefahr durch ausfahrende Zylinder!
— Platzieren Sie pneumatische Zylinder immer so, dass der Arbeitsraum der
Kolbenstange tiber den gesamten Hubbereich frei ist.
— Stellen Sie sicher, dass die Kolbenstange nicht gegen starre Komponenten des
Aufbaus fahren kann.
¢ Unfallgefahr durch abspringende Schlduche!
— Verwenden Sie kiirzest mogliche Schlauchverbindungen.
— Beim Abspringen von Schlduchen:
Schalten Sie die Druckluftzufuhr sofort aus.
e Uberschreiten Sie nicht den zuldssigen Druck von 600 kPa (6 bar).
e Schalten Sie die Druckluft erst ein, wenn Sie alle Schlauchverbindungen
hergestellt und gesichert haben.
e Entkuppeln Sie keine Schlduche unter Druck.

- Versuchen Sie nicht, Schlduche oder Steckverbindungen mit den Fingern oder
der Hand zu verschlieBBen.

e  Priifen Sie regelméaflig den Stand des Kondensats in der Wartungseinheit.

Entleeren Sie bei Bedarf das Kondensat und entsorgen es fachgerecht.

14 © Festo Didactic 8071937 de



Grundlegende Sicherheitshinweise

A VORSICHT

Pneumatischer Schaltungsaufbau

— Verbinden Sie die Gerdte mit dem Kunststoffschlauch mit 4mm oder 6mm
AuBRendurchmesser.

—  Stecken Sie den Schlauch bis zum Anschlag in die Steckverbindung.

Pneumatischer Schaltungsabbau

— Schalten Sie vor dem Schaltungsabbau die Druckluftversorgung aus.

—  Driicken Sie den blauen Lésungsring nieder, der Schlauch kann abgezogen
werden.

Larm durch ausstromende Druckluft

—  Ldrm durch ausstromende Druckluft kann schadlich fiir das Gehor sein.
Reduzieren Sie den Larm durch den Einsatz von Schallddmpfern oder tragen Sie
einen Gehdrschutz, falls der Larm sich nicht vermeiden lasst.

— Alle Abluftanschliisse der Komponenten der Geratesatze sind mit
Schalldampfern versehen. Entfernen Sie diese Schalldampfer nicht.

© Festo Didactic 8071937 de
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Fiir Ihre Sicherheit

4.5 Gewdhrleistung und Haftung fiir Anwendungsbeispiele

Die Anwendungsbeispiele sind nicht verbindlich und erheben keinen Anspruch auf Vollstdandigkeit in Bezug
auf Konfiguration, Ausstattung oder eventuell auftretende Ereignisse. Die Anwendungsbeispiele stellen
keine spezifischen Kundenldsungen dar, sondern sollen lediglich typische Aufgaben unterstiitzen. Sie sind
fiir den ordnungsgemadfien Betrieb der beschriebenen Produkte verantwortlich. Diese Anwendungsbeispiele
entheben Sie nicht der Verantwortung fiir die sichere Handhabung bei Verwendung, Installation, Betrieb
und Wartung der Anlage.

4.6 Cyber Security

Hinweis

Festo Didactic bietet Produkte und Losungen mit industriellen Sicherheitsfunktionen an, die den sicheren
Betrieb von Anlagen, Systemen, Maschinen und Netzwerken unterstiitzen. Um Anlagen, Systeme,
Maschinen und Netzwerke vor Cyber-Bedrohungen zu schiitzen, ist es erforderlich, ein ganzheitliches,
modernes Industrial-Security-Konzept zu implementieren und kontinuierlich aufrechtzuerhalten. Die
Produkte und Losungen von Festo sind nur ein Bestandteil eines solchen Konzepts.

Der Kunde ist dafiir verantwortlich, den unbefugten Zugriff auf seine Anlagen, Systeme, Maschinen und
Netzwerke zu verhindern. Systeme, Maschinen und Komponenten sollten nur an das
Unternehmensnetzwerk oder das Internet angeschlossen werden, wenn und soweit dies erforderlich ist, und
mit geeigneten Sicherheitsmanahmen (z. B. Verwendung von Firewalls und Netzwerksegmentierung).
Dariiber hinaus sollten die Festo-Richtlinien zu geeigneten SicherheitsmaBnahmen beriicksichtigt werden.
Festo Produkte und Lésungen werden standig weiterentwickelt, um sie sicherer zu machen. Festo empfiehlt
dringend, Produktupdates sobald verfiigbar zu installieren und immer die neuesten Produktversionen zu
verwenden. Die Verwendung von Produktversionen, die nicht mehr unterstiitzt werden, und die
Nichtinstallation der neuesten Updates konnen die Gefahrdung der Kunden durch Cyber-Bedrohungen
erhéhen.

e Unsichere Betriebszustdnde aufgrund von Softwaremanipulationen

- Softwaremanipulationen (z. B. Viren, Trojaner, Malware oder Wiirmer) kénnen
zu unsicheren Betriebszustanden in lhrem System fiihren, die zum Tod, zu
schweren Verletzungen und zu Sachschédden fithren kénnen.

— Halten Sie die Software auf dem neuesten Stand.

- Integrieren Sie die Automatisierungs- und Antriebskomponenten in ein
ganzheitliches, industrielles Sicherheitskonzept fiir die Installation oder
Maschine, das dem neuesten Stand der Technik entspricht.

- Stellen Sie sicher, dass Sie alle installierten Produkte in das ganzheitliche
industrielle Sicherheitskonzept einbeziehen.

— Schiitzen Sie Dateien, die auf austauschbaren Speichermedien gespeichert
sind, durch geeignete Schutzmanahmen vor bdsartiger Software, z. B.
Virenscanner.

16 © Festo Didactic 8071937 de



Grundlegende Sicherheitshinweise

4.7 Weitere Sicherheitshinweise
Allgemeine Anforderungen beziiglich des sicheren Betriebs der Gerate:
e Verlegen Sie Leitungen nicht tiber heif3e Oberflachen.

— HeiBe Oberfldachen sind mit einem Warnsymbol entsprechend gekennzeichnet.

e Die zuldssigen Strombelastungen von Leitungen und Gerdten diirfen nicht tiberschritten werden.

— Vergleichen Sie stets die Strom-Werte von Gerdt, Leitung und Sicherung.

— Benutzen Sie bei Nichtiibereinstimmung eine separate vorgeschaltete Sicherung als
entsprechenden Uberstromschutz.

e Gerdte mit Erdungsanschluss sind stets zu erden.

— Sofern ein Erdanschluss (griin-gelbe Laborbuchse) vorhanden ist, so muss der Anschluss an
Schutzerde stets erfolgen. Die Schutzerde muss stets als erstes (vor der Spannung) kontaktiert
werden und darf nur als letztes (nach der Trennung der Spannung) getrennt werden.

e Wennin den Technischen Daten nicht anders angegeben, besitzt das Gerat keine integrierte Schaltung.

kleingewerblichen oder hduslichen Umgebungen Funktionsstorungen
verursachen.

é e Dieses Produkt ist fiir industrielle Umgebungen konzipiert und kann in
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Fiir Ihre Sicherheit

4.8 Gewidhrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere ,,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen“. Diese stehen dem Betreiber

spdtestens seit Vertragsabschluss zur Verfligung. Gewadhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen-

und Sachschéaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen

zuriickzufiihren sind:

e Nicht bestimmungsgemafe Verwendung der Anlage

e Unsachgeméafes Montieren, in Betrieb nehmen, Bedienen und Warten des Systems

e Betreiben der Anlage bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht ordnungsgemaf} angebrachten
oder nicht funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen

e Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung beziiglich Transport, Lagerung, Montage,
Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und Riisten der Anlage

e Eigenmadchtige bauliche Verdanderungen an der Anlage

e Unsachgemaf durchgefiihrte Reparaturen

e Katastrophenfalle durch Fremdkdrpereinwirkung und hohere Gewalt.

e Staub, der von BaumaBnahmen herriihrt, ist von der Anlage fernzuhalten (Abdecken).
Siehe Kapitel Umweltanforderungen (Verschmutzungsgrad)
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Grundlegende Sicherheitshinweise

4.9 Transport

e Gefahr durch Kippen
—  Fir den Transport der Station sind geeignete Verpackungen und geeignete
Transportmittel zu wahlen. Die Station kann mit einem Flurférderfahrzeug an
der Unterseite angehoben werden. Beachten Sie, dass es durch auBBermittigen
Schwerpunkt zum Kippen kommen kann.

— Stationen mit hohen Aufbauten haben einen hochgelegenen Schwerpunkt.
— Achten Sie beim Transport auf Kippen.

A e Station enthilt empfindliche Bauteile!
- Vermeiden Sie Riitteln beim Transport
¢ Die Station darf nur auf festem, schwingungsfreiem Untergrund installiert werden.
— Achten Sie auf eine ausreichende Tragfahigkeit des Bodens.
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4.10 Typenschild

FESTO

1 _D:8071937 — 12
2 M-110704 - 2022-03-16 c E Q Et
‘5‘ 24V DC, 0,8 A 14
s ;1>8n'1;>'::g0.6 MPa (6 bar, 87 psi) UK D:ﬂ | 15
Z use only with SELV or PELV supply! c_n E" E 16
g Festo Didactic SE, Rechbergstrasse 3, DE-73770 Denkendorf E‘ g’ =4 | 17
L.;K Importer: Festo Ltd, Bra?krr.lills, NN4'7PY ' - E

T ade in Canada, https:/ /ip.festo-didactic.com

Typenschild

Position | Beschreibung

1 Typcode

2 Materialnummer

3 Produktionscode

4 Technische Daten

5 Technische Daten

6 Technische Daten

7 Sicherheitshinweis

8 Herstelleradresse

9 UK Importadresse

10 Ursprungsland

11 Internet Adresse Serviceportal

12 CE Kennzeichnung

13 Symbol Warnhinweis

14 UKCA Kennzeichnung

15 Symbol Betriebsanleitung lesen

16 WEEE Kennzeichnung

17 QR Code (Modell- und Seriennummer)
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Grundlegende Sicherheitshinweise

4.11 Produktsicherheit

e Allgemeine Produktsicherheit, CE-Konformitat
— Das Produkt erfiillt die Anforderungen aller anwendbaren EU-Richtlinien. Diese

bestatigen wir mit der CE Kennzeichnung.

A - Infolge von
Anderungen (Hardware / Software)

Ergdnzungen

oder nicht bestimmungsgemafer Verwendung durch den Betreiber

kann die Produktsicherheit nicht mehr gewahrt werden. Die

CE - Konformitdtserklarung des Herstellers erlischt in diesem Fall. Der Betreiber
muss die Sicherheit neu bewerten und die CE-Konformitat feststellen.
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Fiir Ihre Sicherheit

4,12 Schutzeinrichtungen

Zur Risikominderung enthélt diese Maschine trennende Schutzeinrichtungen, um den Zugang zu
gefdhrlichen Bereichen zu unterbinden. Diese Schutzeinrichtungen diirfen nicht entfernt oder manipuliert
werden.

e Beschddigung der Schutzscheibe
— Scheiben diirfen nicht mit scharfem oder alkoholischem Reinigungsmittel

gereinigt werden. Gefahr der Versprodung, Bruchgefahr!
— Beisichtbarer Beschddigung ist diese Schutzeirichtung zu ersetzen. Wenden
Sie sich bitte an unseren Service.

4.12.1 Lagerumhausung feste Elemente
Transparente, schlagfeste Polycarbonatscheibe an Seitenflachen und Oberseiten.

4.12.2 Lagerumhausung Servicetiire

Transparente, schlagfeste Polycarbonatscheiben.

Kann zu Servicezwecken getffnet werden, es gibt keine Sicherheitsabfrage. Die Tiire nur 6ffnen wenn sich
das Lager im Stillstand befindet und sichergestellt ist, das keine Bedienung dritter moglich ist.

4.12.3 Not-Halt

Jede Station enthdlt einen Not-Halt Schlagtaster. Das Nothaltsignal schaltet alle Aktoren ab. Zum
Wiederanlauf ist eine Quittierung durch den Bediener erforderlich, es findet kein automatischer
Wiederanlauf statt.

4.12.4 Weitere Schutzeinrichtungen

Die einzelnen Komponenten wie beispielsweise Netzteile und Steuerungen besitzen integrierte
Sicherheitsfunktionen wie Kurzschlussschutz, Uberstromschutz, Uberspannungsschutz oder Thermische
Uberwachung. Informieren Sie sich bei Bedarf iiber die Anleitung des entsprechenden Gerites.
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5 Technische Daten

Parameter

Wert

Technische Daten

Elektrik

Betriebsspannung

24V DC, 0,8 A sichere Kleinspannung (PELV)

Digitale Eingédnge 14

Digitale Ausgdnge 8

Druckluft

Versorgungsdruck 6 bar, 90 psi
Versorgungsmenge »=40l/min
Druckluftqualitat ENISO 8573-1
Drucktaupunkt (Klasse 4) =4+3°C

Umwelt

Betriebsumgebung

Nur innerhalb des Geb&dudes verwenden

Umgebungstemperatur

5°C...40°C

Rel. Luftfeuchtigkeit

80 % bis 31°C

Verschmutzungsgrad

2, trockene, nicht leitfahige Verschmutzung

Betriebshohe

Bis 2000 m i. NN

Emissions-Schalldruckpegel

Lea< 70 dB

Zulassung

CE Kennzeichnung nach

Maschinenrichtlinie
EMV-Richtlinie
RoHS-Richtlinie

EMV Umgebung Industrielle Umgebung Klasse A (gemaB EN 55011)

MaBle

Lénge 766 mm ohne Band / 789mm mit Band / ca. 807 mit Panel
Breite 376 mm

Hohe 610 mm ohne Band / 797 mm mit Band / ca. 513 mit Panel
Gewicht Ca. 18,3 kg

Anderungen vorbehalten

© Festo Didactic 8071937 de
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Aufbau und Funktion

6 Aufbau und Funktion

6.1 Transport

e Bewegen von schweren Maschinen/Maschinenteile schidigt den

Bewegungsapparat

— BeiderAuslieferung der Stationen muss besonders darauf geachtet werden,

A dass schwere Maschinen/Maschinenteile nur mit einem geeigneten

Flurférderzeug transportiert werden. Das Gewicht einer Station kann bis zu

50 kg betragen.

— Verwenden Sie geeignete Transportmittel

— Bewegen Sie die Maschinen/Maschinenteile nur an den dafiir vorhergesehenen
Tragepunkte

— Beachten Sie den Lastaufnahmepunkt

e Sicherung von Verkehrswegen

- Die Zulieferwege miissen vor dem Transport gerdumt und fiir das
A Flurforderfahrzeug befahrbar sein. Gegebenenfalls miissen Warnschilder oder
Absperrbander angebracht werden.
e Vorsicht

- Beim Offnen der Transportboxen ist Vorsicht geboten, zusétzliche
Komponenten, wie Computer kdnnen in der Box mitgeliefert werden, diese sind
vor dem herausfallen zu sichern.

e Quetschgefahr Hande/FiiBe
- Die Stationen diirfen nicht an oder gar unter den Aufstellfiifen gegriffen werden
erhohte Quetsch oder Einklemmgefahr.
— Beim Ablassen der Station ist darauf zu achten das keine FiiBe unter den
AufstellfiiRen sind.
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Aufbau und Funktion

—  Wird die Transportbox gedffnet, sind die gegebenenfalls zusétzlichen
Komponenten gegen herausfallen zu sichern und diese zuerst zu entnehmen.

— AnschlieRend kann die Transportbox entfernt/vollstandig gedffnet und die
Station entnommen und an Ihren Bestimmungsort gebracht werden.

— Alle hervorstehenden Komponenten sind besonders zu beachten, Sensoren
oder dhnliche Kleinteile kénnen bei unsachgemaBem Transport sehr schnell
zerstort werden.

- Uberpriifen Sie bitte den Halt aller Profilverbinder mit einem
Innensechskantschliissel GroBe 4...6. Die Verbinder kdnnen sich beim Transport
aufgrund von unvermeidbaren Vibrationen lésen.
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Aufbau und Funktion

6.2 Systemiiberblick

CP Lab Band, CP Factory Linear, CP Factory Weiche und CP Factory Bypass werden Grundmodul genannt.
Wird auf ein Grundmodul ein Applikationsmodul, z.B. das CP Applikationsmodul Messen montiert, so
entsteht eine Station.

Beispiel

Grundmodul, z. B. CP Lab Band Applikationsmodul, z. B. Station Messen
Messen

Werden mehrere Stationen hintereinander gesetzt, so entsteht eine Fertigungsstrafie.

@ o

Warentrager Palette Werkstiick

Auf den Gurtbédndern der Grundmodule werden Warentrédger transportiert. Auf den Warentragern wiederum
werden Paletten mit fest montierter Werkstiickaufnahme platziert. Die Werkstiicke werden auf die
Werkstiickaufnahme gelegt oder von dort entnommen. Auch Paletten kénnen in manchen Stationen auf
einem Warentrdger abgelegt oder von dort gegriffen werden.

Das typische Werkstiick einer CP Factory/Lab Anlage ist die grob vereinfachte Form eines Handys. Das
Werkstiick besteht aus Frontschale, Platine mit maximal zwei Sicherungen und Riickschale:

& &

Frontschale Platine Riickschale
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Aufbau und Funktion

6.3 Das Applikationsmodul Lager

Die Aufgabe des Applikationsmoduls Lager ist es

e Werkstiicke vom Transportband auszusortieren und in Lagerfachern einzulagern. Bei Bedarf knnen die
Werkstiicke wieder auf das Transportband ausgelagert werden.

Applikationsmodul Lager / Abbildung dhnlich

Pos Beschreibung

1 Sicherheitsgehdue

2 Lager

3 CP-Lab Transportband
4 Elektroboard

5 Bedienpanel
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6.3.1 Elektrik

X/Y Achsen - Abbildung dhnlich
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Aufbau und Funktion

Position | Bezeichnung Teilenummer | BMK Verwendung

1 Dunker G30-1 PLG30 -3stufig 097-020 MA1 Getriebemotor fiir X-Achse
2 Dunker G30-1 PLG30 -3stufig 097-020 MA2 Getriebemotor fiir Z-Achse
3 Ndherungsschalter SIES-8M-P0O-24V-K-7,5-0E 551391 BG6 Z-Achse obere Endlage

4 Z-Achse EGC-50-350-TB-KF-724342 556812

5 Ndherungsschalter SIES-8M-PS-24V-K-7,5-0E 551386 BG7 Referenzposition Z-Achse

6 N&herungsschalter SIES-8M-P0-24V-K-7,5-0OE 551391 BG5 Z-Achse untere Endlage

7 Inkrementalgeber IFM RB 3500 BG4 Inkrementalgebe Z -Achse
8 Inkrementalgeber IFM RB 3500 BG8 Inkrementalgebe X-Achse

9 N&herungsschalter SIES-8M-P0-24V-K-7,5-0OE 551391 BG2 X-Achse linke Endlage

10 Naherungsschalter SIES-8M-PS-24V-K-7,5-0E 551386 BG3 Referenzposition X-Achse

11 Z-Achse EGC50350TBKF_W 556812

12 N&dherungsschalter SIES-8M-P0O-24V-K-7,5-0OE 551391 BG1 X-Achse rechte Endlage
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Y-Achse / Abbildung &hnlich

Aufbau und Funktion

Position | Bezeichnung Teilenummer | BMK Verwendung
1 Naherungsschalter SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OE 551373 BG10 Y-Achse vorne
2 Ndherungsschalter SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OE 551373 BG10 Y-Achse hinten

© Festo Didactic 8071937 de
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Abbildung dhnlich

Position

Bezeichnung

Teilenummer

BMK

Verwendung

N&aherungsschalter SMT-8-SL-PS-LED-24-B

562019

BG11

Greifer geschlossen
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Abbildung dhnlich

Aufbau und Funktion

Position | Bezeichnung Teilenummer | BMK Verwendung
1 Lichtleiter SOOC-DS-M6-2-R25 552836 BG12 Abschaltung durch Schaltleiste
2 Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG12 Abschaltung durch Schaltleiste

© Festo Didactic 8071937 de
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34

Abbildung dhnlich

Position | Bezeichnung Teilenummer | BMK Verwendung
1 Lichtleiter SOOC-DS-M6-2-R25 552836 BG13 Lagerfach frei
2 Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG13 Lagerfach frei
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Abbildung dhnlich

Aufbau und Funktion

Position | Bezeichnung Teilenummer | BMK Verwendung

1 Lichtleiter SOOC-DS-M6-2-R25 552836 BG15 Palette auf Warentrdger
2 Lichtleiter SOOC-TB-M4-2-R25 552812 BG14 Werkstiick auf Palette

3 Lichtleiter SOOC-TB-M4-2-R25 552812 BG14 Werkstiick auf Palette

4 Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG14 Werkstiick auf Palette

5 Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG15 Palette auf Warentrager

© Festo Didactic 8071937 de
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Abbildung dhnlich

Position | Bezeichnung Teilenummer BMK Verwendung
1 Kaleja Motorregler KALE0OO1 QA1 X-Achse

2 Kaleja Motorregler KALE002 QA2 Z-Achse

3 E/A Terminal 2627642 XMA1

4 Klemmenblock XL2

5 Steuerung SM1223, 8DE/8DA 6ES7223-1BH32-0XB0O KF2 Steuerung

6 Steuerung CPU-1214C 6ES7214-1AE31-0XBO KF1 Steuerung
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Abbildung dhnlich

Aufbau und Funktion

Position | Bezeichnung Teilenummer BMK Verwendung
1 Relaismodul Wago 859-304 KF3 Freigabe Y-Achse
2 Klemmen XD1

© Festo Didactic 8071937 de
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6.3.2 Pneumatik

Ventilinsel CPVSC1 / Abbildung dhnlich

Beschreibung Ventile von links nach rechts

Position | Bezeichnung Teilenummer BMK Verwendung
1 Ventil CPVSC1-M-M5 548901 MB 1 Y-Achse ausfahren
2 Ventil CPVSC1-M-M5 548901 MB 2 Greifer 6ffnen

38
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Abbildung dhnlich

Aufbau und Funktion

Position | Bezeichnung Teilenummer BMK Verwendung
1 Mini Schlitten DGSL-8-80-Y3A 543941 Y-Achse

2 Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053

3 Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053

4 Parallelgreifer DHPS-16-A-NC 1254045 Greifer

5 Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053

6 Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053
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6.4 Funktion

Das Applikationsmodul lagert Paletten mit Werkstiicken in Lagerfacher ein und gibt diese bei Anforderung
wieder auf das Transportband zuriick.

Der Warentrager wird beim Einlauf in das Applikationsmodul gestoppt. Ein Sensor tiberpriift ob sich eine
Tablettendose auf dem Warentrdger befindet. Ist dies der Fall, fahrt das Handling des Lagers {iber das
Werkstiick und wird mittels eines Greifers gegriffen.

Nun fahrt das Handling zum ersten freien Lagerfach und legt dort das Werkstiick ab. Die Y-Achse wird hierzu
ausgefahren. Ist das Werkstiick abgelegt, fahrt das Handling in seine Ausgangsposition und der
Warentrdger wird entlassen.

Wird ein Werkstiick aus dem Lager angefordert, ist der Ablauf derselbe nur in umgekehrter Reihenfolge.

6.5 Ablaufbeschreibung

Startvorrausetzungen
e Alle Verbindungen sind ordnungsgemaf3 hergestellt
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Aufbau und Funktion

Ausgangsstellung

Abbildung dhnlich

1. Das Handling befindet sich in seiner oberen Grundstellung
2. Das Handling befindet sich in seiner linken Grundstellung

3. DieY-Achse istin ihrer hinteren Position

4. Der Greifer ist gedffnet

5. Im Applikationsmodul Lager befinden sich keine Werkstiicke
Ablauf

1. Der Warentrdger wird beim Einlauf in das Applikationsmodul gestoppt.

2. Ein Sensor tiberpriift ob sich eine Tablettendose auf dem Warentrager befindet.

3. Das Handling des Lagers fahrt tiber das Werkstiick und das Werkstiick wird vom Greifer gegriffen.

4. Das Handling fahrt zum ersten freien Lagerfach, die Y-Achse wird ausgefahren und das Werkstiick dort
abgelegt

Die Y-Achse fahrt wieder ein. Das Lager ist bereit fiir eine neue Aufgabe.

Wird ein Werkstiick zum Auslagern angefordert, ist der Ablauf derselbe nur in umgekehrter Reihenfolge.

o W
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6.6 Elektrische Anschliisse

Eingdnge KF1
Bezeichnung Eingang CPU1214C BMK
X-Achse Inkrementalgeber 10.0 / Dla:7 BG4_A
Referenzposition X Achse 10.1 / Dla:8 BG3
Greifer geschlossen 10.2 / Dla:9 BG11
Z-Achse Inkrementalgeber 10.3 / Dla:10 BG8_A
Referenzposition Z Achse 10.4 / Dla:11 BG7
Y-Achse hinten 10.5 / Dla:12 BG9
Y-Achse vorne 10.6 / Dla:13 BG10
Lagerfach belegt 10.7 / Dla:14 BG13
X-Achse Inkrementalgeber B-Kanal 11.0 / Dla:15 BG4_B
Werkstiick auf Palette 11.1 / Dla:16 BG14
Z-Achse Inkrementalgeber B-Kanal 11.2 / Dla:17 BG8_B
Abschaltung durch Schaltleiste 11.3 / Dla:18 BG12
Palette auf Warentrager 11.4 / Dla:19 BG15
Not-Halt 11.5 / Dia:20
Ausgdnge 5K1
Bezeichnung Ausgang CPU1214C BMK 1 Eingang BMK 1 Ausgang | BMK
X-Achse nach rechts Q0.0 / DQa:3 BG1 + / X-Achse rechte Endlage BG1:2 QA1/Alre
X-Achse nach links Q0.1 / DQa:4 BG2 + / X-Achse linke Endlage BG2:2 QA1/A2li
X-Achse Schleichgang Q0.2 / DQa:5 Nicht vorhanden QA1/A3sl
Z-Achse nach unten Q0.3 / DQa:6 BG5 + / Z-Achse untere Endlage BG5:2 QA2/Alre
Z-Achse nach oben Q0.4 / DQa:7 BG6 + / Z-Achse obere Endlage BG6:2 QA2/A1li
Z-Achse Schleichgang Q0.5 / DQa:8 Nicht vorhanden QA2/Alre
Y-Achse ausfahren Q0.6 / DQa:9 MB1
Z-Achse nach unten Q0.7 / DQa:10 MB2
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Inbetriebnahme

7 Inbetriebnahme

A Was im Folgenden fiir die Inbetriebnahme gilt, ist ebenso fiir die Wiederinbetriebnahme
giltig.

Das CP Applikationsmodul wird vormontiert geliefert.

Alle Anbauteile sind einzeln verpackt.

Alle Komponenten, Verschlauchungen und Verkabelungen sind eindeutig gekennzeichnet, so dass ein
Wiederherstellen aller Verbindungen problemlos moglich ist.

Zum Betrieb innerhalb einer CP Factory/Lab Anlage muss das CP Applikationsmodul auf ein Grundmodul
aufgesetzt und montiert werden.

A Die allgemeinen Montageanweisungen konnen Sie der Betriebsanleitung lhres

Grundmoduls entnehmen. Es folgen hier nur spezifische Hinweise zum CP

Applikationsmodul.

7.1 Arbeitsplatz
Zur Inbetriebnahme des CP Applikationsmoduls bendétigen Sie:

Ein CP Applikationsmodul

Ein Grundmodul CP Factory oder ein Grundmodul CP Lab Band fiir die Montage des CP
Applikationsmoduls

Ein SysLink-Kabel fiir die Verbindung zwischen den E/A Terminals von CP Applikationsmodul und
Grundmodul CP Factory

Einen Warentrager mit Palette und Werksttick zur Ausrichtung des CP Applikationsmoduls (optional)
Einen bauseitigen elektrischen Anschluss im Raum, siehe Datenblatt Grundmodul.

Einen bauseitigen pneumatischen Anschluss im Raum, siehe Datenblatt Grundmodul.
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7.2 Sichtpriifung

Schéaden sind immer sofort zu beheben.

Die Sichtpriifung ist vor jeder Inbetriebnahme durchzufiihren!

Vor jedem Start des CP Applikationsmodul ist Folgendes auf sichtbare Schaden und Funktion zu priifen:
e Elektrische Anschliisse

e Mechanische Komponenten und Verbindungen

e Not-Halt Einrichtungen

7.3 Sicherheitsvorschriften

Schéaden sind immer sofort zu beheben.

Das CP Applikationsmodul darf nur unter folgenden Voraussetzungen in Betrieb genommen werden:
e Dertechnische Zustand —mechanisch und elektrisch— des CP Applikationsmodul ist einwandfrei.
e Das CP Applikationsmodul wird bestimmungsgemaf eingesetzt.

e Die Betriebsanleitung wurde gelesen und verstanden.

e Alle Sicherheitseinrichtungen sind vorhanden und aktiv.
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7.4 Montage
Das Applikationsmodul wird wie in folgendem Bild dargestellt auf das Grundmodul montiert. Die Z-Achse
wird biindig mit dem Fuss des Grundmoduls ausgerichtet.

Abbildung dhnlich
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7.4.1 CP Applikationsmodul an CP Lab Band montieren

A Die Vorgehensweise zur Montage eines CP Applikationsmoduls auf ein Grundmodul ist

bei allen Grundmodulen identisch.
Das folgende Beispiel ist exemplarisch fiir alle Grundmodule und Applikationen.

Nutensteine in den Querprofilen des Grundmoduls CP Lab Band positionieren
Die Montage des CP Applikationsmodul ist sehr einfach:

Platzieren Sie zwei M5-Nutensteine (2) in der inneren, vorderen Nut des Querprofils (4) vom
Grundmodul CP Lab Band.

Platzieren Sie anschlieBend zwei weitere M5-Nutensteine (2) in der inneren, hinteren Nut des
Querprofils (3) vom Grundmodul CP Lab Band.

Die Nutensteine (2) sind anschlieBend ungefdhr auf den Abstand der senkrechten Querprofile des CP
Applikationsmodul zu positionieren.

Nutensteine positionieren / Abbildung dhnlich

Position | Beschreibung

1

Querprofil hinten

2

Nutenstein

Innere Nut (Querprofil hinten)

Innere Nut (Querprofil vorn)

Querprofil vorn
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Applikationsmodul auf das Grundmodul CP Lab Band aufsetzen
e Setzen Sie das CP Applikationsmodul auf das Grundmodul CP Lab Band.
e Positionieren Sie die Nutensteine (2) so unter den Montagewinkeln (1) des CP Applikationsmodul, dass

die Innengewinde der Nutensteine unter den Langldochern der Montagewinkel zu sehen sind.

A Verwenden Sie Innensechskantschliissel, um die Nutensteine seitlich zu verschieben.

CP Applikationsmodul aufsetzen / Abbildung dhnlich

Position Beschreibung
1 CP Applikationsmodul: Montagewinkel
2 Nutenstein

© Festo Didactic 8071937 de 47



Inbetriebnahme
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CP Applikationsmodul ausrichten und auf dem Grundmodul CP Lab Band fixieren

e Verwenden Sie Linsenkopfschrauben M5x8, um die Montagewinkel (1) des CP Applikationsmodul
zunéchst lose mit den Querprofilen (2) des Grundmoduls CP Lab Band zu verbinden.

e Verschieben Sie das CP Applikationsmodul ggfs. noch an die gewiinschte Position, nachdem Sie alle
Linsenkopfschrauben angesetzt haben.

e Schieben Sie einen Warentrdger mit Palette und Frontschale an die Stopperposition. Die Frontschale
zeigt mit der Innenseite nach oben. Die Bohrung der Frontschale befindet sich links.

e Uberpriifen Sie mittels Sichtpriifung, ob die Position passt.
e Ziehen Sie anschlieBend die Linsenkopfschrauben fest.
e Setzen Sie anschlieend die schwarzen Abdeckungen auf die Montagewinkel.

CP Applikationsmodul festschrauben / Abbildung dhnlich

Position Beschreibung
1 CP Applikationsmodul: Montagewinkel mit Abdeckung
2 Grundmodul CP Lab Band: Querprofil
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7.4.2 CP Applikationsmodul elektrisch an CP Lab Band anschlief3en
SysLink-Schnittstelle fiir digitale Signale

A Bei Sondervarianten des Grundmoduls CP Lab Band, unbedingt die entsprechende
Betriebsanleitung des Grundmoduls CP Lab Band beachten!

Das CP Applikationsmodul tauscht mit dem Grundmodul digitale Ein- und Ausgangssignale tiber die SysLink-

Schnittstelle aus:

e Verbinden Sie hierzu das E/A Terminal (3) des CP Applikationsmodul mit der Steuerung (1) des
Grundmoduls CP Lab Band. Verwenden Sie dafiir das bereits an der Steuerung montierte, auf der
Riickseite des Grundmoduls CP Lab Band herausgefiihrte Verbindungskabel mit SysLink-Stecker (5).

Elektrische Anschliisse / Abbildung dhnlich

Position | Beschreibung

1 Verbindungskabel mit 15-poligen Standard D-Sub-Steckern

2 Grundmoduls CP Lab Band: Steuerung oder dezentrale Peripherie
3 CP Applikationsmodul: E/A-Terminal (+BG-XD1)

4 CP Applikationsmodul: Analog-Terminal (+BG-XD2A)

5 Verbindungskabel mit einem SysLink-Stecker (SysLink-Kabel)

6 Grundmodul CP Lab Band: Platine hinten (+G1-XZ2)
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D-Sub-Schnittstelle fiir analoge Signale (optional - nicht an allen Applikationsmodulen verfiigbar)

Das CP Applikationsmodul Muskelpresse liefert ein analoges Ausgangssignal. Dieses ist auf dem Analog-

Terminal (4) aufgelegt und mit den analogen Eingdngen des Grundmoduls zu verbinden:

e Verbinden Sie das Analog-Terminal (4) des CP Applikationsmodul mit der D-Sub-Schnittstelle fiir
analoge Signale (6) auf der hinteren Platine des Grundmoduls CP Lab Band. Verwenden Sie hierzu das
mitgelieferte Verbindungskabel (1) mit Standard D-Sub Steckern: 15-polig, zweireihig.

Elektrische Anschlisse / Abbildung dhnlich

Position

Beschreibung

1

Verbindungskabel mit 15-poligen Standard D-Sub-Steckern

Grundmoduls CP Lab Band: Steuerung oder dezentrale Peripherie

CP Applikationsmodul: E/A-Terminal (+BG-XD1)

CP Applikationsmodul: Analog-Terminal (+BG-XD2A)

Verbindungskabel mit einem SysLink-Stecker (SysLink-Kabel)

Grundmodul CP Lab Band: Platine hinten (+G1-XZ2)
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7.4.3 Pneumatischer Anschluss von Applikationsmodulen (optional - nicht an allen Applikationsmodulen
verfiigbar)

Der pneumatische Anschluss erfolgt nach dem Prinzip der folgenden Skizze. Das Applikationsmodul wird
von der Ventilinsel mit dem Absperrventil (2) am Transportband verbunden. Der Schlauch (1) (Nennweite 4)
wird einfach in den QS Stecker gesteckt. Die Zuleitung (5) wird in den T-Stecker (3) gesteckt, aus diesem
T-Stecker wird auch das CP Lab Band versorgt (4).

5

Applikationsmodul pneumatisch anschlieBen / Abbildung dhnlich
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7.4.4 CP Applikationsmodul an CP Factory Grundmodul montieren

Die Vorgehensweise zur Montage eines CP Applikationsmoduls auf ein Grundmodul ist
bei allen Grundmodulen identisch. Das folgende Beispiel ist exemplarisch fiir alle
Grundmodule und Applikationen.

Nutensteine in den Querprofilen des Grundmoduls CP Lab Band positionieren

Die Montage des CP Applikationsmodul ist sehr einfach:

e Platzieren Sie zwei M5-Nutensteine (1) in der inneren Nut des vorderen Querprofils (4) vom
Grundmodul.

e Platzieren Sie anschlieBend zwei weitere M5-Nutensteine (1) in der Nut des hinteren Querprofils (2)
vom Grundmodul.

e Die Nutensteine (1) sind anschlieBend ungefdhr auf den Abstand der senkrechten Querprofile des CP
Applikationsmodul zu positionieren.

Nutensteine positionieren / Abbildung dhnlich

Position | Beschreibung

1 Nutenstein

2 Querprofil hinten

3 Innere Nut (Querprofil vorne)
4 Querprofil vorn
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Applikationsmodul auf das Grundmodul aufsetzen

e Setzen Sie das CP Applikationsmodul auf das Grundmodul.

e Positionieren Sie die Nutensteine (2) so unter den Montagewinkeln (1) des CP Applikationsmodul, dass
die Innengewinde der Nutensteine unter den Langlochern der Montagewinkel zu sehen sind.

Verwenden Sie Innensechskantschliissel, um die Nutensteine seitlich zu verschieben.

CP Applikationsmodul aufsetzen / Abbildung dhnlich

Position | Beschreibung

1 CP Applikationsmodul: Montagewinkel

2 Nutenstein
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CP Applikationsmodul ausrichten und auf dem Grundmodaul fixieren

e Verwenden Sie Linsenkopfschrauben M5x8, um die Montagewinkel (1) des CP Applikationsmodul
zundchst lose mit den Querprofilen (2) des Grundmoduls zu verbinden.

e Verschieben Sie das CP Applikationsmodul ggfs. noch an die gewiinschte Position, nachdem Sie alle
Linsenkopfschrauben angesetzt haben.

e Schieben Sie einen Warentrager mit Palette und Frontschale an die Stopperposition. Die Frontschale
zeigt mit der Innenseite nach oben. Die Bohrung der Frontschale befindet sich links.

e Uberpriifen Sie mittels Sichtpriifung, ob die Position passt.

e Ziehen Sie anschlieBend die Linsenkopfschrauben fest.

e Setzen Sie anschlieBend die schwarzen Abdeckungen auf die Montagewinkel.

CP Applikationsmodul festschrauben / Abbildung &ghnlich

Position | Beschreibung

1 CP Applikationsmodul: Montagewinkel mit Abdeckung

2 Grundmodul: Querprofil
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7.4.5 CP Applikationsmodul elektrisch an Grundmodul CP Factory anschlief3en

SysLink-Schnittstelle fiir digitale Signale

Das CP Applikationsmodul tauscht mit dem Grundmodul digitale Ein- und Ausgangssignale {iber die SysLink-

Schnittstelle aus:

e Verbinden Sie das E/A Terminal (1) des CP Applikationsmodul mit dem E/A Terminal (6) auf dem
Elektroboard des Grundmoduls CP Factory. Verwenden Sie dafiir das mitgelieferte Verbindungskabel
mit SysLink-Steckern (5).

D-Sub-Schnittstelle fiir analoge Signale (optional - nicht an allen Applikationsmodulen verfiigbar)
Das CP Applikationsmodaul liefert {iber die Abstandssensoren zwei analoge Ausgangssignale. Diese sind auf
dem Analog-Terminal aufgelegt und mit den analogen Eingdngen des Grundmoduls zu verbinden:
e Verbinden Sie das Analog-Terminal (2) des CP Applikationsmodul mit dem Analog-Terminal (4) auf dem
Elektroboard des Grundmoduls CP Factory. Verwenden Sie hierzu das mitgelieferte
Verbindungskabel (3) mit Standard D-Sub Steckern: 15-polig, zweireihig.

Elektrische Anschlisse

Position | Beschreibung

1 CP Applikationsmodul Messen: E/A-Terminal (+BG-XD1)

2 CP Applikationsmodul: Analog-Terminal (+BG-XD2A)

3 Verbindungskabel mit 15-poligen D-Sub-Steckern

4 Elektroboard Grundmodul CP Factory: Analog-Terminal (+K1-XD16A)
5 Verbindungskabel mit SysLink-Steckern (SysLink-Kabel))

6 Elektroboard Grundmodul CP Factory: E/A-Terminal (+K1-XD15
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7.4.6 Pneumatischer Anschluss von Applikationsmodulen

Der pneumatische Anschluss erfolgt nach dem Prinzip der folgenden Skizze. Das Applikationsmodul wird
von der Ventilinsel mit dem Absperrventil (3) am Transportband verbunden. Der Schlauch (Nennweite 4)
wird einfach in den QS Stecker gesteckt. Die Zuleitung (2) wird in das Absperrventil (3) gesteckt.

Applikationsmodul pneumatisch anschlieBen / Abbildung dhnlich
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7.5 Sensoren justieren
7.5.1 Reflex-Lichttaster

Abbildung dhnlich

Pos Beschreibung

1 Reflexlichtleiter Palette auf Warentrager

2 Lichtleiter Werkstiick auf Palette

3 Lichtleiter Werkstiick auf Palette

4 Lichtleitergerat BG14 fiir Werkstiick auf Palette

5 Lichtleitergerat BG15 fiir Palette auf Warentrager

Der Reflex-Lichttaster wird zum Werkstiicknachweis eingesetzt. An ein Lichtleitergerat werden flexible
Lichtleiter angeschlossen. Das Lichtleitergerdt arbeitet mit sichtbarem Rotlicht. Das vom Werkstiick
reflektierte Licht wird nachgewiesen. Unterschiedliche Oberflachen und Farben der Werkstiicke andern den
Reflexionsgrad.
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Abbildung dhnlich

Pos Beschreibung

1 Lichtleiter SOOC-DS-M6-2-R25 / 552836

2 Schaltleisten fiir Lichttaster

3 Lichtleitergeradt (BG12) / 8127556 / D: SOEG-L-Q30-NA-S-2L

Der Reflex-Lichttaster wird Abschaltung durch die Schaltleiste eingesetzt. An ein Lichtleitergerdt werden
flexible Lichtleiter angeschlossen. Das Lichtleitergerat arbeitet mit sichtbarem Rotlicht. Das vom Werkstiick
reflektierte Licht wird nachgewiesen. Unterschiedliche Oberfldchen und Farben der Werkstiicke andern den
Reflexionsgrad.
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Abbildung dhnlich

Pos Beschreibung
1 Reflexlichtaster SOOC-DS-M6-2-R25 / 552836
2 Lichtleitergerat (BG13) / 8127556 / D: SOEG-L-Q30-NA-S-2L

Der Reflex-Lichttaster wird Kontrolle der Lagerfacher eingesetzt. An ein Lichtleitergerdt werden flexible
Lichtleiter angeschlossen. Das Lichtleitergerat arbeitet mit sichtbarem Rotlicht. Das vom Werkstiick
reflektierte Licht wird nachgewiesen. Unterschiedliche Oberflachen und Farben der Werkstiicke d@ndern den
Reflexionsgrad.
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Voraussetzungen

— Gehduse und Lichtleitergerdt montiert.

— Elektrischer Anschluss des Lichtleitergerdtes hergestellt.
— Netzgerat eingeschaltet.

Vorgehen
1. Schrauben Sie den Lichtleiterkopf in das Gehduse. Der Lichtleiterkopf ist biindig mit der Innenseite des
Gehduses.

Montieren Sie die beiden Lichtleiter am Lichtleitergerat.

3. Legen Sie ein schwarzes Werkstiick in die Werkstiickaufnahme.
Drehen Sie evtl. mit einem kleinen Schraubendreher an der Einstellschraube, bis die
Schaltzustandsanzeige (LED) einschaltet.

Hinweis
Maximal 12 Umdrehungen der Einstellschraube sind zuldssig.

5. Kontrollieren Sie die Einstellung durch Einlegen schwarzer, roter und silberner Werkstiicke.

Hinweis
Alle Werkstiicke mussen sicher erkannt werden.

Dokumente
e Datenblatter

Lichtleitergerat D: SOEG-L (8127556) und Lichtleiter Reflex SOOC-DS-M6-2-R25 / 552836
e Bedienungsanleitungen

Lichtleitergerat (8127556)
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7.5.2 Niherungsschalter (Endlagenkontrolle Y-Achse)

Abbildung dhnlich

Inbetriebnahme

Pos Beschreibung
1 Sensor Y-Achse vorne (BG10) / 551373 / SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OE
2 Sensor Y-Achse hinten (BGY) / 551373 / SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OE

Die Naherungsschalter werden zur Endlagenkontrolle der Y-Achse eingesetzt. Die Naherungsschalter
reagieren auf einen Permanentmagneten auf dem Kolben des Zylinders.
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Voraussetzungen

— Zylinder mit Mitnehmer an Gehduse montiert.

— Pneumatischer Anschluss des Zylinders hergestellt.

— Druckluftversorgung eingeschaltet.

— Elektrischer Anschluss der Naherungsschalter hergestellt.
— Netzgerat eingeschaltet.

Vorgehen

1. Der Zylinder ist in der Endlage die abgefragt werden soll.

2. Verschieben Sie den Ndherungsschalter, bis die Schaltzustandsanzeige (LED) einschaltet.

3. Verschieben Sie den Ndherungsschalter in die gleiche Richtung um einige Millimeter, bis die
Schaltzustandsanzeige wieder erlischt.
Verschieben Sie den Naherungsschalter an der halben Strecke zwischen Einschalt- und Ausschaltpunkt.

5. Drehen Sie die Klemmschraube des Naherungsschalters mit einem Sechskantschraubendreher SW 1,3
fest.

6. Kontrollieren Sie die Positionierung des Naherungsschalters durch wiederholte Probeldufe des
Zylinders.

Dokumente

e Datenblatter / Bedienungsanleitung
Ndherungsschalter SMT-10M

62 © Festo Didactic 8071937 de



7.5.3 Niherungsschalter (Endlagenkontrolle Greifer)

Abbildung dhnlich

Pos

Beschreibung

Inbetriebnahme

Sensor Greifer geschlossen (BG11) / 562019 SMT-8-SL-PS-LED-24-B

Die Naherungsschalter werden zur Endlagenkontrolle des Greifers eingesetzt. Die Naherungsschalter
reagieren auf einen Permanentmagneten auf dem Kolben des Zylinders.
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Voraussetzungen

— Greifer montiert.

— Pneumatischer Anschluss des Greifers hergestellt.

— Druckluftversorgung eingeschaltet.

— Elektrischer Anschluss der Naherungsschalter hergestellt.
— Netzgerat eingeschaltet.

Vorgehen

1. Der Greifer ist geschlossen und ein Werkstiick ist gespannt.

2. Verschieben Sie den Ndherungsschalter, bis die Schaltzustandsanzeige (LED) einschaltet.

3. Verschieben Sie den Ndherungsschalter in die gleiche Richtung um einige Millimeter, bis die
Schaltzustandsanzeige wieder erlischt.
Verschieben Sie den Naherungsschalter an der halben Strecke zwischen Einschalt- und Ausschaltpunkt.

5. Drehen Sie die Klemmschraube des Naherungsschalters mit einem Sechskantschraubendreher SW 1,3
fest.

6. Kontrollieren Sie die Positionierung des Naherungsschalters durch wiederholte Probeldufe des
Zylinders.

Dokumente

e Datenblatter / Bedienungsanleitung
Ndherungsschalter SMT-8-SL-PS-LED-24-B
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7.5.4 Ndherungsschalter (Lagenkontrolle X und Z-Achse)

Abbildung dhnlich

Pos Beschreibung

1 Sensor Z-Achse obere Endlage (BG6) / 551373/ SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-0OE
2 Sensor Z-Achse Referenzposition (BG7) / 551386 / SIES-8M-PS-24V-K-7,5-0OE
3 Sensor Z-Achse untere Endlage (BG5) / 551373/ SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OE
4 Sensor X-Achse linke Endlage (BG2) / 551373/ SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OE
5 Sensor X-Achse rechte Endlage (BG1) / 551373/ SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OE
6 Sensor X-Achse Referenzposition (BG3) / 551386 / SIES-8M-PS-24V-K-7,5-0E

Die Naherungsschalter werden zur Lagenkontrolle der X-Achse und Z-Achse eingesetzt. Die
Ndherungsschalter reagieren auf einen Permanentmagneten auf dem Kolben des Zylinders.
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Voraussetzungen

— Zylinder mit Mitnehmer an Gehduse montiert.

— Pneumatischer Anschluss des Zylinders hergestellt.

— Druckluftversorgung eingeschaltet.

— Elektrischer Anschluss der Naherungsschalter hergestellt.
— Netzgerat eingeschaltet.

Vorgehen

1. Der Zylinder ist in der Endlage die abgefragt werden soll.

2. Verschieben Sie den Ndherungsschalter, bis die Schaltzustandsanzeige (LED) einschaltet.

3. Verschieben Sie den Ndherungsschalter in die gleiche Richtung um einige Millimeter, bis die
Schaltzustandsanzeige wieder erlischt.
Verschieben Sie den Naherungsschalter an der halben Strecke zwischen Einschalt- und Ausschaltpunkt.

5. Drehen Sie die Klemmschraube des Naherungsschalters mit einem Sechskantschraubendreher SW 1,3
fest.

6. Kontrollieren Sie die Positionierung des Naherungsschalters durch wiederholte Probeldufe des
Zylinders.

Dokumente

e Datenblatter / Bedienungsanleitung
Ndherungsschalter SIES-8M / SMT 10M
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7.5.5 Inkrementalgeber (X- und Z-Achse)

Abbildung dhnlich

Pos Beschreibung
1 Inkrementalgeber Z-Achse (BG8) / RB3500
2 Inkrementalgeber X-Achse (BG4) / RB3500

Die Inkrementalgeber werden zur Positionierung der X- und Z-Achse eingesetzt. Da die Inkrementalgeber
programmierbar sind, ist es notwendig diese auf 100 Ausldsungen pro Umdrehungen einzustellen. Dies
geschieht tiber I/0 Link und ist schon werkseitig eingestellt.

Siehe auch Datenblatter und Bedienungsanleitung IFM RB3500.
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7.6 Drosselriickschlagventile einstellen

Abbildung dhnlich

Pos Beschreibung
1+2 Drosselriickschlagventil Greifer
3+4 Drosselriickschlagventil Y-Achse

Drosselriickschlagventile werden zur Regulierung der Abluftmenge bei doppeltwirkenden Antrieben
eingesetzt. In umgekehrter Richtung stromt die Luft Giber das Riickschlagventil und hat vollen
Durchgangsquerschnitt.

Durch freie Zuluft und gedrosselte Ablauft wird der Kolben zwischen Luftpolstern eingespannt
(Verbesserung des Laufverhaltens, auch bei Lastanderung)

Voraussetzungen
— Pneumatischer Anschluss des Zylinders hergestellt.
— Druckluftversorgung eingeschaltet.

Vorgehen
1. Drehen Sie die beiden Drosselriickschlagventile zundchst ganz zu und dann wieder etwa eine

Umdrehung auf.
Starten Sie einen Probelauf
Drehen Sie die Drosselriickschlagventile langsam auf, bis die gewiinschte Kolbengeschwindigkeit

erreicht ist.

Dokumente
e Datenblatter
Drosselriickschlagventil (193138)
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8 Bedienung

Ein Applikationsmodul besitzt keine Bedienelemente. Eine Bedienung des Applikationsmoduls wird erst
durch die Montage an ein Grundmodul des CP-Lab oder CP-Factory Systems maglich.

Die Bedienung des Applikationsmoduls kann jeder Kunde nach seinen Wiinschen realisieren, die
mitgelieferten Programme sind lediglich ein Bedienungsvorschlag mit dem das Applikationsmodul am
CP-Lab oder CP-Factory System betrieben werden kann. Eigene Bedienkonzepte oder externe Steuerungen
sind ebenfalls moglich.

Ist das Applikationsmodul an ein CP Lab oder einer CP Factory Grundmodul montiert, ist die allgemeine
Bedienung hierzu in den Handbiichern des CP-Lab oder CP-Factory Systems beschrieben. Alle
applikationsspezifischen Informationen sind in diesem Handbuch des Applikationsmoduls beschrieben.

8.1 Applikationsmodul am HMI einrichten
Um das Applikationsmodul einzurichten, muss es in den Einrichtbetrieb gebracht werden.

1. Wenn das Applikationsmodul noch nicht gestartet wurde, im Home Bildschirm unter Betriebsart auf den
Button Richten klicken. Das Applikationsmodul fahrt in seine Grundstellung.

Kene Betriebsart aktv |~ 19,03.2021

FESTO Home - Betriebsart —
CP Lab MES-Mode 10:44:48

ASRS12 =
Home i | Einrichten \h Parameter % System -ﬁ-
<> Ubersicht

~» Lagerbestand Autoimnatil MES-Mode ¢
~» Benutzer

Einrichten

> EA Test
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2. AnschlieBend auf Einrichten klicken, der Einrichtbetrieb ist aktiv.

Vorwahi Automatik 19.03.2021

FESTO l Home - Betriebsart ‘

CP Lab MESMode [ || 10:49:26
e 'Home Q. 1EInrichten t ‘Parametef éi System m
’-) Betriebsart }
\-) Ubersicht

3 i s Hode

’ > EA Test ‘ Einrichten

3. Auf Einrichten Seite wechseln

{ Enrichten I 19.03.2021

FESTOD \ Einrichten - Appl Lager MES-Mode .I 11:16:05

CP Lab

ASRS12
3 Homre "7 Finrichten ‘ ‘ Parameter él System #
]-) Applikation ' 299| Nachste Teach-Pos.:
O OB ros. os.12
> Band |
> Stopper | Z+4 X- X+
3 6120 | = ”
— Gred Gr er
alstahren REF
Einlagern Auslagern Test Zyklus Spelchern
1
1=Achsen gespent BG12 1=Werkstick auf Paette vorhanden:  BG14
O=Werkstiick in Fach vorhanden: BG13 1=Paiette aul Warentrager vorhanden: BG15
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4. Applikation auswahlen

FESTO \ g _ { Enrichten ] 19.03.2021
i Einrichten - Appl. Lager e
ASRS12 ; 1 e

Home ﬂ’ lrlmidlten ﬁ ‘Pafameter 5] ‘System #
4—:') Applikation ’ z X 299 Nachste Teach-Pos.-
‘ 3 Band I P4 306
> Stopper | Z+4 X- X+
3 6120 | f :
= Greifer Grelfer :
ausiahren dffnen e
Elntagemn Auslagern Test Zyklus Spelchern
1
1=Achsen gespert _ 1=Werkstiick auf Paette vorhanden: BG14
0=Werkstiick in Fach vorhanden: BG13 1=Palette aul Warentrager vorhander: BG15

5. Applikation ist ausgewdhlt um das Applikationsmodul einzurichten

FESTO sy oz _ ’_ Ennchten B ‘ 19.03.2021
ol Einrichten - Appl. Lager s
ASRS12 1 N
Home 8 Einrichten h‘ Parameter §| system X
1 !-) Applikation | X 299| Nachste Teach-Pos..
' Z- z 306
5 > Band |
3 > Stopper i Z+ X- X+
4 |5 G120 | =
— Grolar Greifer )
5 ausfahren offnen REF
6
8
9 Einlatgem Auslagern Test Zvkius Speichem 15
1
1=Achsen gespertt BG12 1=Werkstock auf Pakette vorhanden:  BG14
D=Werkstiick in Fach vorhanden: BG13 1=Paiette auf Warentrager vorhanden: BG1S

© Festo Didactic 8071937 de 71



Bedienung

Pos. | Beschreibung

1 Button Z- / Z-Achse nach oben fahren

2 Button X- / X-Achse nach links fahren

3 Button Z+ / Z-Achse nach unten fahren

4 Button Greifer 6ffnen / Offnet den Greifer

5 Button Greifer ausfahren / Fahrt die Y-Achse mit dem Greifer in die Arbeitsposition

6 Button Greifer schlieBen / schlieBt den Greifer

7 Button Greifer einfahren / fahrt die Y-Achse mit dem Greifer in die Mittelposition

8 Button Auslagern / es 6ffnet sich ein neues Fenster — hier kann das gewiinschte Ziel-Lagerfach ausgewahlt werden in

welches das Werkstiick abgelegt wird

9 Button Einlagern / es 6ffnet sich ein neues Fenster — hier kann das gewiinschte Quell-Lagerfach ausgewahlt werden von
welches das Werkstiick abgeholt wird

10 N&chste Teach-Pos.

Sollen die Lagerpositionen neu geteacht werden, wird hier die Reihenfolge angezeigt.

Die Grundposition ist immer die Position am Band (blauer Punkt dient als optische Hilfe)

1. Das Handling mit den Verfahrbuttons manuell an die Position am Band verfahren

2. Speichern Taste driicken, diese Position wird als Position am Band gespeichert.

3. Nun wechselt die Anzeige auf Pos. 1, der blaue Punkt springt zum Lagerfach 1

4. Das Handling mit den Vefahrbuttons manuell auf die Position 1 verfahren. Greifer ausfahren und 6ffnen
5. Speichern Taste driicken, diese Position wird als Position 1 gespeichert.

6. Das Handling mit den Vefahrbuttons manuell auf die Position 12 verfahren. Greifer ausfahren und 6ffnen
7. Speichern Taste driicken, diese Position wird als Position 12 gespeichert.

8. Teach Vorgang ist abgeschlossen — alle weiteren Positionen werden berechnet.

11 Button X+ / X-Achse nach rechts fahren

12 Button REF / das Handling fiihrt eine Referenzfahrt aus

13 Button Anfahren / es 6ffnet sich ein neues Fenster — hier kann das gewiinschte Lagerfach ausgewahlt werden und das
Handling fahrt dann an diese Position

14 Button Test Zyklus / Bei Betdtigen der Taste ,, Testzyklus“ wird ein Teil vom Warentrager abgeholt und an Lagerposition
eingelagert. Anschliefiend wird es hier wieder ausgelagert und an die Bandposition zuriickgelegt. Dieser Vorgang widerholt
sich fiir alle 12 Lagerpositionen. Auf dem Button wird das Fach angezeigt, welches als ndchstes angefahren wird.

15 Button Speichern / speichert die geteachte Position ab und wechselt automatisch zur nachsten Position
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8.2 Transitionen des Applikationsmoduls
Die Transitionen befinden sich im Untermenii Parameter

. Automatik 19.03.2021
FEPEL;';U ‘ Parameter - Transitionen ‘ P .‘ 10797
ASRS12 |H0me ﬁ‘ ‘Einrichten h‘ ‘Parameter %‘ System -a
|_> Applikation Nr. bezlsitrellgtl]ng %ﬁglfii!fﬁzgln Funkti{}nparam@}girlenummer Endzustand
|—) Transitionen | |Init keine 0 0 100
|—) Lagerbestand 1 100 v 2 88 200
2 200 v’ 1 88 100
|—) Band, Stopper 3 0 0 0 0
4 0 0 0 0
5 0 0 0 0
6 0 0 0 0
7 0 0 0 0
8 0 0 0 0
9 0 0 0 0
10 0 0 0 0

Hier konnen die Transitionen angezeigt oder auch gedndert werden. Einstellung siehe auch folgendes
Kapitel.

© Festo Didactic 8071937 de 73



Bedienung
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8.3 Bedienart Home

Untermenii Lagerbestand

Der Meniipunkt Lagerbestand ist im Handbuch des CP-Lab Bandes nicht erldutert, daher wird es hier
aufgefiihrt. In der Bedienart Home, kann der Lagerbestand des Applikationsmoduls eingesehen werden. Die
Anzeige ist abhdngig vom gewahlten Mode (MES oder Default).

Ist das Fach ausgegraut, ist es nicht belegt, ist das Fach blau hinterlegt, befindet sich ein Werkstiick im
Lagerfach.

FESTO ) Automatik ‘ 19.03.2021
- ‘ Home - Lagerbestand ‘ vestoie B 10:51:31
ASRS12 .

|H0me E‘ ‘Einrichten h ‘Parameter %‘ System -ﬁ

|—) Betriebsart 1200 10 2000 11 26 12

|—) Ubersicht gg‘;:’ 8 Eﬁ?f 8 g;uso:: 8

|—) Lagerbestand 2000 7 2000 8 2000 9

|—) Benutzer S;“Sc:: 8 SQL”;’ 8 géuso:: 8

> EA Test 2000 4 2000 5 2000 6

ono: () oNo: () oNo: (0
Pos: () Pos: Q0 Pos: 0
2000 1 2000 2 2000 3
ONo: () ONo: () ONo: ()
Pos: () Pos: () Pos: ()
MES Mode

Folgende Daten werden in den jeweiligen Lagerfachern angezeigt

Rechts oben: die Nummer des Lagerfachs
Oben mitte: Teilenummer

ONo: Zeigt die Auftragsnummer an

Pos.: Zeigt die Auftragsposition an
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FESTO _ Automatik ‘ 19.03.2021
CP Lab ‘ Home Lagerbestand ‘ Defauit-Mode  [l|  11:06:50
ASRS12 —
|H0me E‘ ‘Einrichten ﬁ‘ ‘Parameter % ‘System ﬁl
= Betriebsart )
| - @ 0 0 Léschen
|—) Ubersicht 10 1 12
|—) Lagerbestand
0 0 0
|—) Benutzer
> EA Test z - -
0 0 0
4 5 6
0 0 0
1 2 3
Default Mode

Folgende Daten werden in den jeweiligen Lagerfachern angezeigt
e oben: die Nummer des Werkstiicks
e unten: Die Nummer des Lagerfachs

Loschen
Mit dem Button Loschen kénnen alle Lagerfacher auf O gesetzt werden, hier ist darauf zu achten das die
Lagerfacher dann auch wirklich leer gerdumt werden.

8.4 Parameter des Applikationsmoduls am HMI einstellen

Lagerbestand
Identisch mit der Betriebsart Home / Lagerbestand
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8.4.1 Parameter (CP-L-iASRS12-W-C12)

Abbildung dhnlich

Default:
Parameter-Nummer Beschreibung
1 Funktion [-]

1: Einlagern an Stopper 1

2: Auslagern an Stopper 1

Begrenzung: Keine Begrenzung des Wertes in der Transitionstabelle
2 Teilenummer [-]

Begrenzung: Keine Begrenzung des Wertes in der Transitionstabelle
3 Nicht verwendet
4 Nicht verwendet
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MES:

Operation

Parameter

Beschreibung

210 | Store a part P1

Source

Value: 90 (Bandposition P1)
Low limit: O

High limit: 0

Type: constant

Target

Value: 0

Low limit: O

High limit: 0
Type: on runtime

Part number
Value: 0

Low limit: O

High limit: O
Type: changeable

212 | Release a part P1

Source

Value: 0

Low limit: 0

High limit: 0
Type: on runtime

Target

Value: 90 (Bandposition P1)
Low limit: O

High limit: 0

Type: constant

Part number
Value: 0

Low limit: O

High limit: 0
Type: changeable
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9 Meldetexte und interaktive Fehlermeldungen am HMI

Generell gibt es drei verschiedene Meldeklassen. Diese sind wie folgt angelegt

Meldeklasse O (wird rot hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)

— das Programm wird sofort gestoppt und der Automatikmode beendet
— die Fehlerursache muss behoben werden

— AnschlieBend den Fehler quittieren und die Station wieder starten
Meldeklasse 1 (wird rot hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)

— das Programm und der Automatikmode werden zum Zyklusende gestoppt
— die Fehlerursache muss behoben werden

— AnschlieBend den Fehler quittieren und die Station wieder starten
Meldeklasse 2 (wird gelb hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)

— das Programm und der Automatikmode werden weiter ausgefiihrt

— wird die Fehlerursache behoben, wird der Fehler automatisch quittiert
Hinweise

— Werden am HMI Angezeigt aber nicht in MES verarbeitet

9.1 Meldetexte
Nicht verfiigbar.
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9.2 Interaktive Fehlermeldungen

9.2.1 Default Betrieb

Interaktive Meldungen werden {iber ein Pop-Up Fenster am HMI dargestellt.
(Default Betrieb: Lokale Lagerverwaltung in der SPS, nicht im MES!)

Riickgabewert 50

Die angeforderte Teilenummer ist im Lager nicht vorhanden !

akt. Zustandscode: 100 Wiederholen
Zustand nach Ignorieren: 200 Ignorieren
Zustand nach Abbrechen: 100 Abbrechen

Riickgabewert 51

kein leeres Lagerfach in Lager gefunden !

akt. Zustandscode: 200 Wiederholen
Zustand nach Ignorieren: 100 Ignorieren
Zustand nach Abbrechen: 200 Abbrechen
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Riickgabewert 54

Werkstiick bereits auf Palette vorhanden !

akt. Zustandscode: 100 Wiederholen

Zustand nach Ignorieren: 200 Ignorieren
Zustand nach Abbrechen: 100 Abbrechen

Riickgabewert 55

Kein Werkstiick auf Palette vorhanden!

akt. Zustandscode: 200 Wiederholen
Zustand nach Ignorieren: 100 Ignorieren
Zustand nach Abbrec@en: 200 Abbrechen
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Riickgabewert 56

Keine Palette auf Warentrager vorhanden !

akt. Zustandscode: 100 Wiederholen
Zustand nach Ignorieren: 200 Ignorieren
Zustand nach Abbrechen: 100 Abbrechen

9.2.2 MES Betrieb
Interaktive Meldungen werden iber ein Pop-Up Fenster am HMI dargestellt.

Riickgabewert 56 (NoPallet)

Der Warentrager ist einem Auftrag zugeordnet, jedoch
befindet sich keine Palette auf dem Warentrager

Auftragsnummer (ONo) 00000
Auftragsposition (OPos) 00000
Abbrechen:
Wiederholen: Auftrag wird mit Fehler abgebrochen
erneut prufen, ob Palette Wenn vorhanden, bitte
auf Warentrager vorhanden Palette von Hand entnehmen !
Wiederholen Abrechen
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Kein Ruickgabwert (NoPNolInStorageAv), wird vor Applikationsausfiihrung gepriift.

Der Warentrager ist einem Auftrag zugeordnet, jedoch
befindet sich die angeforderte Teilenummer nicht im Lager

Auftragsnummer (ONo) 00000
Auftragsposition (OPos) 00000

Wiederholen: Abbrechen:
Erneut prufen, ob Teilenummer Auftrag wird mit Fehler abgebrochen
im Lager vorhanden ist. Bitte Werkstilick von Hand entnehmen !

Wiederholen | Abrechen |

Kein Riickgabewert (ParFailure), wird vor Applikationsausfiithrung gepriift.

Auftragsparameter sind ungiiltig.
- Auftrag kann nicht ausgefiihrt werden.

Auftragsnummer (ONo) 00000
Auftragsposition (OPos) 00000
Wiederholen: Abbrechen:
Auftragsparameter erneut priufen Auftrag wird mit Fehler abgebrochen!
Wiederholen Abrechen
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Riickgabewert 55 (NoWorkpiece)

Der Warentrager ist einem Auftrag zugeordnet, jedoch
befindet sich kein Werkstiick auf der Palette!

Auftragsnummer (ONo) 00000
Auftragsposition (OPos) 00000
Abbrechen:
Wiederholen: Auftrag wird mit Fehler abgebrochen
Erneut priifen, ob Werkstiick Bitte Werkstiicke von Palette entnehmen,
auf Palette vorhanden ist. falls vorhanden!
Wiederholen | Abrechen |

Kein Riickgabewert (StoragelsAlreadyFull), wird vor Applikationsausfiihrung gepriift.

Der Warentrager ist einem Auftrag zugeordnet, jedoch
_ist das Lager bereits voll!

Auftragsnummer (ONo) 00000
Auftragsposition (OPos) 00000

~ Wiederholen: Abbrechen:
Erneut prifen, ob freier Auftrag wird mit Fehler abgebrochen!
- Lagerplatz vorhanden. Bitte Werkstlck von Palette entfernen!

Wiederholen Abrechen
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Riickgabewert 56 (WpAlreadyAv)

Der Warentrager ist einem Auftrag zugeordnet, jedoch ist
bereits ein Werkstiick auf der Palette vorhanden

Auftragsnummer (ONo) 00000
Auftragsposition (OPos) 00000

Wiederholen: Abbrechen:
Erneut prufen, ob Werkstick Auftrag wird mit Fehler abgebrochen!
auf Palette vorhanden. Bitte Werkstiick von Palette entfernen!

Wiederholen Abrechen
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10 Ersatzteilliste
10.1 Elektrische Teile

Ersatzteilliste

Bezeichnung Teilenummer | BMK Verwendung
N&dherungsschalter SIES-8M-PO-24V-K-7,5-0OE 551391 BG6 Z-Achse obere Endlage
Z-Achse EGC-50-350-TB-KF-724342 556812
N&dherungsschalter SIES-8M-PS-24V-K-7,5-0OE 551386 BG7 Referenzposition Z-Achse
Naherungsschalter SIES-8M-P0-24V-K-7,5-OE 551391 BG5 Z-Achse untere Endlage
Inkrementalgeber [FM RB 3500 BG4 Inkrementalgeber Z -Achse
Inkrementalgeber [FM RB 3500 BG8 Inkrementalgeber X-Achse
Naherungsschalter SIES-8M-P0-24V-K-7,5-0E 551391 BG2 X-Achse linke Endlage
Naherungsschalter SIES-8M-PS-24V-K-7,5-0E 551386 BG3 Referenzposition X-Achse
Z-Achse EGC50350TBKF_W 556812
N&dherungsschalter SIES-8M-PO-24V-K-7,5-0E 551391 BG1 X-Achse rechte Endlage
Lichtleiter SOOC-DS-M6-2-R25 552836 BG15 Palette auf Warentrager
Lichtleiter SOOC-TB-M4-2-R25 552812 BG14 Werkstiick auf Palette
Lichtleiter SOOC-TB-M4-2-R25 552812 BG14 Werkstiick auf Palette
Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG14 Werkstiick auf Palette
Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG15 Palette auf Warentrager
Lichtleiter SOOC-DS-M6-2-R25 552836 BG13 Lagerfach frei
Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG13 Lagerfach frei
Lichtleiter SOOC-DS-M6-2-R25 552836 BG12 Abschaltung durch Schaltleiste
Lichtleitergerat D: SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 8127556 BG12 Abschaltung durch Schaltleiste
N&herungsschalter SMT-8-SL-PS-LED-24-B 562019 BG11 Greifer geschlossen
Ndherungsschalter SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OE 551373 BG10 Y-Achse vorne
Ndherungsschalter SMT-10M-PS-24V-E-2,5-L-OE 551373 BG10 Y-Achse hinten
Kaleja Motorregler KALEOO1 QA1 X-Achse
Kaleja Motorregler KALE0O2 QA2 Z-Achse
E/A Terminal 2627642 XMA1
Klemmenblock XL2
Steuerung SM1223, 8DE/8DA 6ES7223- KF2 Steuerung

1BH32-0XBO
Steuerung CPU-1214C 6ES7214- KF1 Steuerung

1AE31-0XBO
Relaismodul Wago 859-304 KF3 Freigabe Y-Achse
Klemmen XD1
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Ersatzteilliste

10.2 Pneumatische Teile

Bezeichnung Teilenummer BMK Verwendung
Ventil CPVSC1-M-M5 548901 MB 1 Y-Achse ausfahren
Ventil CPVSC1-M-M5 548901 MB 2 Greifer 6ffnen
Mini Schlitten DGSL-8-80-Y3A 543941 Y-Achse
Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053

Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053

Parallelgreifer DHPS-16-A-NC 1254045 Greifer
Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053

Drossel-Riickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053
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11 Wartung und Reinigung

Die Komponenten und Systeme von Festo Didactic sind wartungsfrei.

In regelmafBigen Abstdnden sollten:

e Die Linsen der optischen Sensoren, der Faseroptiken sowie Reflektoren
e die aktive Flache des Naherungsschalters

e die gesamte Station

mit einem weichen, fusselfreien Tuch oder Pinsel gereinigt werden.

Es diirfen keine aggressiven oder scheuernden Reinigungsmittel verwendet werden.

Schutzabdeckungen diirfen nicht mit alkoholischen Reinigungsmitteln gereinigt werden, es besteht die
Gefahr der Versprédung.
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12 Weitere Informationen und Aktualisierungen

Weiter Informationen und Aktualisierungen zur Technischen Dokumentation der Komponenten und Systeme
von Festo Didactic finden Sie im Internet unter der Adresse:
www.ip.festo-didactic.com
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Entsorgung

13 Entsorgung

/ Elektronische Altgerdte sind Wertstoffe und gehéren nicht in den Hausmiill. Die
Entsorgung erfolgt liber die kommunalen Sammelstellen.
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Festo Didactic SE
Rechbergstrafie 3
73770 Denkendorf
Germany

J +49 711 3467-0 & www.festo-didactic.com
= 449711 34754-88500 ™  did@festo.com
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