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Sicherheitshinweise

1 Sicherheitshinweise

1.1 Warnhinweissystem

Diese Betriebsanleitung enthélt Hinweise, die Sie zu lhrer personlichen Sicherheit sowie zur Vermeidung
von Sachschdden beachten miissen. Die Hinweise zu lhrer persdnlichen Sicherheit sind in der
Betriebsanleitung durch ein Sicherheitssymbol gekennzeichnet. Hinweise, die sich nur auf Sachschdaden
beziehen, haben kein Sicherheitssymbol.

Die unten aufgefiihrten Hinweise sind nach Gefahrengrad sortiert.

A GEFAHR

... weist auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die zum Tod oder schweren
Korperverletzungen flihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

Korperverletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

A VORSICHT

... weist auf eine moglicherweise gefdhrliche Situation hin, die zu mittleren und leichten
Korperverletzungen oder zu schwerem Sachschaden fiihren kann, wenn sie nicht
vermieden wird.

A ... weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zum Tod oder schweren

... weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu Sachschaden oder

Funktionsverlust flihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

Wenn mehr als ein Gefahrengrad vorliegt, wird der Sicherheitshinweis verwendet, der den hochsten
Gefahrengrad darstellt. Ein Sicherheitshinweis kann neben dem Personenschaden auch einen Sachschaden
enthalten.

Gefdhrdungen, die nur einen Sachschaden zur Folge haben, werden als ,,Hinweis* beschrieben.

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke



Sicherheitshinweise

1.2 Piktogramme

Dieses Dokument und die beschriebene Hardware enthalten Hinweise auf mogliche Gefahren, die bei
unsachgemaBem Einsatz des Systems auftreten konnen.

Folgende Piktogramme werden verwendet:

Warnung vor einer Gefahrenstelle

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten.

Sl de

Das Gerdt vor Installations-, Reparatur-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten ausschalten
und den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

@
e

Warnung vor heif3er Oberflache

Warnung vor optischer Strahlung

Warnung vor Laserstrahl

Warnung vor Handverletzungen

Warnung vor Einzugsgefahr

P> B> PP 5
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Sicherheitshinweise

Warnung vor explosionsgefahrlichen Stoffen

Warnung vor magnetischem Feld

Warnung vor dem Heben schwerer Lasten

Elektrostatisch gefahrdete Bauelemente

Informationen und/oder Verweise auf andere Dokumentationen

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke



Sicherheitshinweise

1.3 Allgemeine Voraussetzungen zur Installation des Produkts

e Festo Didactic Produkte diirfen nur fiir die in der jeweiligen Betriebsanleitung beschriebenen
Anwendungen verwendet werden. Wenn Produkte und Komponenten anderer Hersteller verwendet
werden, miissen diese von Festo empfohlen oder genehmigt werden.

e Derordnungsgemafie Transport, die Lagerung, die Installation, die Montage, die Inbetriebnahme, der
Betrieb und die Wartung sind erforderlich, um einen sicheren Betrieb der Produkte zu gewahrleisten.

e Die zuldssigen Umgebungsbedingungen miissen eingehalten werden. Die Angaben in der jeweiligen
Betriebsanleitung sind zu beachten.

e Die Sicherheitseinrichtungen sind arbeitstaglich zu tiberpriifen

e Anschlussleitungen missen vor der Verwendung auf Beschadigung gepriift werden. Bei Beschadigung
miissen diese ersetzt werden.

Anschlussleitungen miissen den Mindestspezifikationen entsprechen.

1.4 Allgemeine Voraussetzungen zum Betreiben der Gerdte
Allgemeine Anforderungen beziiglich des sicheren Betriebs der Anlage:
e In gewerblichen Einrichtungen sind die Unfallverhiitungsvorschriften des jeweiligen Landes zu
beachten.
e Der Labor- oder Unterrichtsraum muss durch einen Arbeitsverantwortlichen tiberwacht werden.
— Ein Arbeitsverantwortlicher ist eine Elektrofachkraft oder eine elektrotechnisch unterwiesene
Person mit Kenntnis von Sicherheitsanforderungen und Sicherheitsvorschriften mit
aktenkundiger Unterweisung.

Der Labor- oder Unterrichtsraum muss mit den folgenden Einrichtungen ausgestattet sein:

e Es muss eine NOT-AUS-Einrichtung vorhanden sein.

— Innerhalb und mindestens ein NOT-AUS aufierhalb des Labor- oder Unterrichtsraums.

Der Labor- oder Unterrichtsraum ist gegen unbefugtes Einschalten der Betriebsspannung bzw. der

Druckluftversorgung zu sichern.
— z.B. Schliisselschalter
— z.B. abschlief}bare Einschaltventile

Der Labor- oder Unterrichtsraum muss durch Fehlerstromschutzeinrichtungen (RCD) geschiitzt werden.

— RCD-Schutzschalter mit Differenzstrom < 30 mA, Typ B. Bei Betrieb von Maschinen mit nicht
vermeidbarem Ableitstrom sind geeignete Mafnahmen zu treffen und diese in der
Arbeitsplatzgefahrdungsbeurteilung zu dokumentieren.

Der Labor- oder Unterrichtsraum muss durch Uberstromschutzeinrichtungen geschiitzt sein.

— Sicherungen oder Leitungsschutzschalter

Es dirfen keine Geradte mit Schaden oder Mangeln verwendet werden.

— Schadhafte Gerdte sind zu sperren und aus dem Labor- oder Unterrichtsraum zu entnehmen.

— Beschéadigte Verbindungsleitungen, Druckluftschlauche und Hydraulikschldauche stellen ein
Sicherheitsrisiko dar und miissen aus dem Labor- oder Unterrichtsraum entfernt werden.

Sicherheitseinrichtungen miissen arbeitstédglich auf deren Funktion tberpriift werden.

Anschlussleitungen und Zubeh&r muss vor der Verwendung auf Beschddigung gepriift werden

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke 9
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BestimmungsgemaBe Verwendung

2 Bestimmungsgemafie Verwendung

Die Komponenten und Systeme von Festo Didactic sind nur zu benutzen:
e fiir die bestimmungsgemafie Verwendung im Lehr- und Ausbildungsbetrieb
e insicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand

Die Komponenten und Systeme sind nach dem heutigen Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei unsachgemafier Verwendung Gefahren fiir Leib
und Leben des Benutzers oder Dritter und Beeintrachtigungen der Komponenten entstehen.

Das Lernsystem von Festo Didactic ist ausschliefilich fiir die Aus- und Weiterbildung im Bereich
Automatisierung und Technik entwickelt und hergestellt. Das Ausbildungsunternehmen und/oder die
Ausbildenden hat/haben dafiir Sorge zu tragen, dass die Auszubildenden die Sicherheitsvorkehrungen, die
in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind, beachten.

Die Ausbildung an komplexen Maschinen stellt ein hoheres Gefadhrdungspotential dar. Der Betreiber muss
eine Arbeitsplatzgefdhrdungsanalyse erstellen und dokumentieren. Die Auszubildenden sind vor dem
Arbeiten in allen sicherheitsrelevanten Punkten zu unterweisen.

Festo Didactic schlie3t hiermit jegliche Haftung fiir Schaden des Auszubildenden, des
Ausbildungsunternehmens und/oder sonstiger Dritter aus, die bei Gebrauch/Einsatz dieses Gerites
aufBerhalb einer reinen Ausbildungssituation auftreten; es sei denn Festo Didactic hat solche Schdaden
vorsdtzlich oder grob fahrldssig verursacht.

Erweiterungen oder Zubehdr muss von Festo Didactic genehmigt sein und darf nur im Rahmen des dafiir
vorgesehenen Verwendungszweckes eingesetzt werden.

Die Maschine entspricht zum Zeitpunkt der Inverkehrbringung den Anforderungen der europdischen

Richtlinien. Mit der Verdnderung der Maschine erlischt die CE-Konformitadtsbestatigung des Herstellers.
Nach einer wesentlichen Anderung muss die CE-Konformitét neu bewertet werden.

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke



Fiir Ihre Sicherheit

3 Fiir Ihre Sicherheit

3.1 Wichtige Hinweise

Grundvoraussetzung fiir den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien Betrieb der
Komponenten und Systeme von Festo Didactic ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und
der Sicherheitsvorschriften.

Diese Betriebsanleitung enthélt die wichtigsten Hinweise, um die Komponenten und Systeme
sicherheitsgerecht zu betreiben. Insbesondere die Sicherheitshinweise sind von allen Personen zu
beachten, die mit diesen Komponenten und Systemen arbeiten. Dariiber hinaus sind die fiir den Einsatzort
geltenden Regeln und Vorschriften zur Unfallverhiitung zu beachten.

Storungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, sind umgehend zu beseitigen!

A VORSICHT

Durch unsachgemédfe Reparaturen oder Verdnderungen kénnen unvorhersehbare
Betriebszustdnde entstehen. Fiihren Sie keine Reparaturen oder Verdnderungen an den
Komponenten und Systemen durch, die nicht in dieser Betriebsanleitung beschrieben
sind.

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke 11
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Fiir Ihre Sicherheit

3.2 Qualifizierte Personen

e Dasindieser Betriebsanleitung beschriebene Produkt darf nur von Personen bedient werden, die fiir die
jeweilige Aufgabe gemaf der Betriebsanleitung, insbesondere den Sicherheitshinweisen, qualifiziert ist.

e Qualifizierte Personen sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung und Erfahrung in der Lage sind,
Risiken zu erkennen und mogliche Gefahren bei der Arbeit mit diesem Produkt zu vermeiden.

3.3 Verpflichtung des Betreibers
Der sichere Betrieb der Station liegt in der Verantwortung des Betreibers!

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an den Komponenten und Systemen arbeiten zu lassen, die:

e mitden grundlegenden Vorschriften tiber Arbeitssicherheit, Sicherheitshinweise und die
Unfallverhiitungsvorschriften vertraut und in die Handhabung der Komponenten und Systeme
eingewiesen sind,

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung gelesen und verstanden
haben,

e der Betrieb nur durch qualifizierte Personen erfolgt,

e geeigneten organisatorischen Malnahmen ergriffen werden um einen sicheren Ausbildungsablauf
/Training sicherzustellen,

Das sicherheitshewusste Arbeiten des Personals soll in regelmafiigen Absténden tiberpriift werden.

3.4 Verpflichtung der Auszubildenden

Alle Personen, die mit Arbeiten an den Komponenten und Systemen beauftragt sind, verpflichten sich, vor
Arbeitsbeginn:

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung zu lesen,
e die grundlegenden Vorschriften tiber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu beachten.

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke



Grundlegende Sicherheitshinweise

4 Grundlegende Sicherheitshinweise

4.1 Allgemein

A

A VORSICHT

Die Auszubildenden diirfen nur unter Aufsicht einer Ausbilderin/eines Ausbilders an
den Komponenten und Anlagen arbeiten.

Beachten Sie die Angaben der Datenblédtter zu den einzelnen Komponenten,
inshbesondere auch alle Hinweise zur Sicherheit!

Tragen Sie Ihre personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Sicherheitsschuhe).
Legen Sie keine Gegenstdnde auf der Oberseite von Schutzumhausungen ab. Durch
Vibration kdnnen diese herunterfallen.

4.2 Mechanik

A

Energieversorgung ausschalten!

— Schalten Sie sowohl die Arbeitsenergie als auch die Steuerenergie aus, bevor
Sie an der Schaltung arbeiten.

—  Greifen Sie nur bei Stillstand in den Aufbau.

— Beachten Sie mogliche Nachlaufzeiten von Antrieben.

Verletzungsgefahr bei der Fehlersuche!

— Benutzen Sie zur Betdtigung von Sensoren ein Werkzeug,
z.B. einen Schraubendreher.

A VORSICHT

Verbrennungen durch heif3e Oberflachen

— Im Betrieb kénnen Gerdte hohe Temperaturen erreichen, die bei Beriihrung zu
Verbrennungen fithren kénnen.

Maf3nahmen, wenn eine Wartung erforderlich ist.

— Lassen Sie das Gerat abkiihlen, bevor Sie mit den Arbeiten beginnen.

— Verwenden Sie die geeignete personliche Schutzausriistung, z. B.
Schutzhandschuhe.

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke
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Fiir Ihre Sicherheit

4.3 Elektrik

e Lebensgefahr bei unterbrochenem Schutzleiter!
- Der Schutzleiter (griin-gelb) darf weder auBerhalb noch innerhalb des Gerats
unterbrochen werden.
— Dielsolierung des Schutzleiters darf weder beschaddigt noch entfernt werden.
e Lebensgefahr durch Reihenschaltung von Netzteilen!
Beriihrungsspannungen » 25 V AC bzw. » 60 V DC sind nicht zuldssig.
Spannungen > 50 V AC bzw. 120 V DC konnen bei Beriihrung todlich sein.
— Schalten Sie keine Spannungsquellen hintereinander.
e Lebensgefahr durch elektrischen Schlag!
Schiitzen Sie die Ausgdnge der Netzteile (Ausgangsbuchsen/-klemmen) und daran
angeschlossene Leitungen vor direkter Beriihrung.
— Verwenden Sie nur Leitungen mit ausreichender Isolation bzw.
Spannungsfestigkeit.
— Verwenden Sie Sicherheitssteckbuchsen mit beriihrungssicheren
Kontaktstellen.

¢ Spannungsfrei schalten!
— Schalten Sie die Spannungsversorgung aus, bevor Sie an der Schaltung

arbeiten.
— Beachten Sie, dass elektrische Energie in einzelnen Komponenten gespeichert

sein kann. Informationen hierzu finden Sie in den Datenbldttern und
Betriebsanleitungen der Komponenten.

— Warnung!
Kondensatoren im Geradt konnen noch geladen sein, selbst wenn das Gerat von
allen Spannungsquellen getrennt wurde.

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke



Grundlegende Sicherheitshinweise

Gefahr durch Fehlfunktion

— Esdirfen keine offenen Flussigkeiten an der Station gelagert werden (z.B.

Getranke)

— Bei Betauung (Feuchtigkeit an der Oberfldche) darf die Station nicht

eingeschaltet werden.

—  Verlegen sie keine Rohre / Schlduche mit fliissigen Medien nahe der Maschine

Stromschlag durch Anschluss an eine ungeeignete Stromversorgung!

- Wenn Gerdte an eine ungeeignete Stromversorgung angeschlossen werden,

konnen freiliegende Komponenten gefdhrliche Spannungen fiihren, die zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kénnen.

- Verwenden Sie nur Netzteile, die SELV (Safety Extra Low Voltage) oder PELV-

—  (Schutzkleinspannung) Ausgangsspannungen fiir alle Anschliisse und Klemmen
der Elektronikmodule.

Elektrischer Schlag, wenn keine Schutzleiterverbindung besteht

- Beifehlenden oder falsch realisierten Schutzleiteranschliissen fiir Gerdte der
Schutzklasse | konnen an beriihrbaren, leitfahigen Teilen hohe Spannungen
anliegen die bei Beriihrung zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren
kdnnen.

—  Erden Sie das Geradt geméaB den geltenden Vorschriften.

Brandgefahr durch die Verwendung einer ungeeigneten Stromversorgung

— Wenn Geréte an eine ungeeignete Stromversorgung angeschlossen werden,
kann es zu einer Uberhitzung der Komponenten kommen, die einen Brand
verursachen kann.

- Verwenden Sie fiir alle Anschliisse und Klemmen der Elektronikmodule nur
Netzteile mit begrenzter Energie (LPS).

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke
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Fiir Ihre Sicherheit

A VORSICHT

Verwenden Sie fiir die elektrischen Anschliisse nur dafiir vorgesehene

Verbindungsleitungen.

Verlegen Sie Anschluss- und Verbindungsleitungen so, dass sie nicht geknickt,

geschert oder gequetscht werden. Auf dem FuBboden verlegte Leitungen sind mit

einer Kabelbriicke zu schiitzen.

Verlegen Sie Leitungen nicht {iber heie Oberflachen.

— HeiBe Oberflachen sind mit einem Warnsymbol entsprechend gekennzeichnet.

Achten Sie darauf, dass Verbindungsleitungen nicht dauerhaft unter Zug stehen.

Gerdte mit Erdungsanschluss sind stets zu erden.

- Sofern ein Erdungsanschluss (griin-gelbe Laborbuchse) vorhanden ist, muss der
Anschluss an Schutzerde stets erfolgen. Die Schutzerde muss stets als erstes
(vor der Spannung) kontaktiert werden und darf nur als letztes (nach Trennung
der Spannung) getrennt werden.

— Einige Gerédte haben einen hohen Ableitstrom. Diese Gerdte miissen zusatzlich
mit einem Schutzleiter geerdet werden.

Beim Ersetzen von Sicherungen: Verwenden Sie nur vorgeschriebene Sicherungen

mit der richtigen Nennstromstarke und Auslosecharakteristik.

Wenn in den technischen Daten nicht anders angegeben, besitzt das Gerét keine

integrierte Sicherung.

Bei

— sichtbarer Beschadigung,

— defekter Funktion,

— unsachgemafier Lagerung oder

— unsachgemaBem Transport

ist kein gefahrloser Betrieb des Gerdts mehr moglich.

— Schalten Sie sofort die Spannung ab.

Schiitzen Sie das Geradt vor unbeabsichtigtem Wiedereinschalten.

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke



Grundlegende Sicherheitshinweise

4.4 Pneumatik

e Drucklos schalten!

— Schalten Sie die Druckluftversorgung aus, bevor Sie an der Schaltung arbeiten.

—  Priifen Sie mit Druckmessgeraten, ob die komplette Schaltung drucklos ist.

— Beachten Sie, dass in Druckspeichern Energie gespeichert sein kann.
Informationen hierzu finden Sie in den Datenblattern und Betriebsanleitungen
der Komponenten.

e Verletzungsgefahr beim Einschalten von Druckluft!
Zylinder kdnnen selbsttadtig aus- und einfahren.
e Unfallgefahr durch ausfahrende Zylinder!
- Platzieren Sie pneumatische Zylinder immer so, dass der Arbeitsraum der
Kolbenstange iiber den gesamten Hubbereich frei ist.
- Stellen Sie sicher, dass die Kolbenstange nicht gegen starre Komponenten des
Aufbaus fahren kann.
¢ Unfallgefahr durch abspringende Schlduche!
— Verwenden Sie kiirzest mogliche Schlauchverbindungen.
- Beim Abspringen von Schlduchen:
Schalten Sie die Druckluftzufuhr sofort aus.
e Uberschreiten Sie nicht den zuldssigen Druck von 600 kPa (6 bar).
e Schalten Sie die Druckluft erst ein, wenn Sie alle Schlauchverbindungen hergestellt
und gesichert haben.
e Entkuppeln Sie keine Schlduche unter Druck.

- Versuchen Sie nicht, Schlduche oder Steckverbindungen mit den Fingern oder
der Hand zu verschlieBBen.

e Priifen Sie regelméafiig den Stand des Kondensats in der Wartungseinheit. Entleeren

Sie bei Bedarf das Kondensat und entsorgen es fachgerecht.

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke 17
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Fiir Ihre Sicherheit

A VORSICHT

Pneumatischer Schaltungsaufbau

— Verbinden Sie die Gerdte mit dem Kunststoffschlauch mit 4mm oder 6mm
AuBRendurchmesser.

—  Stecken Sie den Schlauch bis zum Anschlag in die Steckverbindung.

Pneumatischer Schaltungsabbau

— Schalten Sie vor dem Schaltungsabbau die Druckluftversorgung aus.

—  Driicken Sie den blauen Lésungsring nieder, der Schlauch kann abgezogen
werden.

Larm durch ausstromende Druckluft

—  Ldrm durch ausstromende Druckluft kann schadlich fiir das Gehor sein.
Reduzieren Sie den Larm durch den Einsatz von Schallddmpfern oder tragen Sie
einen Gehdrschutz, falls der Larm sich nicht vermeiden lasst.

— Alle Abluftanschliisse der Komponenten der Geratesatze sind mit
Schalldampfern versehen. Entfernen Sie diese Schalldampfer nicht.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

4.5 Gewdhrleistung und Haftung fiir Anwendungsbeispiele

Die Anwendungsbeispiele sind nicht verbindlich und erheben keinen Anspruch auf Vollstdandigkeit in Bezug
auf Konfiguration, Ausstattung oder eventuell auftretende Ereignisse. Die Anwendungsbeispiele stellen
keine spezifischen Kundenldsungen dar, sondern sollen lediglich typische Aufgaben unterstiitzen. Sie sind
fiir den ordnungsgemadfien Betrieb der beschriebenen Produkte verantwortlich. Diese Anwendungsbeispiele
entheben Sie nicht der Verantwortung fiir die sichere Handhabung bei Verwendung, Installation, Betrieb
und Wartung der Anlage.

4.6 Cyber Security

Hinweis

Festo Didactic bietet Produkte und Losungen mit industriellen Sicherheitsfunktionen an, die den sicheren
Betrieb von Anlagen, Systemen, Maschinen und Netzwerken unterstiitzen. Um Anlagen, Systeme,
Maschinen und Netzwerke vor Cyber-Bedrohungen zu schiitzen, ist es erforderlich, ein ganzheitliches,
modernes Industrial-Security-Konzept zu implementieren und kontinuierlich aufrechtzuerhalten. Die
Produkte und Losungen von Festo sind nur ein Bestandteil eines solchen Konzepts.

Der Kunde ist dafiir verantwortlich, den unbefugten Zugriff auf seine Anlagen, Systeme, Maschinen und
Netzwerke zu verhindern. Systeme, Maschinen und Komponenten sollten nur an das
Unternehmensnetzwerk oder das Internet angeschlossen werden, wenn und soweit dies erforderlich ist, und
mit geeigneten Sicherheitsmanahmen (z. B. Verwendung von Firewalls und Netzwerksegmentierung).
Dariiber hinaus sollten die Festo-Richtlinien zu geeigneten SicherheitsmaBnahmen beriicksichtigt werden.
Festo Produkte und Lésungen werden standig weiterentwickelt, um sie sicherer zu machen. Festo empfiehlt
dringend, Produktupdates sobald verfiigbar zu installieren und immer die neuesten Produktversionen zu
verwenden. Die Verwendung von Produktversionen, die nicht mehr unterstiitzt werden, und die
Nichtinstallation der neuesten Updates konnen die Gefahrdung der Kunden durch Cyber-Bedrohungen
erhéhen.

e Unsichere Betriebszustdnde aufgrund von Softwaremanipulationen

- Softwaremanipulationen (z. B. Viren, Trojaner, Malware oder Wiirmer) kénnen
zu unsicheren Betriebszustanden in lhrem System fiihren, die zum Tod, zu
schweren Verletzungen und zu Sachschédden fithren kénnen.

— Halten Sie die Software auf dem neuesten Stand.

- Integrieren Sie die Automatisierungs- und Antriebskomponenten in ein
ganzheitliches, industrielles Sicherheitskonzept fiir die Installation oder
Maschine, das dem neuesten Stand der Technik entspricht.

- Stellen Sie sicher, dass Sie alle installierten Produkte in das ganzheitliche
industrielle Sicherheitskonzept einbeziehen.

— Schiitzen Sie Dateien, die auf austauschbaren Speichermedien gespeichert
sind, durch geeignete Schutzmanahmen vor bdsartiger Software, z. B.
Virenscanner.

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke
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Fiir Ihre Sicherheit

4.7 Weitere Sicherheitshinweise
Allgemeine Anforderungen beziiglich des sicheren Betriebs der Gerate:

Verlegen Sie Leitungen nicht tiber heifie Oberflachen.

— HeiBe Oberfldachen sind mit einem Warnsymbol entsprechend gekennzeichnet.

Die zuldssigen Strombelastungen von Leitungen und Geraten diirfen nicht iiberschritten werden.

— Vergleichen Sie stets die Strom-Werte von Gerdt, Leitung und Sicherung.

— Benutzen Sie bei Nichtiibereinstimmung eine separate vorgeschaltete Sicherung als
entsprechenden Uberstromschutz.

Gerdte mit Erdungsanschluss sind stets zu erden.

— Sofern ein Erdanschluss (griin-gelbe Laborbuchse) vorhanden ist, so muss der Anschluss an
Schutzerde stets erfolgen. Die Schutzerde muss stets als erstes (vor der Spannung) kontaktiert
werden und darf nur als letztes (nach der Trennung der Spannung) getrennt werden.

Wenn in den Technischen Daten nicht anders angegeben, besitzt das Gerat keine integrierte Schaltung.

e Dieses Produkt ist fiir industrielle Umgebungen konzipiert und kann in
kleingewerblichen oder hauslichen Umgebungen Funktionsstérungen verursachen.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

4.8 Gewidhrleistung und Haftung
Grundsatzlich gelten unsere ,,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen“. Diese stehen dem Betreiber

spdtestens seit Vertragsabschluss zur Verfligung. Gewadhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen-

und Sachschéaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen

zurtickzufiithren sind:

Nicht bestimmungsgemafe Verwendung der Anlage

Unsachgemadfies Montieren, in Betrieb nehmen, Bedienen und Warten des Systems

Betreiben der Anlage bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht ordnungsgemaf} angebrachten
oder nicht funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen

Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung beziiglich Transport, Lagerung, Montage,
Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und Riisten der Anlage

Eigenmdchtige bauliche Verdnderungen an der Anlage

Unsachgemaf} durchgefiihrte Reparaturen

Katastrophenfille durch Fremdkorpereinwirkung und hohere Gewalt.

Staub, der von BaumaBnahmen herriihrt, ist von der Anlage fernzuhalten (Abdecken).

Siehe Kapitel Umweltanforderungen (Verschmutzungsgrad)

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke
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4.9 Transport

Fiir Ihre Sicherheit

Gefahr durch Kippen

Fiir den Transport der Station sind geeignete Verpackungen und geeignete
Transportmittel zu wahlen. Die Station kann mit einem Flurférderfahrzeug an der
Unterseite angehoben werden. Beachten Sie, dass es durch auBBermittigen Schwerpunkt
zum Kippen kommen kann.

Stationen mit hohen Aufbauten haben einen hochgelegenen Schwerpunkt.
Achten Sie beim Transport auf Kippen.

A VORSICHT

Gefahr durch Bruch einer Gerdterolle!
Die Geraterollen sind keine Transportrollen!
Die Gerdterollen sind nur fiir die Platzierung der Station vorgesehen.

Beim Transport der Station sind stets Sicherheitsschuhe zu tragen!

Station enthélt empfindliche Bauteile!

e Vermeiden Sie Riitteln beim Transport

e Die Station darf nur auf festem, schwingungsfreiem Untergrund installiert werden.
e Achten Sie auf eine ausreichende Tragfahigkeit des Bodens.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

4,10 Schutzeinrichtungen

Zur Risikominderung enthélt diese Maschine trennende Schutzeinrichtungen, um den Zugang zu
gefdhrlichen Bereichen zu unterbinden. Diese Schutzeinrichtungen diirfen nicht entfernt oder manipuliert
werden.

Beschddigung der Schutzscheibe
e Scheiben diirfen nicht mit scharfem oder alkoholischem Reinigungsmittel gereinigt

werden. Gefahr der Versprodung, Bruchgefahr!

e Beisichtbarer Beschadigung ist diese Schutzeirichtung zu ersetzen. Wenden Sie
sich bitte an unseren Service.

4.10.1 Klappe am CP Lab Transportband

Transparente, schlagfeste Polycarbonatscheibe mit Schlof.

Zugang nur mit Werkzeug (Schaltschrankschliissel), Werkzeug muss sicher verwahrt sein!
Zugang nur fiir Elektrofachkraft.

Die Klappe besitzt keine Uberwachung! Achten Sie darauf, dass die Klappe stets geschlossen ist.

4.10.2 Not-Halt

Jede Station enthdlt einen Not-Halt Schlagtaster. Das Nothaltsignal schaltet alle Aktoren ab. Zum
Wiederanlauf ist eine Quittierung durch den Bediener erforderlich, es findet kein automatischer
Wiederanlauf statt.

4.10.3 Weitere Schutzeinrichtungen

Die einzelnen Komponenten wie beispielsweise Netzteile und Steuerungen besitzen integrierte
Sicherheitsfunktionen wie Kurzschlussschutz, Uberstromschutz, Uberspannungsschutz oder Thermische
Uberwachung. Informieren Sie sich bei Bedarf iiber die Anleitung des entsprechenden Gerites.
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5 Technische Daten

Technische Daten

Fiir Ihre Sicherheit

Mechanische Daten

AuBenmafBe (BxHxT)

425 mm x 969 mm x 278 mm

Gewicht Ca.24 kg

Schutzart IP54

Betriebsbedingungen

Raumtemperatur Max. 25 °C (gleichmé&Big beheizt)
Luftfeuchtigkeit Ca. max. 80 %

Betrieb des Applikationsmoduls

Verwendung nur in Innenrdumen

Elektrische Anschlussdaten

Betriebsspannung 24V DC

Achsen

Z-Achse Zahnriemenantrieb mit Kugelumlauffiihrung
Z-Achse-Hub 700 mm

Z-Achse Vorschubkonstante 58 mm/U

X-Achse

Pneumatischer Linearantrieb mit Kugel-Kéfig-Flihrung

X-Achse-Hub

140 mm

Handling/Greifer

Greifer

Pneumatischer Parallelgreifer

Greifhub

5 mm pro Greifbacke

Positioniergenauigkeit

+/-0,1 mm (Wiederholgenauigkeit)

Maximales Handlinggewicht

0,3 kg

WerkstiickgroRe (BxH xT)

114 mm x 20 mm x 60 mm

Steuerung

Positioniersteuerung

CMMO-ST-C5-1-LKP

Interface zur Steuerung Modbus TCP
Schnittstellen
Schnittstellen TCP/IP, 10-Link
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Fiir Ihre Sicherheit

6 Aufbau und Funktion

6.1 Transport

Bei der Auslieferung der Stationen muss besonders darauf geachtet werden, dass sie nur mit einem
geeigneten Flurforderzeug transportiert werden.

Das Gewicht einer Station kann bis zu 50 kg betragen.

Die Zulieferwege miissen vor dem Transport gerdumt und fiir das Flurférderfahrzeug
befahrbar sein. Gegebenenfalls miissen Warnschilder oder Absperrbander angebracht
werden.

Beim Offnen der Transportboxen ist Vorsicht geboten, zusitzliche Komponenten, wie
Computer kdnnen in der Box mitgeliefert werden, diese sind vor dem herausfallen zu
sichern.

Die Stationen diirfen nicht an oder gar unter den Aufstellfii3en gegriffen werden

—erhohte Quetsch oder Einklemmgefahr.

/N VORSICHT

Ist die Transportbox gedffnet und die, gegebenenfalls zusatzlichen Komponenten
entnommen, kann die Station entnommen und an lhren Bestimmungsort gebracht werden.
Uberpriifen Sie bitte den Halt aller Profilverbinder mit einem Inbusschliissel GréBe 4 ... 6.
Die Verbinder kénnen sich beim Transport aufgrund von unvermeidbaren Vibrationen
l6sen. Alle hervorstehenden Komponenten sind besonders zu beachten, Sensoren oder
dhnliche Kleinteile kénnen bei unsachgemafem Transport sehr schnell zerstort werden.
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Aufbau und Funktion

6.2 Systemiiberblick

CP Lab Band, CP Factory Linear, CP Factory Weiche und CP Factory Bypass werden Grundmodul genannt.

Wird auf ein Grundmodul ein Applikationsmodul, z. B. das CP Applikationsmodul Presse montiert, so
entsteht eine Station.

Beispiel

Grundmodul, z. B. CP Lab Band Applikationsmodul, z. B. Station Presse
Presse

Werden mehrere Stationen hintereinander gesetzt, so entsteht eine Fertigungsstrafie.

7 )

o
P
+ ’/:/ +
%‘i’

Warentrager Palette Werkstiick

Auf den Gurtbédndern der Grundmodule werden Warentrdger transportiert. Auf den Warentragern wiederum
werden Paletten mit fest montierter Werkstiickaufnahme platziert. Die Werkstiicke werden auf die
Werkstiickaufnahme gelegt oder von dort entnommen. Auch Paletten kénnen in manchen Stationen auf
einem Warentrdger abgelegt oder von dort gegriffen werden.

Das typische Werkstiick einer CP Factory/Lab Anlage ist die grob vereinfachte Form eines Handys. Das
Werkstiick besteht aus Frontschale, Riickschale, Platine und maximal zwei Sicherungen:

Frontschale Platine

Riickschale
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6.3 Transparente Scheiben und Front-Wartungstiir des Hochregallagers

Fiir Ihre Sicherheit

HINWEIS

Die transparente Scheibe (4) rechts hinter den Lagerfachern ist innen mit einer
reflektierenden Folie beklebt.

Zur Gewdhrleistung der Sicherheit ist das Lager mit transparenten Scheiben (1+4) eingehaust. Vorn ist eine
Front-Wartungstiir (2) mit einem Schliisselschalter (5) und einem Sicherheitsschalter (3) verbaut. Die Front-

Wartungstiir dient dem Sicherheitsschutz, den Einstellarbeiten und dem Be- und Entladen des

Hochregallagers.

Sicherheitsschutz

Position | Beschreibung Benennung Bestellnr.

1 Transparente Scheiben e s

2 Front-Wartungstar | e
Sicherheitsschalter Pilz

3 ) PSEN ma1l.4p-52 506309
Front-Wartungstiir geschlossen

4 Transparente Scheibe mit reflektierender Folie innen
beklebt

5 Schlusselschalter e e
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6.4 Komponenten Vorderseite des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke

Aufbau und Funktion

/N VORSICHT

Schrittmotor nicht bertihren, die Oberflache konnte heid sein!

Komponenten Vorderseite

Position | Beschreibung Benennung Bestellnr.
1 Z-Achse EGC-50-700-TB-KF-OH-GK 556812

2 Schrittmotor Z-Achse EMMS-ST-42-S-SEB-G2 1370473
3 Magazin fur max. 12 Werksticke |- |

4 X-Achse DGC-12-140-KF-P-A 530907

5 Greifer DHPS-16-A-NC 1254045

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke
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Fiir Ihre Sicherheit

6.5 Komponenten Riickseite des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke

Komponenten Riickseite

Position | Beschreibung Benennung Bestellnr.
1 Encoderleitung Z-Achse NEBM-M12W8-E-1,5-LE8 1451674
2 Motorcontroller CMMO-ST-C5-1-LKP 1512320
3 Ventilinsel 80P-10-1LIT-PB-N-SLC-3KM+T | 525675

4 Motorleitung Z-Achse NEBM-S1W9-E-1,5-Q5-LE6 1450736
5 E/A-Modul Station XD1) | e
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Aufbau und Funktion

6.6 Klemmbelegung der digitalen und analogen Schnittstellen
E/A-Modul Station (XD1)

E/A-Modul Station (XD1)

Uber die E/A-Modul Station kann der Status der Sensoren abgelesen werden:

INO bis IN7 bzw. OUTO bis OUT7 gibt hier den Wertebereich eines Bytes von Bit 0 bis 7 an. Auf die
innenliegenden Klemmen werden die Sensoren und Aktoren des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir
Werkstiicke aufgelegt.

Digitale Eingénge (SPS)

Digitale Eingdnge Referenzkennzeichen Beschreibung

INO -BG1 X-Achse ist eingefahren

IN1 -BG2 X-Achse in Lagerfach

IN2 -BG3 Greifer ist offen

IN3 -BG4 Werkstiick in Greifer vorhanden
IN4 -BG5 Palette vorhanden

IN5 -BG6 Werkstiick vorhanden

IN6 -BG7 Werkstiick in Lagerplatz

IN7 -BG8 Kollision Erkennung

Digitale Ausgénge (SPS)

Digitale Ausgdnge Referenzkennzeichen Beschreibung

ouTo MB1 X-Achse zuriickfahren

OuT1 MB2 X-Achse in Lagerfach fahren
ouT2 MB3 Greifer 6ffnen

OouT3 MB4 Greifer schlieen

ouT4 Reserve

ouTs Reserve

ouTe Reserve

ouTt7z Reserve
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6.7 Sensoren und Schalter des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke

Sensoren und Schalter

Fiir Ihre Sicherheit

Position | Beschreibung Benennung Bestellnr.
1 Lichtleitergerdt BG6 SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 165327
2 Lichtleitergerat BG5 SOEG-L-Q30-P-A-S-2L 165327
3 N&dherungsschalter BG1 SMT-10M-PS-24V-E-0,3-L.-M8D | 551375
4 Lichtleitergerat BG4 SOEG-L-Q30-NA-S-2L 165325
5 Lichtleiter BG3 SMT-8G-PS-24V-E-0,3Q-M8D 547860
6 Lichtleiter BG4 SOEZ-LLK-SE-2,0-M4 165360
7 Lichtleiter BG5 SOEZ-LLK-SE-2,0-M4 165360
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Sensoren und Schalter

Aufbau und Funktion

Position | Beschreibung Benennung Bestellnr.
8 Lichtleitergerdt BG8 SOEG-L-Q30-NA-S-2L 165325
9 Lichtleitergerat BG7 SOEG-L-Q30-NA-S-2L 165325
10 Lichtleiter BG8 SOO0C-TB-P-C5-2-R10 552828
11 Ndherungsschalter BG2 SMT-10M-PS-24V-E-0,3-L.-M8D | 551375
12 Lichtleiter BG7 SOEZ-LL-K-RT-M6 165358
13 Lichtleiter BG6 SOEZ-LLK-SE-2,0-M4 165360
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6.8 X-Achse mit Greifer

Fiir Ihre Sicherheit

10

X-Achse mit Greifer

11

Position | Beschreibung Benennung Bestellnr.
1 X-Achse DGC-12-140-KF-P-A 530907
2 Drosselriickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053
3 Sensor Endlage X-Achse ist eingefahren SMT-10M-PS-24V-E-0,3-L-M8D | 551375
4 Drosselriickschlagventil GR-QS-3 193965
5 Drosselriickschlagventil GR-QS-3 193965
6 Greifer DHPS-16-A-NC 1254045
7 Sensor Greifer ist offen SMT-8G-PS-24V-E-0,3Q-M8D 547860
8 Lichtleiter Greifer in Werkstiick vorhanden SOEZ-LLK-SE-2,0-M4 165360
9 Lichtleiter (Gabellichtschranke) Kollision Erkennung | SOOC-TB-P-C5-2-R10 552828
10 Sensor Endlage X-Achse in Lagerfach SMT-10M-PS-24V-E-0,3-L.-M8D | 551375
11 Drosselriickschlagventil GRLA-M5-QS-3-LF-C 175053
12 Lichtleiter Werkstiick in Lagerplatz SOEZ-LL-K-RT-M6 165358
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Aufbau und Funktion

6.9 Aufgabe, Funktion

6.9.1 Aufgabe

Das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke hat folgende Aufgaben:

e  Werkstiicke im Hochregallager einlagern

e Werkstiicke aus dem Hochregallager auslagern

o  Werkstiicke aus dem Hochregallager auslagern und auf ein sich schon auf dem Warentrager
befindliches Werkstiick ablegen.

6.9.2 Funktion

Das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstlicke ist fiir die Ein- und Auslagerung von Werkstiicken
konstruiert. Es besitzt eine Handling-Einrichtung mit einem Greifer und ein Hochregallager mit 12
Lagerfachern. Hier konnen bis zu 12 Werkstiicke eingelagert werden.

Das Handling kann tiber die Z-Achse nach oben und tiber die X-Achse nach rechts und links gefahren
werden. Es kdnnen verschiedene Grofen von Werkstiicken ein- und ausgelagert werden.

Durch die verschiedenen Grofien der Werkstiicke, muss der Greifer auf die entsprechenden Gréfien
eingelernt werden, damit der Greifer die Werkstiicke korrekt greifen und ablegen kann.

Das Handling transportiert das Werkstiick {iber die Z- und X-Achse vom Transportband ins Lagerfach im
Hochregallager. Ebenso kann es das Werkstiick aus dem Lagerfach des Hochregallagers tiber die X- und Z-
Achse auf das Transportband transportieren. Das Handling erkennt durch entsprechende Sensoren, ob sich
ein Werkstiick im Lagerfach befindet oder nicht. Dies ist wichtig, um eine Kollision zu vermeiden.

Das CP Applikationsmodul fiir Werkstiicke gibt dem MES-System eine Riickmeldung tiber die Ein- oder
Auslagerung.
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Fiir Ihre Sicherheit

7 Inbetriebnahme

HINWEIS

Was im Folgenden fiir die Inbetriebnahme gilt, ist ebenso fiir die Wiederinbetriebnahme
gliltig.

Das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke wird vormontiert geliefert.

Alle Anbauteile sind einzeln verpackt.

Alle Komponenten, Verschlauchungen und Verkabelungen sind eindeutig gekennzeichnet, so dass ein
Wiederherstellen aller Verbindungen problemlos moglich ist.

Zum Betrieb innerhalb einer CP Factory/Lab Anlage muss das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir
Werkstiicke auf ein Grundmodul aufgesetzt und montiert werden.

HINWEIS

Die allgemeinen Montageanweisungen konnen Sie der Betriebsanleitung lhres
Grundmoduls entnehmen. Es folgen hier nur spezifische Hinweise zum CP
Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke.

7.1 Arbeitsplatz
Zur Inbetriebnahme des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke benotigen Sie:

Ein CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke.

Ein CP Factory Grundmodul oder ein Grundmodul CP Lab Band fiir die Montage des CP
Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke.

Ein SysLink-Kabel fiir die Verbindung zwischen den E/A Terminals von CP Applikationsmodul
Hochregallager fiir Werkstiicke und dem CP Factory Grundmodul.

Warentrager mit Palette und Werkstiick zum Transportieren und Ein- oder Auslagern.

Ein Ethernetkabel fiir die Verbindung des Motorcontrollers.

Einen bauseitigen elektrischen Anschluss im Raum, siehe Datenblatt Grundmodul.

Einen bauseitigen pneumatischen Anschluss im Raum, siehe Datenblatt Grundmodul.
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Inbetriebnahme

7.2 Sichtpriifung

Schéden sind immer sofort zu beheben.

Die Sichtpriifung ist vor jeder Inbetriebnahme durchzufiihren!

Vor jedem Start des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke ist folgendes auf sichtbare
Schaden und Funktion zu priifen:

e Elektrischen Anschliisse

e Mechanische Komponenten und Verbindungen

e Not-Aus Einrichtungen

7.3 Sicherheitsvorschriften

Schéaden sind immer sofort zu beheben.

Das CP Applikationsmodul Hochregallager flir Werkstiicke darf nur unter folgenden Voraussetzungen in

Betrieb genommen werden:

e Dertechnische Zustand —mechanisch und elektrisch— des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir
Werkstiicke ist einwandfrei.

e Das CP Applikationsmodul Hochregallager flir Werkstiicke wird bestimmungsgemaf3 eingesetzt.

e Die Betriebsanleitung wurde gelesen und verstanden.

e Alle Sicherheitseinrichtungen sind vorhanden und aktiv.
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7.4 Mechanischer Aufbau
7.4.1 CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke montieren

HINWEIS

Die Vorgehensweise der Montage des Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke
auf ein Grundmodul ist bei allen Grundmodulen identisch. Das folgende Beispiel zur
Montage auf ein Grundmodul CP Lab Band ist exemplarisch fiir alle Grundmodule.

Nutensteine in Querprofile des Grundmoduls CP Lab Band positionieren

Die Montage des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke ist sehr einfach:

e Platzieren Sie zwei M5-Nutensteine (2) in der inneren, vorderen Nut des Querprofils (4) vom
Grundmodul CP Lab Band.

e Platzieren Sie anschlieRend zwei weitere M5-Nutensteine (2) in der inneren, hinteren Nut des
Querprofils (3) vom Grundmodul CP Lab Band.

e Die Nutensteine (2) sind anschliefend ungefahr auf den Abstand der senkrechten Querprofile des CP
Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke zu positionieren.

Nutensteine positionieren

Position Beschreibung

1 Grundmodul CP Lab Band: Querprofil hinten

2 Nutenstein

3 Grundmodul CP Lab Band: Innere Nut (Querprofil hinten)
4 Grundmodul CP Lab Band: Innere Nut (Querprofil vorn)
5 Grundmodul CP Lab Band: Querprofil vorn
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Inbetriebnahme

CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke auf das Grundmodul CP Lab Band aufsetzen

e Setzen Sie das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke auf das Grundmodul CP Lab Band.

e Positionieren Sie die Nutensteine (2) so unter den Montagewinkeln (1) des CP Applikationsmoduls
Hochregallager fiir Werkstiicke, dass die Innengewinde der Nutensteine unter den Langlochern der
Montagewinkel zu sehen sind.

HINWEIS

Verwenden Sie Innensechskantschliissel, um die Nutensteine seitlich zu verschieben.

CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke aufsetzen

Position | Beschreibung

1 CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke: Montagewinkel

2 Nutenstein
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CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke ausrichten und auf dem Grundmodul CP Lab Band

fixieren

e Verwenden Sie Linsenkopfschrauben M5x8, um die Montagewinkel (1) des CP Applikationsmoduls
Hochregallager fiir Werkstiicke zun&chst lose mit den Querprofilen (2) des Grundmoduls CP Lab Band zu
verbinden.

Verschieben Sie das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke gegebenenfalls. noch an die
gewiinschte Montage, nachdem Sie alle Linsenkopfschrauben angesetzt haben.

Schieben Sie einen Warentrager mit Palette und Werkstiick an die Stopperposition.

Uberpriifen Sie mittels Sichtpriifung, ob sich der Greifer in Grundstellung mittig iiber dem Werkstiick
befindet.

Ziehen Sie anschlieflend die Linsenkopfschrauben fest.

Setzen Sie anschliefend die schwarzen Abdeckungen auf die Montagewinkel.

CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke festschrauben

Position | Beschreibung

1 CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke: Montagewinkel mit Abdeckung

2 Grundmodul CP Lab Band: Querprofil
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7.4.2 CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke elektrisch an CP Factory Grundmodul

anschlief3en

SysLink-Schnittstelle fiir digitale Signale

Das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke tauscht mit dem Grundmodul digitale Ein- und

Ausgangssignale tiber die SysLink-Schnittstelle aus:

e Verbinden Sie die E/A-Modul Station (3) des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke mit
dem E/A Terminal (4) auf dem Elektroboard des CP Factory Grundmoduls. Verwenden Sie hierzu das
mitgelieferte Verbindungskabel mit SysLink-Steckern (5).

Ethernetkabel fiir Dateniibertragung

Das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke tauscht mit dem Grundmodul Daten {iber das

Ethernetkabel aus.

e Verbinden Sie den Motorcontroller (1) des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke mit
dem Switch (6) des CP Factory Grundmoduls. Verwenden Sie hierzu das mitgelieferte Ethernetkabel (2).
Der Motor ist direkt am Motorcontroller angeschlossen.

Elektrische Anschliisse

Position | Beschreibung

1 Motorcontroller

2 Ethernetkabel

3 E/A-Modul Station (XD1) (CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke)
4 E/A-Terminal (Elektroboard CP Factory Grundmodul)

5 Verbindungskabel mit SysLink-Steckern

6 Switch (Elektroboard CP Factory Grundmodul)
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7.4.3 CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke elektrisch an Grundmodul CP Lab Band
anschlieflen

HINWEIS

Bei Sondervarianten des Grundmoduls CP Lab Band, unbedingt die entsprechende
Betriebsanleitung des Grundmoduls CP Lab Band beachten!

& VORSICHT

CP Lab Band montiert wurde, ist unbedingt Vorsicht geboten.
Das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke ist sehr ,,Kopflastig” und kann
auf einem Grundmodul CP Lab Band sehr leicht kippen!

2 Sobald das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke auf einem Grundmodul
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SysLink-Schnittstelle fiir digitale Signale

Das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke tauscht mit dem Grundmodul digitale Ein- und

Ausgangssignale tiber die SysLink-Schnittstelle aus:

e Verbinden Sie hierzu die E/A-Modul Station (4) des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir
Werkstiicke mit der Steuerung (5) des Grundmoduls CP Lab Band. Verwenden Sie dafiir das bereits an
der Steuerung montierte und auf der Riickseite des Grundmoduls CP Lab Band herausgefiihrte
Verbindungskabel mit SysLink-Stecker (6).

Ethernetkabel fiir Dateniibertragung

Das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke tauscht mit dem Grundmodul Daten {iber das

Ethernetkabel aus.

e Verbinden Sie den Motorcontroller (2) des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke mit
dem Switch (1) des Grundmoduls CP Lab Band. Verwenden Sie hierzu das mitgelieferte Ethernetkabel
(3).

Der Motor ist direkt am Motorcontroller angeschlossen.

Inbetriebnahme

Elektrische Anschlisse

Position | Beschreibung

1 Switch (Grundmodul CP Lab Band)

2 Motorcontroller (CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke)

3 Ethernetkabel

4 E/A-Modul Station (XD1) (CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke)
5 Steuerung (Grundmodul CP Lab Band)

6 Verbindungskabel mit einem SysLink-Stecker
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7.4.4 CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke pneumatisch an CP Factory Grundmodul
anschlieflen
Das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke (4) wird von der Ventilinsel (1) mit dem

Absperrventil (5) am CP Factory Grundmodul verbunden. Die Druckleitung (3) (Nennweite 6) wird einfach in
den QS Stecker gesteckt.

Pneumatischer Anschluss

Position Beschreibung

1 Ventilinsel

2 Pneumatischer Anschluss an der Ventilinsel

3 Druckleitung

4 CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke
5 Absperrventil (CP Factory Grundmodul)

6 Zuluft von Raumversorgung oder Kompressor

7 CP Factory Grundmodul
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7.4.5 CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke pneumatisch an Grundmodul CP Lab Band
anschlieflen

Das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke (1) wird von der Ventilinsel (2) mit dem
Absperrventil (5) am Grundmodul CP Lab Band verbunden. Die Druckleitung (4) (Nennweite 6) wird einfach
in den QS Stecker gesteckt.

Pneumatischer Anschluss

Position | Beschreibung

1 CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke
2 Ventilinsel

3 Pneumatischer Anschluss an der Ventilinsel

4 Druckleitung

5 Absperrventil (Grundmodul CP Lab Band)

6 Zuluft von Raumversorgung oder Kompressor

7 Grundmodul CP LabBand
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7.5 Justieren von Sensoren, Lichtleitern und Drosselriickschlagventilen

7.5.1 Naherungsschalter

HINWEIS

Nadherungsschalter werden zur Endlagenkontrolle der X-Achse eingesetzt und reagieren auf
einen Permanentmagneten auf dem Kolben des Zylinders.

N&dherungsschalter (Endlagenkontrolle X-Achse)

Endlagenkontrolle X-Achse

Position Beschreibung
1 Sensor X-Achse ist eingefahren (BG1) / 551375 / SMT-10M-PS-24V-E-0,3-L-M8D
2 Sensor X-Achse ist ausgefahren (BG2) / 551375 / SMT-10M-PS-24V-E-0,3-L-M8D
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Voraussetzungen

— Zylinder mit Mitnehmer an Gehduse montiert.

— Pneumatischer Anschluss des Zylinders hergestellt.

— Druckluftversorgung eingeschaltet.

— Elektrischer Anschluss der Naherungsschalter hergestellt.
— Netzgerat eingeschaltet.

Vorgehen

1. Der Zylinderist in der Endlage die abgefragt werden soll.

2. Verschieben Sie den Ndherungsschalter, bis die Schaltzustandsanzeige (LED) einschaltet.

3. Verschieben Sie den Ndherungsschalter in die gleiche Richtung um einige Millimeter, bis die
Schaltzustandsanzeige wieder erlischt.
Verschieben Sie den Naherungsschalter an der halben Strecke zwischen Einschalt- und Ausschaltpunkt.

5. Drehen Sie die Klemmschraube des Naherungsschalters mit einem Innensechskant Schraubendreher
SW 1,5 fest.

6. Kontrollieren Sie die Positionierung des Naherungsschalters durch wiederholte Probeldufe des
Zylinders.

Dokumente

e Datenblatter/Betriebsanleitung
Ndherungsschalter SMT-10M
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N&dherungsschalter (Greifer offen)

Greifer offen

Position Beschreibung

1 Sensor Greifer ist offen (BG3) / 547860 / SMT-8G-PS-24V-E-0,3Q-M8D

Voraussetzungen

— Greifer montiert.

— Pneumatischer Anschluss des Greifers hergestellt.

— Druckluftversorgung eingeschaltet.

— Elektrischer Anschluss der Ndaherungsschalter hergestellt.
— Netzgerat eingeschaltet.

Vorgehen

1. Der Greifer ist gedffnet und es ist kein Werkstiick gespannt.

2. Verschieben Sie den Ndherungsschalter, bis die Schaltzustandsanzeige (LED) einschaltet.

3. Verschieben Sie den Ndherungsschalter in die gleiche Richtung um einige Millimeter, bis die
Schaltzustandsanzeige wieder erlischt.
Verschieben Sie den Ndherungsschalter an der halben Strecke zwischen Einschalt- und Ausschaltpunkt.

5. Drehen Sie die Klemmschraube des Naherungsschalters mit einem Innensechskant Schraubendreher
SW 1,5 fest.

6. Kontrollieren Sie die Positionierung des Naherungsschalters durch wiederholte Probeldufe des
Zylinders.

Dokumente

e Datenblatter/Betriebsanleitung
Naherungsschalter SMT-8G
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7.5.2 Lichtleiter und Lichtleitergerdte

Inbetriebnahme

HINWEIS

An ein Lichtleitergerdt werden flexible Lichtleiter angeschlossen. Das Lichtleitergerat
arbeitet mit sichtbarem Rotlicht. Das vom Werkstiick unterbrochene Licht wird

nachgewiesen.

Lichtleiter BG4 (Werkstiick im Greifer)

Der Lichtleiter BG4 ist mit dem Lichtleitergerdt BG4 verbunden und priift, ob ein Werkstiick im Greifer

vorhanden ist.

Werkstiick im Greifer

Position

Beschreibung

1

Lichtleiter BG4 / 165325 / SOEG-L-Q30-NA-S-2L
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Lichtleiter BG5 (Palette vorhanden) und Lichtleiter BG6 (Werkstiick vorhanden)
Der Lichtleiter BG5 ist mit dem Lichtleitergerdt BG5 verbunden und priift, ob eine Palette am Transportband

vorhanden ist.
Der Lichtleiter BG6 ist mit dem Lichtleitergerdt BG6 verbunden und priift, ob ein Werkstiick in der Palette am

Transportband vorhanden ist.

Palette und Werkstiick vorhanden

Position Beschreibung
1 Lichtleiter BG5 Palette vorhanden
2 Lichtleiter BG6 Werkstiick vorhanden
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Lichtleiter BG7 (Werkstiick im Lagerfach)

Der Lichtleiter BG7 ist mit dem Lichtleitergerdt BG7 verbunden und priift, ob sich bereits ein Werkstiick im

angefahrenen Lagerfach befindet.
Befindet sich kein Werkstiick im angefahrenen Lagerfach, so wird der Lichtstrahl des Lichtleiter BG7 von der

reflektierenden Folie an der Innenseite der transparenten Scheibe (2) zuriickreflektiert.

Werkstiick im Lagerfach

Position

Beschreibung

Inbetriebnahme

1

Lichtleiter BG7 / 165358 / SOEZ-LL-K-RT-M6

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke

51



52

Fiir Ihre Sicherheit

Transparente Scheibe mit reflektierender Folie (innen)

Position

Beschreibung

Transparente Scheibe mit reflektierender Folie innen beklebt
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Lichtleiter BG8 (Kollision Erkennung)

Der Lichtleiter BG8 ist eine Gabellichtschranke und ist mit dem Lichtleitergerat BG8 verbunden.

Wirken zu grofRe Drehmomente auf den ausgefahrenen Greifer (z. B. Fahren auf Block), so wird der Greifer
aus diesem Rastpunkt bewegt, was durch die Gabellichtschranke (BG8) detektiert wird und zur
Kollisionsiiberwachung in der Steuerung benutzt wird.

Kollision Erkennung

Position Beschreibung

1 Lichtleiter BG8 / 552828 / SOOC-TB-P-C5-2-R10
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Voraussetzungen

Gehduse und Lichtleitergerdt montiert.
Elektrischer Anschluss des Lichtleitergerdtes hergestellt.
Netzgerdt eingeschaltet.

Vorgehen

1.

Schrauben Sie den Lichtleiterkopf in das Gehduse. Der Lichtleiterkopf ist biindig mit der Montagefléache.

2. Montieren Sie die beiden Lichtleiter am Lichtleitergerat.
3. Greifen Sie ein Werkstiick.
Fahren Sie mit dem Handling vor ein Lagerfach.
Lésen sie den Kippmechanismus.
4. Drehen Sie evtl. mit einem kleinen Schraubendreher an der Einstellschraube, bis die
Schaltzustandsanzeige (LED) einschaltet.
HINWEIS
Maximal 12 Umdrehungen der Einstellschraube sind zuldssig.
5. Kontrollieren Sie die Einstellung durch Einlegen schwarzer, roter und silberner Werkstiicke.
HINWEIS
Alle Werkstiicke miissen sicher erkannt werden.
Dokumente

Datenblatter
Lichtleitergerat SOEG-L (165327)
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7.5.3 Drosselriickschlagventile einstellen

HINWEIS

Drosselriickschlagventile werden zur Regulierung der Abluftmenge bei doppeltwirkenden
Antrieben eingesetzt. In umgekehrter Richtung stromt die Luft iber das Riickschlagventil
und hat vollen Durchgangsquerschnitt.

Durch freie Zugluft und gedrosselte Abluft wird der Kolben zwischen Luftpolstern
eingespannt (Verbesserung des Luftverhaltens, auch bei Lastdanderung).

Drosselriickschlagventile

Position Beschreibung

1 Drosselriickschlagventil X-Achse
2 Drosselriickschlagventil Greifer
3 Drosselriickschlagventil Greifer
4 Drosselriickschlagventil X-Achse
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Voraussetzungen
— Pneumatischer Anschluss des Zylinders hergestellt.
— Druckluftversorgung eingeschaltet.

Vorgehen

1. Drehen Sie die beiden Drosselriickschlagventile zundchst ganz zu und dann wieder etwa eine
Umdrehung auf.
Starten Sie einen Probelauf.

3. Drehen Sie die Drosselriickschlagventile langsam auf, bis die gewiinschte Kolbengeschwindigkeit
erreicht ist.

Dokumente

e Datenblatter
Drosselriickschlagventil (193138)

e Betriebsanleitungen
Pneumatische Zylinder (170905)

7.6 Sichtpriifung
Die Sichtpriifung muss vor jeder Inbetriebnahme durchgefiihrt werden!
Uberpriifen Sie vor dem Start des Applikationsmoduls:
e die elektrischen Anschliisse
e den korrekten Sitz und den Zustand der Druckluftanschliisse
e die mechanischen Komponenten auf sichtbare Defekte
(Risse, lose Verbindungen usw.)
e die NOT-Halt Einrichtungen auf Funktion.

Beseitigen Sie entdeckte Schaden vor dem Start des Applikationsmoduls!
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7.7 Einstellwerte der Offset-Bereiche
7.7.1 Allgemein

HINWEIS

Das Einstellen der Offset-Bereiche wird am HMI durchgefiihrt (siehe Kapitel ,,Ein- oder
Auslagernoffset am HMI einstellen®).

HINWEIS

In der Praxis wird als Offset-Bereich die Halbe WerkstlickhGhe angegeben.

Das Ein- oder Auslagernoffset besteht jeweils aus:

e Bandoffset (kann vom Anwender/Bediener verdndert werden)

e Teachoffset (kann vom Anwender/Bediener verdndert werden)

e lagerfachoffset (kann vom Anwender/Bediener eigentlich nicht verandert werden).

HINWEIS

Alle 3 Offsets kénnen verdandert werden. Allerdings ist der Teachoffset fiir den Automatik-
Betrieb nicht relevant, sondern nur fiir das Einlernen (teachen) der Positionen.

Bei einem Einlager-/Auslagervorgang kann/muss ja ein Offset fiir das Band und das
Lagerfach angegeben werden.
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Die Greifpunkte des Greifers auf dem Werkstiick (1) beziehen sich auf den Bandnullpunkt (Bandoffset) (B)
des Werkstiicknests (3) auf der Palette (4) bzw. auf den Lagerfachnullpunkt (Lagerfachoffset) (B) des
Lagerfachs.

Werkstiick auf der Palette

Position Beschreibung

1 Greifpunkte des Greifers auf dem Werkstiick
2 Werkstiick

3 Werkstiicknest/Lagerfach

4 Palette

5 Warentrdager

A Bandoffset/Lagerfachoffset

B Bandnullpunkt/Lagerfachnullpunkt (0 mm)
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7.7.2 Bandoffset

HINWEIS

Die Einstellwerte der Greifpunkte des Werkstiicks am Transportband (Bandoffset) diirfen
nur 2 ... 40 mm betragen.

HINWEIS

Wenn der Greifermittelpunkt direkt auf dem Bandnullpunkt liegen wiirde, dann ware der
Bandoffset = 0. Da dies aber schwer einzulernen (teachen) bzw. fiir den Greifer gar nicht
erreichbar ist, muss auch zum Einlernen (teachen) der Greifermittelpunkt schon tiber dem
Bandnullpunkt stehen.

Vorgegeben sind hier 5 mm (siehe Kapitel ,,Ein- oder Auslagernoffset am HMI einstellen®).

Bandoffset

Position | Beschreibung

1 Greifpunkte des Greifers auf dem Werkstiick
2 Werkstiick

A Bandnullpunkt (0 mm)
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Einlagern

HINWEIS

Ist der ermittelte Wert der Werkstlickhhe < 10 mm, so betrédgt der Wert fiir den Bandoffset
immer 5 mm (siehe Kapitel ,,Ein- oder Auslagernoffset am HMI einstellen®).

Beispielwert fiir einen Bandoffset (Einlagern) ermitteln
e  Werkstiickh6he 15 mm (Offset-Bereich die Halbe Werkstiickhéhe)

Rechenbeispiel
15mm:2=7,5mm

In unserem Beispiel wiirde der errechnete Wert des Bandoffsets 7,5 mm betragen.

Auslagern

HINWEIS

Ist der ermittelte Wert der Werkstiickh6he < 10 mm, so betrdgt der Wert fiir den Bandoffset
immer 5 mm (siehe Kapitel ,,Ein- oder Auslagernoffset am HMI einstellen®).

Beispielwert fiir einen Bandoffset (Auslagern) ermitteln
e  Werkstiickhohe 15 mm (Offset-Bereich die Halbe Werkstiickhdhe)

Rechenbeispiel
1I5mm:2=7,5mm

In unserem Beispiel wiirde der errechnete Wert des Bandoffset 7,5 mm betragen.
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Auslagern auf ein vorhandenes Werkstiick auf Transportband

Inbetriebnahme

HINWEIS

immer 5 mm (siehe Kapitel ,,Ein- oder Auslagernoffset am HMI einstellen®).

Ist der ermittelte Wert der WerkstiickhGhe < 10 mm, so betradgt der Wert fiir den Bandoffset

Beispielwert fiir einen Bandoffset (auslagern auf ein vorhandenes Werkstiick auf Transportband)
ermitteln

e Werkstiickhohe 15 mm (Offset-Bereich die Halbe Werkstiickhdhe)
e Werkstiickhhe 10 mm (vorhandenes Werkstiick auf Transportband/Palette)

Rechenbeispiel
(15mm:2)+10mm=17,5 mm

In unserem Beispiel wiirde der errechnete Wert des Bandoffset 17,5 mm betragen.

7.7.3 Fachoffset

HINWEIS

Die Einstellwerte der Greifpunkte des Werkstiicks im Lagerfach (Fachoffset) diirfen nur
1...25 mm betragen.

& VORSICHT

Bei Werten des Fachoffsets iiber 25 mm kommt es beim Ausfahren des Greifers im
Lagerfach zur Kollision mit dem dariiberliegenden Lagerfach.

HINWEIS

Wiirde fiir den Fachoffset = 0 vorgegeben werden, wiirde das Werkstiick mit dem
Greifermittelpunkt auf der Hohe des Lagerfachnullpunktes gegriffen. Da dies fiir

vorgegeben werden. Auf dieser Hohe wird dann das Werkstiick gegriffen.

Werkstiicke kein Sinn macht, muss auch fiir das Lagerfach ein Offsetwert (Lagerfachoffset)
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Fachoffset

Position Beschreibung

1 Werkstiick

2 Lagerfach

A Greifermittelpunkt

B Fachnullpunkt (0 mm)
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Lagerfacher eingefrast

Die Werkstiicke sowie die Lagerfdacher besitzen eine eingefraste Umrandung. Die eingefrdste Umrandung
der Lagerfdacher betragt einen Wert von 2 mm. Damit konnen Werkstiicke mit einer gefrasten Umrandung
(gefraste Umrandung muss nach unten zeigen) sauber gefiihrt im Lagerfach liegen.

Dadurch wiederum liegen die Werkstiicke um 2 mm unterhalb des Lagerfachnullpunktes. Beim errechnen
des Fachoffsets, miissen die 2 mm unbedingt beachtet werden.

HINWEIS

Sollten die Lagerfacher keine eingefraste Umrandung innen besitzen, so konnen die 2 mm
vernachlassigt werden.

Werkstiick mit gefrdster Umrandung

Position | Beschreibung
1 Werkstiick
2 Umrandung gefrast
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Ein- oder Auslagern

HINWEIS

Ist der ermittelte Wert der WerkstlickhGhe < 10 mm, so betrdagt der Wert fiir den
Lagerfachoffset immer 5 mm (siehe Kapitel ,,Ein- oder Auslagernoffset am HMI einstellen®).

Beispiel fiir einen Lagerfachoffset (Ein- oder Auslagern) ermitteln
e Werkstiickhohe 15 mm (Offset-Bereich die Halbe Werkstiickhdhe)

Rechenbeispiel
15mm:2=7,5mm

In unserem Beispiel wiirde der errechnete Wert des Lagerfachoffset 7,5 mm betragen.

Ein- oder Auslagern (Werkstiick mit gefraster Umrandung)

HINWEIS

Ist der ermittelte Wert der Werkstiickh6he < 10 mm, so betrdgt der Wert fiir den
Lagerfachoffset immer 5 mm (siehe Kapitel ,,Ein- oder Auslagernoffset am HMI einstellen®).

HINWEIS

Das Abziehen der 2 mm (Werkstiick und Lagerfach mit gefraster Umrandung) von der
Werkstiickhohe beachten!

Beispielwert fiir einen Lagerfachoffset (Werkstiick und Lagerfach mit gefraster Umrandung) ermitteln
e  Werkstiickhohe 15 mm (Offset-Bereich die Halbe Werkstiickhéhe)
e 2 mm unter Lagerfachnullpunkt (Werkstiick mit gefrdster Umrandung)

Rechenbeispiel
(15mm-2mm):2=6,5mm

In unserem Beispiel wiirde der errechnete Wert des Lagerfachoffset 6,5 mm betragen.
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7.7.4 Anfahrposition des Lagerfachs zum Ausfahren der X-Achse

HINWEIS

Auf die Anfahrposition gegeniiber des Lagerfachs hat der Anwender/Bediener eigentlich
keinen Einfluss. Das Handling muss {iber das Lagerfach fahren, um die X-Achse ausfahren
zu kdnnen. Das ist gegeniiber dem Fachnullpunkt die maximale H6he (25 mm), um mit dem
Greifer die X-Achse ohne Kollision ausfahren zu kénnen.

Das Werkstiick wird dann gegeniiber dem Fachnullpunkt mit dem Fachoffset abgelegt bzw.
gegriffen.
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8 Bedienung

Hinweis

Alle applikationsspezifischen Informationen sind in dieser Betriebsanleitung beschrieben.
Die allgemeine Bedienung einer Station ist hingegen in den Betriebsanleitungen der
Grundmodule zu finden. Die Informationen werden notwendig, sobald das CP
Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke als Station mit einem CP Factory
Grundmodul oder einem Grundmodul CP Lab Band betrieben werden soll.

Das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke besitzt keine Bedienelemente. Dies geschieht an
dem jeweils montierten Grundmodul.

8.1 Allgemeine Hinweise zur Bedienung

Die Bedienung verlangt einige Regeln die zwingend einzuhalten sind. Wird gegen diese Regeln verstofien,
sind Fehler im Ablauf moglich. Gefahren fiir die kdrperliche Gesundheit sind ebenfalls nicht auszuschliefRen.
Es ist dringend angeraten sich an folgende Vorgaben zu halten:

e Verhaltensvorgaben

e Bedienungsvorgaben

8.1.1 Verhaltensvorgaben

Wahrend des Betriebs ist das Eingreifen von Hand verboten

Bei grofieren Zuschauergruppen ist eine mechanische Absicherung notwendig
e Das Abziehen jeglicher Kabelverbindung unter Spannung ist verboten

Wasser jeglicher Art ist fernzuhalten.

8.1.2 Bedienungsvorgaben

e Die Grundmodule diirfen nur von eingewiesenen Personen bedient werden

e Die Bedienung ist nach der Betriebsanleitung vorzunehmen

e Ein unkontrolliertes Driicken der verschiedenen Schalter/Taster aller Bediengerate ist zu unterbinden.
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Bedienung

8.2 Ablaufbeschreibung
8.2.1 MES-Modus
Startvorrausetzungen

Die Station ist korrekt montiert und justiert.

Die Offset-Bereiche sind korrekt eingestellt.

Unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften wurden alle notwendigen Verbindungen hergestellt.
Die Druckluft ist zugeschaltet.

Die Spannungsversorgung der Station ist eingeschaltet.

Die Anlagenprogramme der SPS(en) und des HMIs der Station sind geladen.

Die SPS(en) befinden sich in der Betriebsart Run und die Runtime des HMIs ist gestartet.

Der Automatikbetrieb ist aktiviert.

Das MES-System ist gestartet und mit der Stations-SPS verbunden.

Ein Arbeitsplan ist im MES-System angelegt, in dem die Station Hochregallager fiir Werkstiicke
enthalten und parametriert ist.

Ein Auftrag ist im MES-System angelegt, der die Ausfiihrung dieses Arbeitsplans enthalt.

Der MES-Mode der Station Hochregallager fiir Werkstiicke ist aktiviert.

Ablaufbeschreibung Werkstiick einlagern

1.
2.
3.

Der vorbereitete Auftrag wird im MES-System gestartet.

Ein freier Warentrager wird dem Auftrag zugeordnet.

Der Warentrager durchladuft die im Arbeitsplan festgelegten Stationen bis zur Station Hochregallager fiir
Werkstiicke. Der Transponder des Warentragers enthalt jetzt die aktuellen Auftragsdaten fiir die Station
Hochregallager fiir Werkstiicke, in der die Einlagerung durchzufiihren ist.

Auf dem Warentrager befindet sich eine Palette und ein Werkstiick.

Der Warentrager wird an der Stopperposition tiber einen induktiven Naherungsschalter von der SPS der
Station Hochregallager fiir Werkstiicke erkannt.

Der Transponder des Warentragers wird iber den RFID-Schreib-/Lesekopf von der Stations-SPS
ausgelesen. War das Auslesen nicht erfolgreich, erscheint eine Fehlermeldung auf dem HMI.

War das Auslesen erfolgreich und ist das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke
startbereit, so stellt die Stations-SPS anhand der ausgelesenen RFID-Daten eine Anfrage an das MES-
System nach einem stationsspezifischen Auftrag fiir den Warentrdger. Ist das CP Applikationsmodul
Hochregallager fiir Werkstiicke nicht startbereit, so wird der Warentrdger vom Stopper freigegeben.
Insofern Auftragsdaten vorliegen, ibertrdgt das MES-System diese an die Stations-SPS.

Andernfalls wird der Warentrdger vom Stopper freigegeben und zur ndachsten Station transportiert.
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11.
12.
13.
14.

15.

16.
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Die Stations- SPS startet den Funktionsablauf des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir

Werkstiicke und teilt dies dem MES-System mit:

o Der Greifer wird gedffnet.

e Das Handling fahrt an die Stopperposition und der Greifer schlieft.

e Das Handling mit dem Greifer und dem Werkstiick wird anschlieend tiber einen Achsantrieb mit
Zahnriemen (Z-Achse) nach oben an das entsprechende Lagerfach gefahren.

e Ein Sensor im Greifer priift, ob sich ein Werkstiick im Lagerfach befindet. Dies geschieht durch
einen Lichtstrahl, der wiederum durch eine reflektierende Folie, die sich an der Innenseite der
transparenten Scheibe befindet, zum Sensor zuriickreflektiert wird. Wird der Lichtstrahl
zurlickreflektiert, befindet sich kein Werkstiick im Lagerfach.

e Die X-Achse fahrt den Greifer (Einlagernoffset) in das Lagerfach.

e Das Werkstiick wird im Lagerfach abgelegt und der Greifer wird gedtffnet.

e Die Platzierung des Werkstiicks ist abgeschlossen.

e Das Handling wird durch die X-Achse (Einlagernoffset) aus dem Lagerfach in die Grundstellung
gefahren.

Der Funktionsablauf des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke ist beendet.

Sonderfall: Der Funktionsablauf wurde mit Fehler beendet:

Auf dem HMI wird ein Fenster geo6ffnet. Der Fehlertext wird in dem Fenster ausgegeben und der

Anwender/Bediener kann {iber das Driicken der Schaltflachen ,Wiederholen“, ,,Ignorieren,

»~Abbrechen* oder ,,Auftrag ablehnen“ den Funktionsablauf des CP Applikationsmoduls Hochregallager

flir Werkstiicke erneut starten, ignorieren, abbrechen oder den Auftrag im MES zuriicksetzen (weitere

Informationen hierzu siehe Betriebsanleitung Grundmodul).

Die Parameter werden anschliefend von der Stations-SPS an das MES-System Ubertragen.

Das MES-System quittiert den Empfang der Parameter von der Stations-SPS.

Die Stations-SPS meldet dem MES-System den abgeschlossenen Funktionsablauf.

Das MES-System quittiert die Meldung der Stations-SPS und {ibermittelt der Stations-SPS die nachsten

Auftragsdaten.

Die Stations-SPS schreibt diese tiber den RFID-Schreib-/Lesekopf auf den Transponder des

Warentrdgers.

Wird kein Warentrdgerstau vor der Station erkannt und liegt kein weiterer Auftrag fiir die Station vor, so

wird der Warentrdager vom Stopper freigegeben und zur ndchsten Station transportiert.
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Ablauf Werkstiick auslagern

1.
2.
3.

Der vorbereitete Auftrag wird im MES-System gestartet.

Ein freier Warentrager wird dem Auftrag zugeordnet.

Der Warentrager durchlduft die im Arbeitsplan festgelegten Stationen bis zur Station Hochregallager fiir

Werkstiicke. Der Transponder des Warentréagers enthalt jetzt die aktuellen Auftragsdaten fiir die Station

Hochregallager fiir Werkstiicke, in der die Einlagerung durchzufiihren ist.

Auf dem Warentrager befindet sich eine Palette.

Der Warentrager wird an der Stopperposition iiber einen induktiven Naherungsschalter von der SPS der

Station Hochregallager fiir Werkstiicke erkannt.

Der Transponder des Warentrédgers wird {iber den RFID-Schreib-/Lesekopf von der Stations-SPS

ausgelesen. War das Auslesen nicht erfolgreich, erscheint eine Fehlermeldung auf dem HMI.

War das Auslesen erfolgreich und ist das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke

startbereit, so stellt die Stations-SPS anhand der ausgelesenen RFID-Daten eine Anfrage an das MES-

System nach einem stationsspezifischen Auftrag fiir den Warentrager. Ist das CP Applikationsmodul

Hochregallager fiir Werkstiicke nicht startbereit, so wird der Warentrager vom Stopper freigegeben.

Insofern Auftragsdaten vorliegen, iibertragt das MES-System diese an die Stations-SPS.

Andernfalls wird der Warentrdager vom Stopper freigegeben und zur ndchsten Station transportiert.

Die Stations- SPS startet den Funktionsablauf des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir

Werkstiicke und teilt dies dem MES-System mit:

e Der Greifer wird gedffnet.

e Das Handling fahrt tiber einen Achsantrieb mit Zahnriemen (Z-Achse) nach oben an das
entsprechende Lagerfach.

e Ein Sensor im Greifer priift, ob sich ein Werkstiick im Lagerfach befindet. Dies geschieht durch
einen Lichtstrahl, der wiederum durch eine reflektierende Folie, die sich an der Innenseite der
transparenten Scheibe befindet, zum Sensor zuriickreflektiert wird. Wird der Lichtstrahl nicht
zuriickreflektiert, befindet sich ein Werkstiick im Lagerfach.

e Die X-Achse fahrt den Greifer (Einlagernoffset) in das Lagerfach.

e Der Greifer schliefit und das Handling mit dem Werkstiick wird durch die X-Achse aus dem
Lagerfach zurilickgefahren (Einlagernoffset).

e Das Handling fahrt mit dem Werkstiick tiber einen Achsantrieb mit Zahnriemen (Z-Achse) nach
unten an die Stopperposition.

e Das Werkstiick wird auf die Palette abgelegt (Bandoffset) und der Greifer wird gedffnet.

e Die Platzierung des Werkstiicks ist abgeschlossen.

e Das Handling wird in die Grundstellung gefahren.
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Der Funktionsablauf des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke ist beendet.
Sonderfall: Der Funktionsablauf wurde mit Fehler beendet:

Auf dem HMI wird ein Fenster gedffnet. Der Fehlertext wird in dem Fenster ausgegeben und der
Anwender/Bediener kann {iber das Driicken der Schaltflachen ,Wiederholen“, ,,Ignorieren,
»~Abbrechen* oder ,,Auftrag ablehnen“ den Funktionsablauf des CP Applikationsmoduls erneut starten,
ignorieren, abbrechen oder den Auftrag im MES zuriicksetzen (weitere Informationen hierzu siehe
Betriebsanleitung Grundmodul).

Die Parameter werden anschlieRend von der Stations-SPS an das MES-System {ibertragen.

Das MES-System quittiert den Empfang der Parameter von der Stations-SPS.

Die Stations-SPS meldet dem MES-System den abgeschlossenen Funktionsablauf.

Das MES-System quittiert die Meldung der Stations-SPS und {ibermittelt der Stations-SPS die nachsten
Auftragsdaten.

Die Stations-SPS schreibt diese {iber den RFID-Schreib-/Lesekopf auf den Transponder des
Warentrdgers.

Wird kein Warentragerstau vor der Station erkannt und liegt kein weiterer Auftrag fiir die Station vor, so
wird der Warentrager vom Stopper freigegeben und zur ndchsten Station transportiert.

Ablauf Werkstiick auslagern und auf ein vorhandenes Werkstiick auf dem Transportband ablegen

1.
2.
3.

Der vorbereitete Auftrag wird im MES-System gestartet.

Ein freier Warentrager wird dem Auftrag zugeordnet.

Der Warentrager durchladuft die im Arbeitsplan festgelegten Stationen bis zur Station Hochregallager fiir
Werkstiicke. Der Transponder des Warentragers enthalt jetzt die aktuellen Auftragsdaten fiir die Station
Hochregallager fiir Werkstiicke, in der die Einlagerung durchzufiihren ist.

Auf dem Warentrdger befindet sich nun eine Palette und ein Werksttick.

Der Warentrager wird an der Stopperposition iiber einen induktiven Naherungsschalter von der SPS der
Station Hochregallager fiir Werkstiicke erkannt.

Der Transponder des Warentrédgers wird {iber den RFID-Schreib-/Lesekopf von der Stations-SPS
ausgelesen. War das Auslesen nicht erfolgreich, erscheint eine Fehlermeldung auf dem HMI.

War das Auslesen erfolgreich und ist das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke
startbereit, so stellt die Stations-SPS anhand der ausgelesenen RFID-Daten eine Anfrage an das MES-
System nach einem stationsspezifischen Auftrag fiir den Warentrager. Ist das CP Applikationsmodul
Hochregallager fiir Werkstiicke nicht startbereit, so wird der Warentrager vom Stopper freigegeben.
Insofern Auftragsdaten vorliegen, {ibertragt das MES-System diese an die Stations-SPS.

Andernfalls wird der Warentrdger vom Stopper freigegeben und zur ndachsten Station transportiert.
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Die Stations- SPS startet den Funktionsablauf des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir

Werkstiicke und teilt dies dem MES-System mit:

o Der Greifer wird gedffnet.

e Das Handling fahrt tiber einen Achsantrieb mit Zahnriemen (Z-Achse) nach oben an das
entsprechende Lagerfach.

e Ein Sensor im Greifer priift, ob sich ein Werkstiick im Lagerfach befindet. Dies geschieht durch
einen Lichtstrahl, der wiederum durch eine reflektierende Folie, die sich an der Innenseite der
transparenten Scheibe befindet, zum Sensor zuriickreflektiert wird. Wird der Lichtstrahl nicht
zuriickreflektiert, befindet sich ein Werkstiick im Lagerfach.

e Die X-Achse fahrt den Greifer (Einlagernoffset) in das Lagerfach.

o Der Greifer schliefit und das Handling mit dem Werkstiick wird durch die X-Achse aus dem
Lagerfach zuriickgefahren (Einlagernoffset).

e Das Handling fahrt mit dem Werkstiick {iber einen Achsantrieb mit Zahnriemen (Z-Achse) nach
unten an die Stopperposition.

e Das Werkstiick wird auf das in der Palette vorhandene Werkstiick abgelegt (Bandoffset) und der
Greifer wird geoffnet.

e Die Platzierung des Werkstiicks ist abgeschlossen.

e Das Handling wird in die Grundstellung gefahren.

Der Funktionsablauf des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke ist beendet.

Sonderfall: Der Funktionsablauf wurde mit Fehler beendet:

Auf dem HMI wird ein Fenster gedffnet. Der Fehlertext wird in dem Fenster ausgegeben und der

Anwender/Bediener kann {iber das Driicken der Schaltflachen ,Wiederholen*, ,,Ignorieren,

»~Abbrechen* oder ,,Auftrag ablehnen“ den Funktionsablauf des CP Applikationsmoduls Hochregallager

fiir Werkstiicke erneut starten, ignorieren, abbrechen oder den Auftrag im MES zuriicksetzen (weitere

Informationen hierzu siehe Betriebsanleitung Grundmodul).

Die Parameter werden anschlieRend von der Stations-SPS an das MES-System {ibertragen.

Das MES-System quittiert den Empfang der Parameter von der Stations-SPS.

Die Stations-SPS meldet dem MES-System den abgeschlossenen Funktionsablauf.

Das MES-System quittiert die Meldung der Stations-SPS und iibermittelt der Stations-SPS die ndchsten

Auftragsdaten.

Die Stations-SPS schreibt diese {iber den RFID-Schreib-/Lesekopf auf den Transponder des

Warentrdgers.

Wird kein Warentragerstau vor der Station erkannt und liegt kein weiterer Auftrag fiir die Station vor, so

wird der Warentrdger vom Stopper freigegeben und zur ndchsten Station transportiert.
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8.2.2 Default-Modus
Startvorrausetzungen

Die Station ist korrekt montiert und justiert.

Die Offset-Bereiche sind korrekt eingestellt.

Unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften wurden alle notwendigen Verbindungen hergestellt.
Die Druckluft ist zugeschaltet.

Die Spannungsversorgung der Station ist eingeschaltet.

Die Anlagenprogramme der SPS(en) und des HMIs der Station sind geladen.

Die SPS(en) befinden sich in der Betriebsart Run und die Runtime des HMIs ist gestartet.

Der Automatikbetrieb ist aktiviert.

Ein Warentrager, eine Palette und ein Werkstiick sind vorbereitet.

Es befindet sich kein Warentrédger in der Station.

Die Transitionstabelle der Station ist im HMI angelegt.

Ein giiltiger Zustandscode aus der Transitionstabelle ist auf dem Transponder des vorbereiteten
Warentragers hinterlegt.

Der Default-Mode der Station Hochregallager fiir Werkstiicke ist aktiviert.

Ablaufbeschreibung Einlagern

1.
2.

Der vorbereitete Warentrager mit Palette und Werkstiick wird auf das Transportband der Station gelegt.
Der Warentrdger wird an der Stopperposition iiber einen induktiven Naherungsschalter von der SPS der
Station Hochregallager fiir Werkstiicke erkannt.

Der Transponder des Warentrédgers wird tiber den RFID-Schreib-/Lesekopf von der Stations-SPS
ausgelesen. War das Auslesen nicht erfolgreich, wird der Warentrdager vom Stopper freigegeben und zur
ndchsten Station transportiert. Des Weiteren wird eine Fehlermeldung am HMI der Station angezeigt.
War das Auslesen jedoch erfolgreich, so verbleibt der Warentrédger an der Stopperposition.

Die ausgelesenen RFID-Daten enthalten u.a. einen Auftragsdatensatz fiir den Default-Modus.

HINWEIS

Nur wenn das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke iiber das HMI fiir den
Funktionsablauf freigegeben wurde, wird der Ablauf auch gestartet. Fehlt die Freigabe, so
wird das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke nicht gestartet und der
Warentrager wird vom Stopper freigegeben (weitere Informationen hierzu erhalten Sie in
der Betriebsanleitung des Grundmoduls).

Wurde am HMI die Option gewdhlt, den Warentrdger mit einem Zustandscode zu initialisieren, so wird
dies nun durchgefiihrt.

Insofern der Zustandscode aus dem Auftragsdatensatz mit einer ,Startbedingung® aus der
Transitionstabelle des HMIs {ibereinstimmt, startet die Stations-SPS den Funktionsablauf des CP
Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke. Andernfalls wird der Warentrager vom Stopper
freigegeben und zur ndchsten Station transportiert.
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Entspricht der Zustandscode aus dem Auftragsdatensatz einer ,,Startbedingung® aus der
Transitionstabelle des HMIs, so werden von der Stations-SPS die der ,,Startbedingung® zugewiesenen
Parameter aus der Transitionstabelle ibernommen.

Die Stations-SPS startet den Funktionsablauf des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir

Werkstiicke:

e Der Greifer wird geoffnet.

e Das Handling fahrt an die Stopperposition und der Greifer schlief3t.

e Das Handling mit dem Greifer und dem Werkstiick wird anschlieBend tiber einen Achsantrieb mit
Zahnriemen (Z-Achse) nach oben an das entsprechende Lagerfach gefahren.

e Ein Sensor im Greifer priift, ob sich ein Werkstiick im Lagerfach befindet. Dies geschieht durch
einen Lichtstrahl, der wiederum durch eine reflektierende Folie, die sich an der Innenseite der
transparenten Scheibe befindet, zum Sensor zuriickreflektiert wird. Wird der Lichtstrahl
zurlickreflektiert, befindet sich kein Werkstiick im Lagerfach.

e Die X-Achse fahrt den Greifer (Einlagernoffset) in das Lagerfach.

e Das Werkstiick wird im Lagerfach abgelegt und der Greifer wird gedffnet.

e Die Platzierung des Werkstiicks ist abgeschlossen.

e Das Handling wird durch die X-Achse (Einlagernoffset) aus dem Lagerfach in die Grundstellung
zurtickgefahren.

Der Funktionsablauf des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke ist beendet.

Bei Beenden der Applikation ohne Fehler nimmt der RFID-Schreib-/Lesekopf den Zustandscode aus OK,

bei Beenden mit Fehler den Zustandscode aus NOK. Ist hier nichts eingetragen, erscheint eine

interaktive Fehlermeldung.

Wird kein Warentragerstau vor der Station erkannt, so wird der Warentrager vom Stopper freigegeben

und zur ndchsten Station transportiert.

Ablauf Werkstiick auslagern

1.
2.

Der vorbereitete Warentrager mit Palette wird auf das Transportband der Station gelegt.

Der Warentrdger wird an der Stopperposition iiber einen induktiven Ndherungsschalter von der SPS der
Station Hochregallager fiir Werkstiicke erkannt.

Der Transponder des Warentragers wird tiber den RFID-Schreib-/Lesekopf von der Stations-SPS
ausgelesen. War das Auslesen nicht erfolgreich, wird der Warentrager vom Stopper freigegeben und zur
ndchsten Station transportiert. Des Weiteren wird eine Fehlermeldung am HMI der Station angezeigt.
War das Auslesen jedoch erfolgreich, so verbleibt der Warentrager an der Stopperposition.

Die ausgelesenen RFID-Daten enthalten u.a. einen Auftragsdatensatz fiir den Default-Modus.

HINWEIS

Nur wenn das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke iber das HMI fiir den
Funktionsablauf freigegeben wurde, wird der Ablauf auch gestartet. Fehlt die Freigabe, so
wird das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke nicht gestartet und der
Warentrager wird vom Stopper freigegeben (weitere Informationen hierzu erhalten Sie in
der Betriebsanleitung des Grundmoduls).
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Wurde am HMI die Option gewdhlt, den Warentrdger mit einem Zustandscode zu initialisieren, so wird

dies nun durchgefiihrt.

Insofern der Zustandscode aus dem Auftragsdatensatz mit einer ,,Startbedingung* aus der

Transitionstabelle des HMIs libereinstimmt, startet die Stations-SPS den Funktionsablauf des CP

Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke. Andernfalls wird der Warentrager vom Stopper

freigegeben und zur nachsten Station transportiert.

Entspricht der Zustandscode aus dem Auftragsdatensatz einer ,,Startbedingung* aus der

Transitionstabelle des HMIs, so werden von der Stations-SPS die der ,,Startbedingung® zugewiesenen

Parameter aus der Transitionstabelle ibernommen.

Die Stations-SPS startet den Funktionsablauf des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir

Werkstiicke:

e Der Greifer wird geoffnet.

e Das Handling fahrt iiber einen Achsantrieb mit Zahnriemen (Z-Achse) nach oben an das
entsprechende Lagerfach.

e Ein Sensor im Greifer priift, ob sich ein Werkstiick im Lagerfach befindet. Dies geschieht durch
einen Lichtstrahl, der wiederum durch eine reflektierende Folie, die sich an der Innenseite der
transparenten Scheibe befindet, zum Sensor zuriickreflektiert wird. Wird der Lichtstrahl nicht
zuriickreflektiert, befindet sich ein Werkstiick im Lagerfach.

e Die X-Achse fahrt den Greifer (Einlagernoffset) in das Lagerfach.

e Der Greifer schliefit und das Handling mit dem Werkstiick wird durch die X-Achse aus dem
Lagerfach zuriickgefahren (Einlagernoffset).

e Das Handling fahrt mit dem Werkstiick tiber einen Achsantrieb mit Zahnriemen (Z-Achse) nach
unten an die Stopperposition.

e Das Werkstiick wird auf die Palette abgelegt (Bandoffset) und der Greifer wird getoffnet.

e Die Platzierung des Werkstiicks ist abgeschlossen.

e Das Handling fahrt in die Grundstellung zuriick.

Der Funktionsablauf des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke ist beendet.

Bei Beenden der Applikation ohne Fehler nimmt der RFID-Schreib-/Lesekopf den Zustandscode aus OK,

bei Beenden mit Fehler den Zustandscode aus NOK. Ist hier nichts eingetragen, erscheint eine

interaktive Fehlermeldung.

Wird kein Warentrdagerstau vor der Station erkannt, so wird der Warentrdager vom Stopper freigegeben

und zur ndchsten Station transportiert.

Ablauf Werkstiick auslagern und auf ein vorhandenes Werkstiick auf dem Transportband ablegen

1.
2.

Der vorbereitete Warentrager mit Palette und Werkstiick wird auf das Transportband der Station gelegt.
Der Warentrdger wird an der Stopperposition iiber einen induktiven Ndherungsschalter von der SPS der
Station Hochregallager fiir Werkstiicke erkannt.

Der Transponder des Warentragers wird tiber den RFID-Schreib-/Lesekopf von der Stations-SPS
ausgelesen. War das Auslesen nicht erfolgreich, wird der Warentrdger vom Stopper freigegeben und zur
ndchsten Station transportiert. Des Weiteren wird eine Fehlermeldung am HMI der Station angezeigt.
War das Auslesen jedoch erfolgreich, so verbleibt der Warentrdager an der Stopperposition.

Die ausgelesenen RFID-Daten enthalten u.a. einen Auftragsdatensatz fiir den Default-Modus.

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke



HINWEIS

Nur wenn das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke iiber das HMI fiir den
Funktionsablauf freigegeben wurde, wird der Ablauf auch gestartet. Fehlt die Freigabe, so
wird das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke nicht gestartet und der
Warentrdger wird vom Stopper freigegeben (weitere Informationen hierzu erhalten Sie in
der Betriebsanleitung des Grundmoduls).

4. Wurde am HMI die Option gewahlt, den Warentrdager mit einem Zustandscode zu initialisieren, so wird
dies nun durchgefiihrt.

5. Insofern der Zustandscode aus dem Auftragsdatensatz mit einer ,,Startbedingung® aus der
Transitionstabelle des HMIs tibereinstimmt, startet die Stations-SPS den Funktionsablauf des CP
Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke. Andernfalls wird der Warentrager vom Stopper
freigegeben und zur nachsten Station transportiert.

6. Entspricht der Zustandscode aus dem Auftragsdatensatz einer ,,Startbedingung® aus der
Transitionstabelle des HMIs, so werden von der Stations-SPS die der ,,Startbedingung® zugewiesenen
Parameter aus der Transitionstabelle {ibernommen.

7. Die Stations-SPS startet den Funktionsablauf des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir
Werkstiicke:

e Der Greifer wird getffnet.

e Das Handling fahrt tiber einen Achsantrieb mit Zahnriemen (Z-Achse) nach oben an das
entsprechende Lagerfach.

e Ein Sensor im Greifer priift, ob sich ein Werkstiick im Lagerfach befindet. Dies geschieht durch
einen Lichtstrahl, der wiederum durch eine reflektierende Folie, die sich an der Innenseite der
transparenten Scheibe befindet, zum Sensor zuriickreflektiert wird. Wird der Lichtstrahl nicht
zuriickreflektiert, befindet sich ein Werkstiick im Lagerfach.

e Die X-Achse fahrt den Greifer (Einlagernoffset) in das Lagerfach.

o Der Greifer schliefit und das Handling mit dem Werkstiick wird durch die X-Achse aus dem
Lagerfach zuriickgefahren (Einlagernoffset).

e Das Handling fahrt mit dem Werkstiick tiber einen Achsantrieb mit Zahnriemen (Z-Achse) nach
unten an die Stopperposition.

e Das Werkstiick wird auf das in der Palette vorhandene Werkstiick abgelegt (Bandoffset) und der
Greifer wird geoffnet.

o Die Platzierung des Werkstiicks ist abgeschlossen.

e Das Handling fahrt in die Grundstellung zuriick.

8. Der Funktionsablauf des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke ist beendet.

9. BeiBeenden der Applikation ohne Fehler nimmt der RFID-Schreib-/Lesekopf den Zustandscode aus OK,

bei Beenden mit Fehler den Zustandscode aus NOK. Ist hier nichts eingetragen, erscheint eine
interaktive Fehlermeldung.

10. Wird kein Warentrdgerstau vor der Station erkannt, so wird der Warentrdger vom Stopper freigegeben
und zur ndchsten Station transportiert.
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8.2.3 Ablauf-Funktionsplan des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke

HINWEIS

Der Ablauf-Funktionsplan des Grundmoduls ist in der Betriebsanleitung des Grundmoduls
dargestellt.

Im Folgenden wird nur der Ablauf-Funktionsplan fiir das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir
Werkstiicke dargestellt:

Ablauf-Funktionsplan

IDLE

Richten Button—  ____ . _________ ™
Trans1

$ Belliften der beiden Zylinderkammern der X-Achse
100 ms— | T2
Trans2
X-Achse einfahren
Greifer offnen
X-Achse eingefahren—— &
Greifer offen— ., T3
Trans3
Handling fahrt Referenzfahrt
Referenzposition angefahren——
Bereit — &

Automatik ein— T4
Start—— y—

Bereit

Einlagem / Funktion = 1

Auslagern / Funktion = 2

Ablauf-Funktionsplan S1 ... S4
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Einlagem / Funktion = 1

Einlagern— &

Greifer ist gebffnet ——

Stopperposition ist erreicht ——

Freies Lagerfach ist vorhanden— &

Greifer ist geschlossen——

Lagerfach ist frei—— &

Position ist erreicht ——

Position ist erreicht ——

Ablauf-Funktionsplan Einlagern S5 ... S10
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Greifer 6ffnen

Handling fahrt an Stopperposition

Greifer schlieffen

Handling an Abtastposition des néchsten
freien Lagerfachs fahren

Handling mit Einlagernoffset auf
Lagerfachposition fahren

Greifer ausfahren
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Greifer ist ausgefahren—

Position ist erreicht —

Greifer ist getffnet——

Handling ist zurlickgefahren——

Ablauf-Funktionsplan Einlagern S11 ... 513

Fiir Ihre Sicherheit

____________ Ti1

Trans11

_______ Handling bzw. Werkstiick mit Fachoffset
ablegen

____________ T12

Trans12

Greifer offnen

____________ Ti3

Trans13

Handling mit Einlagernoffset aus
Lagerfach zurlickfahren
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Auslagem / Funktion = 2

Auslagern— &

Werkstiick im Lagerfach verfiigbar—— T15
Trans13

Greifer 6ffnen

Greifer ist gedffnet— . ____ T16
Trans16

Handling an Abtastposition des nachsten
Lagerfachs mit Werkstiick fahren

Werkstlick im Lagerfach vorhanden —— &

Position ist erreicht ——

Handling an Lagerfach mit Einlageroffset fahren

Position ist erreicht ——

Greifer ausfahren

Greifer ist ausgefahren——

Handling bzw. Werkstlick mit Lagerfachoffset
anfahren

Position ist erreicht —

Greifer schliefen

Ablauf-Funktionsplan Auslagern S15 ... S20
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Greifer ist geschlossen——

Handling ist zurlickgefahren——

Greifer ist eingefahren—

Stopperposition ist erreicht ——

Fiir Ihre Sicherheit

—+
_____ Handling mit Ei
—

-

Position ist erreicht——

Greifer ist gedffnet——

Handling ist nach oben gefahren——

Ablauf-Funktionsplan Auslagern S21 ... S26

_'_ ____________
"""""" Handling bz

__________ %

_'__
—+
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8.3 Meniiarchitektur des HMI

HINWEIS

Eine blinkende Schaltflache fordert den Benutzer auf, eine Aktion auszufiihren. Eine
Schaltflache mit einem statischen blauen Hintergrund zeigt an, dass die im
Schaltflachentext beschriebene Funktion aktiv ist.

5
1 ) ) Einrichten ZU.UG.ZU10
FESTO Parameter - Applikation = 6
CP Lab | Default-Mode — 14:42:28
2 Band
ASRS12-W
3 App. aktivieren v
—— Transitionen S
Band, Stopper
Ohne Applikation
Modus Applikation simulieren v
4 Bearbeitungsende bestatigen
Riickgabewert Applikation 0
Zeit der Applikationsbearbeitung (s) 5,000
Position Beschreibung
1 Bezeichnung des Meniis (Haupt- oder Untermenti) oder im Falle eines aktiven Fehlers oder einer Fehlermeldung dient
dieses Feld auch als Anzeige
2 Hauptmenii
3 Untermenii im Hauptmenii
4 Wechselnder Inhalt welcher vom Haupt- und Untermenii abhéangig ist
5 Anzeige der Bedienart
6 Anzeige Default-Mode oder MES-Mode
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8.3.1 Meniifiihrung
Home - Betriebsart

Keine Betriebsart aktiv | 20.08.2018
MES-Mode ||| 13:40:23

FESTO ‘ Home - Betriebsart

CP Lab
Band N
Lager ASRS12 |Home ﬁ |£inrldll:en h| |Parameter E| |Srstem ﬂ
et
= Ubersicht
= Benutzer Automatik MES-Mode ~
=» EA Test
Einrichten
=» Prozess
Ende

Home - Betriebsart

‘ Enrichten |mmﬂm
MesMode ]| 13:40:31

FESTO ‘ Home - Betriebsart

CP Lab
I_age?aﬂn:[lﬁﬂ |Home ﬁ |£inrldll:en i| |Parameter §| |S'rstem ﬂ
= Betriebsart
Richten
= libersicht

=% Benutzer Automatik MES-Mode o
=» EA Test
= Prozess _

Ende
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Home - Ubersicht

FESTD ‘ s . Einrichten 20.08.2018
— Home - Ubersicht i
Band S L | N |
Lager ASRS12 ‘Home E’ ‘Emnchten t‘ ‘Parameter %’ ‘System ﬁj
‘-) Betriebsart ‘ Auftrag carrier
‘_) Ubersicht ‘ Carrier ID +12
ONo: 1310
‘-) Benutzer ‘ 2205 . :1 1
‘,_) e e ‘ PNo: +120
’-) Prozess ‘ OpNo: +220
' Res. ID: +1
Applikation
[]start [BBereit [ | Grundst.
[ ]Richten[ | Aktiv [ | RFID Aktiv 2

[ Applikation eingeschaltet
Funktion 90 Teilenummer 1

Zeituberlauf: Max: 240,000 Ist: 0,000
Letzte Applikationsbearbeitung: 0,165 Z-OffsetBand 110 Z-Offset Fach 0

Im oberen rechten Bereich werden im MES-Mode Auftragsdaten (1) des Warentragers angezeigt. Im unteren
rechten Bereich werden die Zustande der Applikation (2) angezeigt, diese ist unabhédngig vom gewéhlten
Mode.
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Home - Benutzer
Hier ist es moglich verschiedene Bediener anzulegen. Die Funktion ist unabhdngig vom gewdhlten Mode

(MES oder Default)

FESTO ‘ Home - Benutzer ‘ Einrichten ‘ 20.08.2018
CP Lab MES-Mode | 13:41:33
Band .

Lager ASRS12 |Home ﬁ |Einrldll:en i| |Parameter E| System ﬁ

# Beiriahcart Benutzerdialog

= Ubersicht

Benutzer Kennwort Gruppe Abmeldezeit

> Benutzer | [festo N <z 5

=» EA Test

=» Prozess

Klickt man in die Felder ,,Benutzer” oder ,,Kennwort®, 6ffnet sich das Eingabefenster und die Benutzerdaten

konnen eingegeben werden.
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Home - EA Test

FESTO

CP Lab
Band

Lager ASRS12
->» Betriebsart

<> Ubersicht

- Benutzer

= EA Test

- Prozess

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke

Enrichten 20.08.2018
’ Home - EA Test I MEsMode ]|  13:41:38
kliome =) ‘Einrichten h’ ‘Parameter gl System *-
Byte0 || Byte1 || 10-Link ||| | Byte0 || Byte1 || 10-Link
e s Outd  PFL  PH2.0
m Sl sx2 Outl  PF4  PH2.1 Aus-
E 2  SF3 A ouw2 P2 pH22 | 93nge
N I3 sF4 g Ouws PR P23 | geben.
c i DG BGAlKGI] ¢ out4  Qa1-Al GFt  |ACHTUNG
A s [JNAN BGSKEE A outs QA1-A2  GR2 Am:"
2 e  scs 2 Outt  QA1-A3 AGNDA | Keine
e A sc6 E Ouw’  MBL AGNDE [rogramm
beitung!
w19 1821 h h
w22 1824
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Home - Prozess
Im Menipunkt ,,Home - Prozess, kann der Lagerbestand des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir
Werkstiicke eingesehen werden. Die Anzeige ist abhdngig vom gewdhlten Mode (MES oder Default).
Es gibt 2 Zustande:
e Fach (Rechteck) blau hinterlegt:
Es befindet sich ein Werkstiick im Lagerfach.
e Fach (Rechteck) weif3/grau hinterlegt:
Es befindet sich kein Werkstiick im Lagerfach.

FESTO Einrichten | 20.08.2018
Home - Prozess
CP Lab MesMode ]| 13:44:23
Band T o N
Lager ASRS12 ‘Home E‘ Einrichten h ‘Parameter é‘ System a 1
‘—) Betriebsart ‘ 2
‘_) iibersicht ‘ = 5 5 —— 0 10 PNo: 0 11 3
ONo: 0 ONo: 0
‘—) Benutzer ‘ ONo: 0 esing 0 Pos: 0 4
Pos: 0 .
‘—) EA Test ‘ v 0 PNo: 0
PNo: PNo: 0 6 0 7
‘—) Prozess ‘ No: 0 5 Oho: 0 ONo: 0
ONo: 0 ggfg: 8 Pos: 0 Pos: 0
Pos: 0 -
Bhios 0 2) PNo: 0
. ONo: 0
gg‘so:' 8 Pos: 0
MES-Mode
Position | Beschreibung
1 Hier wird die Nummer des Lagerfachs angezeigt
2 PNo: Hier wird die Teilenummer angezeigt
3 ONo: Hier wird die Auftragsnummer angezeigt
4 Pos: Hier wird die Auftragsposition angezeigt
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Home - Prozess

FESTO ‘ H p | Keine Betriebsartaktiv| 20.08.2018
CP Lab Ll KREESS Default-Mode || | 13:44:49
Band T o N
Lager ASRS12 ‘Home E‘ Einrichten h ‘Parameter E‘ System -n
‘—) Betriebsart ‘ 1
— 0 0
> Ubersicht | 0 D
12
‘—) Benutzer ‘ 9 11
‘—) EA Test ‘
‘—) Prozess ‘ 0 0 0 0
5 6 7 ®
0
0
4 ) 3
1 Loschen ———
Default-Mode
Position Beschreibung
1 Hier wird die Teilenummer angezeigt
2 Hier wird die Nummer des Lagerfachs angezeigt
3 Schaltflache ,,Loschen®

Durch Driicken der Schaltfliche ,,Léschen® (3) kdnnen alle Lagerfiacher auf O gesetzt werden.

HINWEIS

Es ist darauf zu achten, dass alle Hochregallagerfdacher leergerdumt werden.
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Einrichten - Applikation

o L Einrichten 20.08.2018
FESTO | Einrichten - Applikation ‘ — ! ol O
CP Lab ST Tt . P T 6
1 Band ‘ ‘ ‘ — N
r chcsa || Home & | Finrichten \h‘ Paramdter & | Svstem Fe?
TNOROLZ WV 1 _— B 8 d ﬁ L il ]
2 -) A 2 i IST SOl ZUSTAND OWR 5T OVR SPLL CMMO Vefbnndunu
pplikation ' - —
| | 591,745 0,000/ ¢ 4 (B O [ 0 0 o
3 = 8
‘—) Band ‘ BETRC Wverkstock in'Greifer +CL44G6  \ferkstiick vorhanden auf Palette
4 ‘ _) Stopper ‘ _ Palette vorhanden auf Band - Werkstiick im Lagerplatz _ Kollisionserkennung 9
Greifer (E)f_,-',}%’%) ICL_BGB| Sreper - ?Eﬂﬁ%%%r} ‘
00227ms | 556 00000ms
7+ xoachse | EOpEED) | cumor [ e | csee s, |
00000ms | 525 | 00000ms
Z- ;lflfg;;i Speichern Anfahrer
|-—> 0.1 1.0 10.0 REF

Position | Beschreibung
1 Z (SOLL)
Soll-Position der Z-Achse (z. B. bei Positionierung)
5 Z (IST)
Aktuelle Position der Z-Achse wird angezeigt
Z (ZUSTAND)
3
"  Reglerfreigabe
Z (ZUSTAND)
4
-$- Antrieb ist referenziert
5 Z (OVRIST)
Aktueller Override der Z-Achse in % (100 = Maximalwert)
6 Z (OVR SOLL)
Soll Override der Z-Achse in % (100 = Maximalwert)
CMMO Verbindung
7 Verbindung zum Motorcontroller
(Anzeigeflache rot = nein, Anzeigeflache griin = ja)
Z (ZUSTAND)
8
N Softwareendlage positiv
—
Z (ZUSTAND)
9
Softwareendlage negativ
—
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10
e et e e g [
Fi==3 T & [ Finrichten - Applikation Bk | 12082018
11 CP Lab Default-Mode ] ‘ 14:41:03
Band =) By -1
ASRS12-W Home =1 ‘ Einrichten \h‘ Parameter é ‘ System m
12 T 1ST 4oL ZUSTAND OWR IST | OVR SOLL CMMO Verbinduna |
i ] " Verbunden
I 1 % [591,745| ¢,000| v & [ D) 0 0 (— 16
13 !-) Band l 101864 | Werkstiickin Greer +CL-BG6  Werkstiick vorhanden auf Palette I
i = Stopper i 43 Palette vorhandeﬁ Werkstiick im Lagerplatz “ Kollisionserkennung 17
14 ———— - 18
Greifer { ffﬁ'.}%%; l it [ St %gcfséﬂ]
00227ms | 556€ 00000ms
15 19
' Einfahre g Ausfahr. |
= 2 P ] CL_BG1 [ "X-axis ] CL_BGZ[ Gl
00000ms 525 00000ms
7- Palette lett el 20
ablegen nheben
—> 0.1 1.0 10.0 REF
Position Beschreibung
+CL-BG6
10 Werkstiick vorhanden auf Palette
(Anzeigefldche grau = nein, Anzeigeflache griin = ja)
+CL-BG7
11 Werkstiick im Lagerplatz
(Anzeigefldche grau = nein, Anzeigefldche griin = ja)
+CL-BG4
12 Werkstiick in Greifer vorhanden/detektiert
(Anzeigefldche grau = nein, Anzeigefldche griin = ja)
+CL-BG5
13 Palette vorhanden auf Band
(Anzeigefldche grau = nein, Anzeigefldche griin = ja)
" Greifer (Oeffnen)
Offnet den Greifer
1s X-Achse (Einfahren)
X-Achse nach links fahren
+CL-BG8
16 Kollisionserkennung
(Anzeigeflache rot = Kollision detektiert, Anzeigeflache griin = keine Kollision)
17 Greifer (Gripper)
Anzahl der Betatigungen (gesamt)
18 Greifer (SchlieBen)
Schliefit den Greifer
19 X-Achse (Ausfahr.)
X-Achse nach rechts fahren
2 X-Achse (,,X-axis®)
Anzahl der Betétigungen (gesamt)
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FEST Einrichten - Applikation

Fiir Ihre Sicherheit

‘ Einrichten I 20.08.2018

CP Lab Default-Mode ] } 14:41:03
o Home @) [conien g [pormeter [ optem 38
ASRS12-W | ome g inrichten i arameter 77ys em )
( 3 Aupitation ‘ 1T SOLL ZUSTAND OVR IST | OVR SOLL CMMO Verbinduna |
1
_ Verbunden
, | z [591,745) 0,000~ 4 Q0] o 0 o
-» Band ‘ EPEEal] Werkstiick in Greifir +CL-BG6  Werkstiick vorhanden auf Palette
| > Stopper ‘ [BGIEEEN Palette vorhanden auf Band 967 Werkstiick im Lagerplatz [HEEGEEN «olisionserkennung
21— -
Oeffnen Bretree]  Schiiessen
Grener [ —"p) I Vit [ Shid S
29 00227n§s | 556 00000ms 27
fah " n Ausfahr.
Z+ xcachse | FEDER | osor [IBGE o ool pusiolr |
23 00000rfs | 52! 00000ms
28
24 7- Palelte Speichern e
ablegen N A
25 29
—> o 1.0 10]0 REF
26 30
31
Position Beschreibung
1 Palette anheben
Palette wird angehoben
Z+
22 .
Z-Achse wird nach unten gefahren
” Palette ablegen
Palette wird abgelegt
Z-
24 ,
Z-Achse wird nach oben gefahren
25 .
Vorwahl inkrementelle Positionierung (in Verbindung mit Position 23, 27, 28)
2% 0.1
Vorwahl inkrementelle Positionierung um 0,1 mm
27 Speichern
Durch Driicken diese Schaltflache, kommen Sie in das Menii zum Einrichten des Band- und Fachoffsets
Anfahren
28 Es offnet sich ein neues Fenster — hier kann das gewiinschte Lagerfach ausgewahlt werden und das Handling fahrt dann
an diese Position
29 REF
Das Handling fiihrt eine Referenzfahrt aus
30 10.0
Vorwahl inkrementelle Positionierung um 10 mm
1.0
31

Vorwahl inkrementelle Positionierung um 1 mm

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke



Bedienung

Einrichten - Applikation

FEST o - Einrichten | 20.08.2018
Einrichten - Applikation
CP Lab ’ PP Defaut-Mode ] | 14:41:31
Band ) L R
ASRS12-W ‘Home E’ ‘Emnchten *’ ‘Parameter &’ ‘System ﬂ
= . IST SOLL ZUSTAND OVR _IST OVR _SOLL |CMMO Verbinduna |
9 Appllkatlon )  Verbunden
| | Z |591,745| 0,000~ i 0 0 oo
‘-) Band ’ T Werkstickin Greifer +CL-BG6  Werkstiick vorhanden auf Palette
‘9 Stopper ’ _ Palette vorhanden auf Band - Werkstiick im Lagerplatz _ Kollisionserkennung
Greifer ((Q-L—Mgg) c.hG ?&‘%’3
[ 00227ms 556 | __00000ms |
Z+ X-Achse Lffpll"Beﬂ CLBG1 | "X-axis® | CLBG2 é‘ﬂs_'fﬁ'&rz)
[__00000ms 525 00000ms |
Palette Palette 2 )
Z- ablegen srhobon Speichern Anfahren
1
|—> 0.1 1.0 10.0 REF
2

Vorwahl inkrementelle Positionierung (1) um 1 mm (2).
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Einrichten - Band

FEST ’ Einrichten - Band ‘ Einrichten | 20.08.2018

otk Defau-Mode | | 14:41:08
s H “ Einricht h ‘p t % Syst -ﬁ-
ASRS12-W ‘ ome = inrichten 7 arameter ‘ ystem
‘—) Applikation ‘ Links I Drive Rechts
2
Left Vi hi Slo ight
‘7') Band ‘ QAT A2) | tangsam | (QRT'A3) |  (QAD A1)
‘-) Stopper ‘
) Carrier in Bandﬁgde
Position rechts 3
e G1-BG6
Bandende
links
G1-BG5 /
Position | Beschreibung

Band rechts/links fahren lassen

Links: Band bewegt sich nach links gegen den Uhrzeigersinn
Drive: Anzeige Transportband

Rechts: Band bewegt sich nach rechts im Uhrzeigersinn

Left: Band nach links bewegen (Aktor QA1_A2 wird aktiviert, leuchtet blau wenn aktiv)
Vorwahl langsam: Bandgeschwindigkeit langsam stellen

Slow: Band langsam bewegen (Aktor QA1_A3 wird aktiviert, leuchtet blau wenn aktiv)
Right: Band nach rechts bewegen (Aktor QA1_A1 wird aktiviert, leuchtet blau wenn aktiv)

Die Schaltflachen werden bei Betdtigen blau.

Allerdings kann von dem ganzen Element immer nur eine Schaltfldche von ,,Left (QA1_A2)“ oder ,,Right (QA1_A1)*
angesteuert werden. Bei Betatigen von ,,Vorwahl langsam“ wird das Element ,,Slow (Q1_A3)“ zusétzlich zu einer der
beiden Left (QA1_A2)/Right (QA_A1) blau.

Sensor BG1 Anzeige (leuchtet griin wenn aktiv)
Sensor BG5 Anzeige (leuchtet griin wenn aktiv)
Sensor BG6 Anzeige (leuchtet griin wenn aktiv)
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FESTO ‘ Einrichten - Stopper

Einrichten

\ 20.08.2018

‘ Defaut-Mode ] |  14:41:13

CP Lab
ot Mome @) [cichen g [poameter [B] smem  %$
ASRS12-W ome E ‘ Einrichten ‘ arameter B | System
1 TR
!A Applikation ! { ??Ev'ﬁ IGl_BGQI Stopper l 4
‘ - Band ’ 00000ms 841
2 ‘ -» Stopper ’
initialis. BEIDaten
Carrier ID: 12 PNo: +120
3 lesen  MES 0 41310 Res.ID:  +1
Mode
o OPos: +1 Operation: +220 5
schreiben Aktiv
Zustand: 10
Default Fehler
Par. 1: + Par. 2: +
Daten IMode  ©? 1 0 ar. 2 0 =
I6schen Par. 3: +0 Par. 4: +0 Zeittiberlauf
Position Beschreibung
Stopper herunter fahren
1 Down: Stopper nach unten fahren (MB1 wird aktiviert, leuchtet blau wenn aktiv)
G1_BG9: Sensor G1_BG9 Stopper unten (leuchtet griin wenn aktiv)
Stopper: Anzeige Stopper
Bereich RFID
2 MES Mode: Anzeige der Auftragsdaten
Default Mode: Anzeige des RFID Zustands
Bereich RFID beschreiben und auslesen
initialisieren: RFID Daten auf null setzen
5 lesen: RFID Daten auslesen
schreiben: aktuelle Daten auf RFID schreiben
Daten loschen: alle Daten in der Eingabemaske werden geldscht — nicht direkt auf dem RFID (fiir eine einfachere
Eingabe)
4 Bereich Anzeige der aktiven Sensoren (leuchtet griin wenn aktiv) und Aktoren (leuchtet orange wenn aktiv) am Stopper
Zustdnde des RFID-Schreib-Lesekopfes
5 Tag erkannt/Bereit/Aktiv: Leuchtet griin, wenn aktiv
Fehler/Zeitliberlauf: Leuchtet rot im Fehlerfall
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Parameter - Applikation

FESTO ‘ Parameter - Applikation

Einrichten | 20.08.2018

CP Lab Defaut-Mode ] |  14:42:28
ASE;:;_W ‘ Home ﬁ‘ Einrichten h ‘ Parameter %‘ System -n-
‘—) Applikation Aktivierung o 1
App. aktivieren @—
‘—) Transitionen ‘
‘—) Band, Stopper‘ ,
Arb(gﬁrizsiﬁplikation ,:}—3
Modus Applikation simulieren ‘7—4
Bearbeitungsende bestdtigen D—S
Riickgabewert Applikation 0 3
Zeit der Applikationsbearbeitung (s) 5,000

Position | Beschreibung

1 Hier kann das Applikationsmodul aktiviert werden (Haken gesetzt).

) Hier kann eine Simulation des Applikationsmoduls ausgewahlt werden (Haken gesetzt). Diese Funktion ist hilfreich,
wenn das Applikationsmodul nicht vorhanden ist, die Funktion aber in einen Prozess integriert werden soll.

5 Hier kann im Simulationsmodus festgelegt werden ob ein Handarbeitsplatz oder das Applikationsmodul simuliert
werden soll.

4 Soll das Bearbeitungsende bestatigt werden, ist hier ein Haken zu setzen. So wird der Prozess erst weitergefiihrt, wenn
dies am HMI bestatigt wurde, ansonsten wird der Prozess nach Bearbeitungsende automatisch fortgefiihrt.

5 Hier kann der gewiinschte Riickgabewert eingetragen werden. Ein Wert # 0 beendet die Applikation, als ob sie fehlerhaft
beendet worden waére.

6 Hier kann die Zeit, welche fiir die Simulation gewiinscht wird, eingetragen werden.
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Parameter - Transitionen
Die Transitionen befinden sich im Untermeni Parameter.

20.08.2018

‘ Enrichten \
Defautt-Mode [ 14:42:34

FESTO ‘ Parameter - Transitionen

CP Lab
ASI;.;II";-W ‘Home ﬁ iEinrichten hi ‘Parameter %‘ System ¢

’_) Applikation Nr. % oy e A e R | B o)

l-) Transitionen | [Init keine 0 0 0 10 10 0

> Band, stopper |1 10 v 1 [ 150 | © 0 20 | o
2 20 Vv 2 150 150 0 10 0
3 0 0 0 0 0 0 0
4 0 0 0 0 0 0 0
5 0 0 0 0 0 0 0
6 0 0 0 0 0 0 0
7 0 0 0 0 0 0 0
8 0 0 0 0 0 0 0
9 0 0 0 0 0 0 0
10 0 0 0 0 0 0 0

8.4 Parameter des CP Applikationsmoduls Hochregallager fiir Werkstiicke am HMI einrichten
Lagerbestand
Ist identisch mit der Betriebsart ,,Home - Lagerbestand®.

Parameter - Band, Stopper

FESTO ) Enrichten 20.08.2018

m— Parameter - Band, Stopper v | RO
Band . .

ASRS12-W |Hume ﬁ | Einrichten h| | Parameter E| System ﬁ

Transport, Energie
Band stoppen vor Applikationsbeginn

|-) Transitionen Band Start/Stopp durch Sensoren

| =» Applikation

L

|—) Band, Stopper Band Energieparmodus mit Sensoren

Bandgeschwindigkeit reduzieren

Stopper

Hpnn

Stopper 1: Stau im Bandauslauf priifen
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Parameter - Band, Stopper

FESTO ‘ ) ‘ Enrichten ‘ 20.08.2018
. Parameter - Band, Stopper Defautmode [ | 14:43:08
ﬁsgr;;_w |Hume ﬁ |Einrld1l:en vh| |Parameter @| System ﬁ

. . Transport, Energie
Applikation
| > App Band stoppen vor Applikationsbeginn

Band Start/Stopp durch Sensoren
|-) Band, Stopper Band Energieparmodus mit Sensoren

| =» Transitionen

Bandgeschwindigkeit reduzieren

NN

Stopper
Stopper 1: Stau im Bandauslauf priifen

K]

Hier konnen die Parameter des Bandantriebes eingestellt werden.
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FESTD . Einrichten ‘ 20.08.2018 5
System - Einstellungen e S EGE
CP Lab T DefeuitMede—gT—HH4HSS
s H & |Einricht b [Paramet Byl sy ey
ASRS12-W ome =] ‘ inrichten \ h arameter | System
g 6
1 -» Einstellungen ‘ Bildschirm Systemsteuerung Runtime
- kalibrieren offnen beenden
2 -» Diagnose ‘ 7
e Putzbild
BT | aufrufen Transfer
8
3 Sommerzeit Sprache !
setzen umschalter
4 Zeit&Datun [ ?
% ‘ 20.08.2018 | | 08:24:46
stellen | 10
[PLC[ 20.08.2018 14:44:25——17
[HMI|  20.08.2018 14:44:55_.
= e e —
MESIP Adresse [ 172|[ 21 || o || 90 5
Port Port 4
‘ fes. ‘ > ’ Qy ‘ ’2000‘ ,SE?EJ ‘ 2005
14
15
Position | Beschreibung
1 Schaltflache Bildschirm kalibrieren: Falls Schaltflachen ungenau reagieren, kann die Genauigkeit des Touchscreens
durch Kalibrieren wieder hergestellt werden.
) Schaltflache Putzbild aufrufen: Hier kann der Bildschirm gereinigt werden. Die Touchfunktion wird unterbrochen und
eine unbeabsichtigte Bedienung wird ausgeschlossen.
3 Schaltflache Sommerzeit setzen: Hier kann die Sommerzeit gesetzt werden.
4 Schaltflache Sommerzeit riicksetzen: Hier kann die Sommerzeit riickgesetzt werden.
5 Schaltflache Systemsteuerung 6ffnen: Windows Systemsteuerung wird geoffnet.
6 Schaltflache Runtime beenden: Die Runtime wird beendet und zu Windows zuriickgekehrt.
7 Schaltflache Transfer: Runtime wird geschlossen und der Transfermode des HMI wird aufgerufen.
8 Flagge zeigt nur aktuelle Sprache an. Mit einem Klick auf die Schaltflache neben der Flagge kann die Sprache
umgeschaltet werden.
9 Eingabefeld fiir Datum/Uhrzeit. Mit Klick auf die Schaltfléche ,,Zeit & Datum stellen” wird Datum/Uhrzeit iibernommen.
10 Anzeige Datum und Uhrzeit der SPS.
11 Anzeige Datum und Uhrzeit des HMI Touchpanels.
1 Anzeige der MES IP Adresse zusétzlich kann hier die IP des MES eingestellt werden (Passwort geschiitzt. User: festo, PW:
festo).
13 Eingabefelder fiir eigene Ressourcen-Nr., Abfrage-Port und Status-Port der MES-Verbindung.
14 Schaltflache Sprache umschalten: Hier kann die Sprache gedndert werden.
15 Schaltfldche Zeit & Datum stellen: Hier kénnen die Zeit und das Datum des HMI Touchpanels eingestellt werden.
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System - Diagnose

FESTO

System - Diagnose ’ el OGS
CP Lab Defaut-Mode ] |  14:45:00

ASI;.;'I";W ‘Home ﬁ ‘Elnrldlten *‘ ’Parameter g} System #
’-—) Einstellungen | Diagnose Uberblick

- Status Name
| =» Diagnose @ Anlage

|
: a4  pkCovr . ET2005P-Stator

Betri... Steckplatz Typ

SR EIEY

Hier wird der aktuelle Diagnose Uberblick angezeigt.

System - Version

FESTO

. Enrichten | 20.08.2018
CP Lab ‘ S?Stem - Version ‘ Default-Mode | | 14:45:06
ASFI:;T;-W |Hume ﬂ |Elnrldll:en H |Parameter E| System ﬁ-
Einstell
I-> — aktuelle Bibliotheksversion:
1 Disgnoe

I-) SW Versionen

Hier wird die aktuelle Bibliotheksversion angezeigt.

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke



Bedienung

8.5 Ein- oder Auslagernoffset am HMI einstellen

Um das Ein- oder Auslagernsoffset einzustellen, muss das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir
Werkstiicke in den Einrichtbetrieb gebracht werden.

Im Startbildschirm auf die Schaltflache ,,Einrichten® (1) driicken.
Auf Menseite ,,Einrichten“ (1) wechseln und das Untermenii ,,Applikation“ (2) auswahlen.

FESTO |- —— Einrichten | 20.08.2018
Einrichten - Applikation ‘
CP Lab ’ PP Defautt-Mode | | 14:41:03
1 Band ( s |l 1Y
ASRS12-W ‘ittrm'e (5] rcmrichten *) ‘Parameter %‘ ‘System ﬂ
2 e Applikation ‘ 1ST SOLL ZUSTAND OVR IST | OVR SOLL CMMO Verbinduna
4 ' ; _ Verbunden
| Z |591,745 0,000 v 4 2 0 0 0 o0 ]
‘-) Band ‘ Bl welcind:in Graifer +CL-BG6  Werkstiick vorhanden auf Palette
‘ _) Stopper ‘ - Palette vorhanden auf Band - Werkstiick im Lagerplatz - Kollisionserkennung
Greifer (CL-MB'%) 1863 Pr %E_Mar;
[ 00227ms 556 | 00000ms |
Z+ X-Achse | CLMED) |oser [ xaxs® | ase2| (SRl
| 00000ms | 525 00000ms |
Palette Palette : ,
Z- ablogen S Speichern Anfahren
|—> 0.1 1.0 10.0 REF
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8.5.1 Bandposition einlernen (teachen)
Ein- oder Auslagern

HINWEIS

In der Praxis wird als Offset-Bereich die Halbe WerkstiickhGhe angegeben.

FEST o . . Einrichten ‘ 20.08.2018
Einrichten - Applikation }
CP Lab ’ PP Defauit-Mode ] | 14:41:31
Band w ‘ ‘ |
ASRS12-W ‘Home ﬁ‘ ‘Einrichten t ‘ | Parameter %‘ ‘System m
TR 1ST SOLL ZUSTAND OVR IST | OWR SOLL CMMO Verbinduna |
‘—) Applikation ‘ T BTa) etk
= TOPTETOR 1| z |591,745] o,000iv i @ Q)| o 0 T
an +CL-BG4 . +CL-BG6  Werkstiick vorhanden auf Palette
‘_> Band ‘ Werkstiick in Greifer
Palette vorhanden auf Band Werkstiick im Lagerplatz Kollisionserkennung
- Stopper [+CL86s. (4867 [+cl86s |
Greifer [ (E’Ef;{}%%) l o I Sope i :
1 00227ms 556 00000ms
Z+ X-Achse [ Faffp!rBeﬂ ]c'“-BGll "X-axis" l CL—BGZ[ é’iﬁfﬁ%) ]
00000ms | 525 | 00000ms
2 7 Palette Palette Speict 5 3
ablegen anheben PHOEn EHESLSS
|-=—> 0.1 1.0 10.0 REF

Hier wird beschrieben, wie die Bandposition eingelernt wird. Beim Abspeichern der Position wird aber der

Offset der angefahrenen Position gegeniiber dem Bandnullpunkt beriicksichtigt:

1. Fahren Sie das Handling manuell durch die Schaltflichen ,,Z+“ (1) und ,,Z-“ (2), zum Einlernen (teachen),
an die Stopperposition des Transportbandes, da tiblicherweise der Nullpunkt der Palette mit dem
Nullpunkt des Greifers nicht angefahren werden kann.

Greifer ausfahren und 6ffnen.
Driicken Sie die Schaltflache ,,Speichern® (3) und der Inhalt der Seite dndert sich.
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FESTO ‘ - ) 0 ‘ Richten | 23.11.2018
op Lab Einrichten - Applikation v | (S
d -
ASFI:;;Z—W ‘Home E‘ Einrichten *‘ Parameter % System ﬁ
‘—) Applikation ‘

> Band | 6 | 12 |
> Stopper | 5 11 |

- 10 |

3 9 |
2 | 8 | Positionen 2
berechnen

1 Ea
Bandposition

1 Abbruch 3

S +5 | mm 90

Klicken Sie in das Eingaberechteck ,,Offset Einrichten® (1).

5. Geben Sie hier den Offset ein, den Sie mit dem Greifermittelpunkt gegeniiber dem Bandnullpunkt
angefahren haben ein.
Driicken Sie auf die Schaltflache ,Bandposition* (3).
Driicken Sie auf die Schaltfldche ,,Position berechnen® (2).
Der Inhalt des Eingabefensters dndert sich und das Einlernen (teachen) der Bandposition ist
abgeschlossen.

HINWEIS

Nach dem Einlernen (teachen), sollte die Stopperposition des Transportbandes manuell
angefahren werden, um zu priifen, ob der Greifer das Werkstiick greifen und ohne Kollision
in oder aus dem Werkstiicknest der Palette transportieren kann.
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8.5.2 Lagerfachposition einlernen (teachen)
Ein- oder Auslagern

HINWEIS

In der Praxis wird als Offset-Bereich die Halbe WerkstiickhGhe angegeben.

FEST o . . Einrichten ‘ 20.08.2018
Einrichten - Applikation }
CP Lab ’ PP Defauit-Mode ] \ 14:41:31
Band w i w |
ASRS12-W ‘Home ﬁ‘ ‘Einrichten t ‘ | Parameter %‘ ‘System m
‘ S5 Applikation ‘ 1ST SOLL ZUSTAND OVR IST_| OVR SOLL CMMO Verbinduna |
= TN 1| z [591,745] o,000( i Q]| o 0 e
‘—) Band ‘ 4CL-BG4  Werkstiick in Greifer +CL-BG6  Werkstiick vorhanden auf Palette 3
‘9 Stopper ‘ _ Palette vorhanden auf Band VW ET RS ULk 1M Lagerpia S R OTSOTSETRETRVOT
Greifer [ (E’Efr{}g%) l 2.8 I PR |
1 00227ms | 556 | 00000ms
Z+ X-Achse [ &'ffﬂ%eﬂ ]c'“-BGll "X-axis" l CL—BGZ[ Ctlfifﬁgrz') ]
00000ms | 525 | 00000ms
2 7 Palette Palette Speict . 4
ablegen anheben IO LS
|--—-> 0.1 1.0 10.0 REF

Hier wird beschrieben wie die Lagerfachpositionen eingelernt (geteacht) werden:

1. Fahren Sie das Handling manuell durch die Schaltflachen ,,Z+“ (1) und ,,Z-“ (2), zum Einlernen (teachen)
der Position, an das Lagerfach 1 des Hochregallagers.

Der Sensor BG7 (3) im Greifer priift, ob sich ein Werkstiick im Lagerfach befindet.
Greifer ausfahren und 6ffnen.

Driicken Sie die Schaltflache ,,Speichern® (4) und der Inhalt der Seite dndert sich.
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FESTO ‘ T _ s ‘ Richten | 23.11.2018
op Lab Einrichten - Applikation v | (S
d i
ASFI:;;Z—W ‘Home E‘ Einrichten ﬁ Parameter % System ﬁ-
‘—) Applikation ‘

> Band | g ﬂ
> Stopper | g i|
] e
2| |

2 | 8 | Positionen 4

berechnen
—1 | 7]
Bandposition

10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.

17.

Abbruch
\t/l’l’:ﬂ.'l. () L:lu.'n +5 mm 90

Klicken Sie in das Eingaberechteck ,,Offset Einrichten“ (3).

Geben Sie hier den Offset ein, den Sie mit dem Greifermittelpunkt gegeniiber dem Lagerfachnullpunkt
angefahren haben.

Driicken Sie auf die Schaltfléche ,,1 (Lagerfach 1) (2), dass Sie mit dem Handling angefahren haben.
Driicken Sie auf die Schaltfliache ,,Position berechnen® (4).

Der Inhalt des Eingabefensters dndert sich und das Einlernen (teachen) der Lagerfachposition fiir das
Lagerfach 1 ist abgeschlossen.

Fahren Sie das Handling manuell durch die Schaltflachen ,,Z+“ (1) und ,,Z-“ (2), zum Einlernen (teachen)
der Position, an das Lagerfach 2 des Hochregallagers.

Driicken Sie die Schaltflache ,,Speichern“ und der Inhalt des Fensters dandert sich.

Klicken Sie in das Eingaberechteck ,,Offset Einrichten“ (3).

Geben Sie hier den Offset ein, den Sie mit dem Greifermittelpunkt gegeniiber dem Lagerfachnullpunkt
angefahren haben.

Driicken Sie auf die Schaltflache ,,2“ (Lagerfach 2) (1), dass Sie mit dem Handling angefahren haben.
Driicken Sie auf die Schaltfliache ,,Position berechnen® (4).

Der Inhalt des Eingabefensters dndert sich und das Einlernen (teachen) der Lagerfachposition fiir das
Lagerfach 2 ist abgeschlossen.

Alle weiteren Positionen der Lagerfacher werden automatisch berechnet und eingelernt (geteacht).

HINWEIS

Nach dem Einlernen (teachen) der Positionen, sollten alle Lagerfacher (max. 12
Lagerfdacher) manuell angefahren werden, um zu priifen, ob der Greifer das Werkstiick
greifen und ohne Kollision in oder aus dem Werkstiicknest der Lagerfacher transportieren
kann.
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8.6 Kollisionsiiberwachung
8.6.1 Kollision des Greifermechanismus dargestellt am HMI

HINWEIS

Sobald eine Kollision stattgefunden hat, wird eine Meldung (1) auf dem HMI sichtbar. Es
kann weiterhin zwischen den Meniiseiten weitergeblattert werden.

1 |= === s m Wl Kollision erkannt. Achse manuell in freie

‘ Einrichten ‘ 20.08.2018

CP Lab [ Position bewegen. Defaut-Mode | |  14:41:47
Band = BN N
ASRS12-W Home [ = ‘Emrlchten h‘ Parameter % System #
‘_9 Appllkatlon ’ IST SOLL ZUSTAND OVR IST OVR SOLL CMMO Verbinduna I
i ] _ Verbunden
| Z [591,822| 0,000~ 4 2 Q| o 0 e
2 ‘—) Band Achtung! Beim Offnen +CLBG6  Werkstiick vorhanden auf Palette 4
der Bremse kann
‘_> Stopper ’ Achse herunterfallent BEEEH verstuckimlageo: (IS e
Oeffnen hliessen
Sremse Gffnen — [ (CL_MB3) ICL—B“’ Grpper
00227ms | 556 00000ms
Z+ xeachse | FNED [ o [ ocmet | cece] sl |
00000ms | 525 00000ms
Z- ‘U."T’:M": : ;“ Speichern Anfahren
abiegen anneben
— 0.1 1.0 10.0 REF

Eine Kollision hat stattgefunden. Der Greifermechanismus wird aus dem Rastpunkt bewegt (siehe Kapitel
»Kollision des Greifermechanismus®). Die Kollisionsiiberwachung (4) hat die Kollision erkannt und die
Anlage gestoppt.

Es erscheinen folgende Meldungen bzw. die Anzeigeflache der Kollisionsiiberiiberwachung (4) dndern sich
farblich auf dem HMI:

e Meldung einer Kollision (1)

e Ein Piktogramm (Achtung) mit entsprechendem Text (2)

e Schaltflache ,,Bremse 6ffnen“ (3)

e Anzeigeflache Kollisionserkennung (4) leuchtet rot

Es ist kein Verfahren der Achse in den Betriebsarten Automatik oder Einrichten moglich.

Die Schaltflache ,,Bremse 6ffnen® erscheint nur, wenn:

e Der Sensor BGS ein Signal fiihrt und die Anzeigeflidche Kollisionsiiberwachung (4) rot leuchtet.
o Keine Betriebsart ausgewahlt ist.
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8.6.2 Greifermechanismus wieder in die waagerechte Position bringen

Um den Greifermechanismus wieder in die waagerechte Position zu bringen, miissen folgenden Schritte
durchgefiihrt werden.

1. Offnen Sie die Front-Wartungstiir.

HINWEIS

Sobald die Front-Wartungstiire mit dem Schliissel ge6ffnet worden ist, wird der
Schrittmotor tiber die STO (Safe Torque Off) Funktion momentenlos geschaltet. Es kann
nun ohne ein Sicherheitsrisiko manuell eingegriffen werden.

(= = =7 g @ | Kollision erkannt. Achse manuell in freie Position ' Einrichten ’ 20.08.2018
CP Lab bewegen. Defautt-Mode | | 14:41:47
1 Band \ - . =
ASRS12-W THome | Tmichten \h ‘ Parameter é‘ System ﬁ-
2 > Applikation ‘ 1T SoLL ZUSTAND [ OR 5T [ OR soL [[CMMO Verbinduna |
‘ ' | Verbunden
| Z |591,822| 0,000/ v & | Q)| o 0 o
‘ 9 Band ‘ Achtung! Beim Offnen +CL-BG6  Werkstiick vorhanden auf Palette
< der B k
‘_) Stopper ‘ A‘z;ls;ehne‘fﬁntzr:'?allen! [HEEBEA werkstick im Lagerplatz B «oiisonserkennung
' o - Oeffnen & hliessen
Sremse offnen Greifer (CL_MB3) | ©-B63 Gripper - ?‘C:L_MEA)
— | 00227ms 556 | 00000ms
7+ X-Achse F&“Lff'%el cL_BG1 | "X-axis" | cL_BG2 (’C‘lﬁfﬁgrz- )
| 00000ms 525 | 00000ms
Z— Speichern A ren
|-—> 0.1 1.0 10.0 REF

2. Driicken Sie die Schaltflache ,,Einrichten® (1) auf dem HMI, um in die Mentiiseite
HEinrichten - Applikation“ zu wechseln.

3. Driicken Sie die Schaltflache ,,Applikation® (2) auf dem HMI, um ins entsprechende Untermenii zu
gelangen.

4. Driicken Sie die Schaltflache ,,Bremse 6ffnen“ (3) auf dem HMI und halten gleichzeitig die X-Achse
gegen schnelles nach unten gleiten fest.

/N VORSICHT

Durch Driicken der Schaltflache ,,Bremse 6ffnen® wird die Haltbremse der X-Achse
geoffnet. Die X-Achse kann sich dabei sehr schnell nach unten bewegen. Deshalb muss die
X-Achse vom Anwender/Bediener gehalten werden, wahrend die Bremse gedffnet wird.
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Fiir Ihre Sicherheit

! FESTn

L. . . Einrichten 20.08.2018
tinrichten - Applikation ‘ |

Default-Mode | | 14:41:31

CP Lab
Band = EE 1 N
ASRS12-W ‘Home = ‘Emnchten \h‘  Parameter é‘ ‘System ﬂ
‘_) Applikation ‘ IsT SOLL ZUSTAND OVR IST OVR SOLL CMMO Verbinduna |
7] | _ Verbunden
N [z [s91,745) o000l Q@] o | o | -
2 "‘9 Band ‘ +CL-BG4  \Werkstiick in Greifer +CL-BG6  Werkstiick vorhanden auf Palette 4
‘ _) Stopper ‘ — Palette vorhanden auf Band _ Werkstiick im Lagerplatz En‘uﬁu‘?ﬁﬁm—
3
reter | (R | osce [Ferbos s
00227ms | 556 |__00000ms
Z+ xachse | B | cser | meansr | aser sl |
00000ms | 525 |__00000ms
Palette Palette : ;
- Anfahren
Z ablegen anheben Shecial S
—> 0.1 1.0 10.0 REF

5. Fiihren Sie den Greifermechanismus aus dem Kollisionsbereich heraus.
Bringen Sie den Greifermechanismus wieder in waagerechte Position und rasten ihn ein, so dass der
Sensor BG8 (Gabellichtschranke) kein Signal fiihrt und die Anzeigeflache Kollisionserkennung (4)
wieder griin leuchtet.

7. Priifen Sie, ob die Meldung einer Kollision (1) auf dem HMI nicht mehr sichtbar ist.

8. Priifen Sie, ob das Piktogramm mit dem Text (2) auf dem HMI nicht mehr sichtbar ist.

9. Priifen Sie, ob die Schaltflache ,,Bremse 6ffnen® (3) auf dem HMI nicht mehr sichtbar ist.

10. Priifen Sie, ob die Anzeigeflache Kollisionserkennung (4) griin leuchtet.

11. Sind alle Kriterien erfiillt, so kénnen Sie die Front-Wartungstiir schliefen.

12. Die Kollisionsiiberwachung ist wieder einsatzbereit und das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir
Werkstiicke kann wieder in Betrieb genommen werden.
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8.7 Motorcontroller nicht verbunden dargestellt auf dem HMI

Sollte der Motorcontroller nicht verbunden sein, so leuchtet die Anzeigefliche CMMO Verbindung (2) rot
und es steht der Text ,,Nicht verbunden in der Anzeigefldache. Unter der Anzeigeflache ,,Nicht verbunden*
steht der dazugehdrige Hex-Code (hexadezimale Code) (siehe Kapitel ,,Keine TCP-Verbindung der PLC-
Schnittstelle zum Motorcontroller vorhanden*). Ebenso wird eine Fehlermeldung (1) angezeigt.

HINWEIS

Sollte der Motorcontroller nicht verbunden sein, so wird eine Meldung (1) auf dem HMI

sichtbar. Es kann weiterhin zwischen den Meniiseiten weitergeblattert werden.

FESTO

Keine zyklische Verbindung zum Achscontroller

|| Keine Betriebsart aktiv | 17.12.2018

CP Lab CMMO; Fehler 80C6; Instanz: dbErrorApp. Bitte... | R BT X!
Band il 1 [
ASRS12-W ‘ Home E‘ ‘ Einrichten *1 ‘ Parameter &‘ System ﬁ
1T SoLL ZUSTAND OWR IST | OVR SOLL [CMMO Verbinduna ]
=> Applikation ‘
’ 74 0,000, 0,000 100 100 8061
’ -» Band ‘ Tl weckstnck i Gratfer +CLBG6  Werkstiick vorhanden auf Palette
’ _) StODD er ‘ +CL-BG5  Palette vorhanden auf Band +CL-BG7  Werkstiick im Lagerplatz - Kollisionserkennung
3 hli
Greifer (85“}.}%%) el %&%3
00000ms 0 00000ms
Z+ XAchse | FOCHED |oser | xaxs' | assz) AR
00000ms 0 |__00000ms
Z- Speichern Anfahren
= 0.1 1.0 10.0 REF
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8.7.1 Parameter (CP-L-ASRS12-W)

Default:
Parameter-Nummer Beschreibung
1 Funktion [-]

1: Einlagern an Stopper 1

2: Auslagern an Stopper 1

Begrenzung: Keine Begrenzung des Wertes in der Transitionstabelle
2 Teilenummer]-]

Begrenzung: Keine Begrenzung des Wertes in der Transitionstabelle
3 Nicht verwendet
4 Nicht verwendet
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MES:

Operation

Parameter

Beschreibung

210

Store P1

Source
Value: 90 (Bandposition P1)
Type: constant

Target
Value: 0
Type: on runtime

Part number
Value: 25
Type: changeable

212

Release P1

Source
Value: 0
Type: constant

Target
Value: 90 (Bandposition P1)
Type: on runtime

Part number
Value: 25
Type:changeable
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Fiir Ihre Sicherheit

9 Storungen und Meldungen

9.1 Kollision des Greifermechanismus

Der Flansch des Greifermechanismus (1) auf der Z-Achse ist in einem Drehpunkt gelagert. In der
waagerechten Position (A) ist der Greifermechanismus (1) eingerastet. Wirken zu groe Drehmomente auf
den ausgefahrenen Greifer (2), so wird der Greifer (2) aus diesem Rastpunkt bewegt (B), was durch eine
Gabellichtschranke (Sensor BG8) detektiert wird und zur Kollisionstiberwachung in der Steuerung benutzt
wird. Die Anlage wird dadurch angehalten und die Kollision wird durch eine Meldung auf dem HMI angezeigt
(siehe Kapitel ,,Kollisionsiiberwachung®).

GrofRe Drehmomente, die auf den Greifer (2) wirken sind z. B.:

e Das Fahren des Greifers (2) auf Block im Lagerfach.

Um den Greifermechanismus (1) wieder in die waagerechte Lage zu bringen, miissen Sie die Schritte im
Kapitel ,,Greifermechanismus wieder in die waagerechte Position bringen* durchfiihren.

Kollision

Position Beschreibung

1 Greifermechanismus

2 Greifer

3 Lagerfach

A Greifermechanismus in waagerechter Lage

B Greifmechanismus bewegt sich aus Rastpunkt
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9.2 Belegung des Lagerfachs
9.2.1 Lagerfach belegt

Das Handling méchte ein Werkstiick im Hochregallager einlagern und fahrt an das entsprechende Lagerfach.
Der Sensor BG7 (2) priift das Lagerfach, indem er einen Lichtstrahl auf die transparente Scheibe (innen mit
reflektierender Folie beklebt) (1) sendet. Da der Lichtstrahl unterbrochen ist, befindet sich schon ein
Werkstiick im Lagerfach. Das Handling kann kein Werkstiick in das entsprechende Lagerfach einlagern, fahrt
an das Transportband zuriick und legt das Werkstiick wieder auf die Palette des Warentragers. Danach fahrt
das Handling in die Grundstellung. Nun gibt das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke dem
MES-System eine Riickmeldung, dass sich schon ein Werkstiick im Lagerfach befindet. Das Transportband
fahrt den Warentrager mit dem Werkstiick weiter aus dem CP Applikationsmodul Hochregallager fiir
Werkstiicke. Der ndchste Warentrager fahrt in das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke.

Belegung des Lagerfachs

Stérungen und Meldungen

Position Beschreibung
1 Transparente Scheibe mit reflektierender Folie
2 Sensor BG7

© Festo Didactic CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke

111



112

9.2.2 Lagerfach leer
Das Handling mdchte ein Werkstiick aus dem Hochregallager auslagern und fahrt an das entsprechende
Lagerfach. Der Sensor BG7 (2) priift das Lagerfach, indem er einen Lichtstrahl auf die transparente Scheibe
(innen mit reflektierender Folie beklebt) (1) sendet. Da der Lichtstrahl reflektiert wird, befindet sich kein
Werkstiick im Lagerfach. Das Handling kann aus diesem Lagerfach kein Werkstiick auslagern und fahrt
zuriick in die Grundstellung. Das CP Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke gibt dem MES-
System eine Riickmeldung, dass sich kein Werkstiick im entsprechendem Lagerfach befindet. Das
Transportband fahrt den Warentrdager ohne Werkstiick weiter aus dem CP Applikationsmodul
Hochregallager fiir Werkstiicke. Der ndachste Warentrager fahrt in das CP Applikationsmodul Hochregallager
fiir Werkstiicke.

Belegung des Lagerfachs

Fiir Ihre Sicherheit

Position Beschreibung
1 Transparente Scheibe mit reflektierender Folie
2 Sensor BG7
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Stérungen und Meldungen

9.3 Motorcontroller

9.3.1 Der Motorcontroller gibt eigene Fehlermeldung ab

Der Motorcontroller kann eine eigene Fehlermeldung ausgeben. Diesbeziiglich besitzt der Motorcontroller
eine 7-Segment-Anzeige. Die 7-Segment-Anzeige des Motorcontrollers meldet die aktuelle Betriebsart,
Fehler und Warnungen. Grundsatzlich werden 4 Zeichen nacheinander dargestellt, dann folgt ein
Leerzeichen. Die Nummern von Diagnosemeldungen der Kategorie Fehler oder Warnung sind hexadezimal
kodiert (weitere Informationen siehe Beschreibung Motorcontroller CMMO-ST-C5-1-LKP).

Motorcontroller

9.4 Keine TCP-Verbindung der PLC-Schnittstelle zum Motorcontroller vorhanden

Falls keine TCP-Verbindung der PLC-Schnittstelle zum Motorcontroller vorhanden ist,

wird eine Fehlermeldung auf dem HMI angezeigt. Ebenso wird dazu eine Hexadezimale-Diagnose Meldung
auf dem HMI dargestellt (siehe Kapitel ,,Motorcontroller nicht verbunden dargestellt auf dem HMI).

Dieser Hex-Code bezieht sich auf die Siemens Modbus-Bausteine.

Informationen zum Hex-Code finden Sie unter Siemens TIA-Hilfe unter dem Stichwort ,,MB Client*.
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Fehlermeldungen und Meldetexte am HMI

10 Fehlermeldungen und Meldetexte am HMI

Generell gibt es drei verschiedene Meldeklassen. Diese sind wie folgt angelegt
e Meldeklasse 0 (wird rot hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)
— das Programm wird sofort gestoppt und der Automatikmode beendet
— die Fehlerursache muss behoben werden
— AnschlieBend den Fehler quittieren und die Station wieder starten
e Meldeklasse 1 (wird rot hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)
— das Programm und der Automatikmode werden zum Zyklusende gestoppt
— die Fehlerursache muss behoben werden
— AnschlieBend den Fehler quittieren und die Station wieder starten
e Meldeklasse 2 (wird gelb hinterlegt in der Meldezeile angezeigt)
— das Programm und der Automatikmode werden weiter ausgefiihrt
— wird die Fehlerursache behoben, wird der Fahler automatisch quittiert
e Hinweise
— Werden am HMI Angezeigt aber nicht in MES verarbeitet
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10.1 Meldetexte
10.1.1 Allgemeingiiltige Meldetexte

Die ,,XXX*“ Werte sind Variablen und @ndern sich je nach Applikation. Diese Texte kénnen an allen

Applikationen und Modulen vorkommen.

Fehlermeldungen und Meldetexte am HMI

Melde | Location Alarmname Meldetext Fehler beheben
Klasse
0 ActMon_1M0B prgSysAlarmActv Zeitliberwachung ,XXX“ Ansteuerung des Aktors
Aktivierung Aktor: :“XXX“ / PLC: iberpriifen
“XXX” [ Instanz: “XXX”
0 ActMon_1MOB_noHold | prgSysAlarmActv Zeituiberwachung ,XXX* Ansteuerung des Aktors
Aktivierung Aktor: :“XXX“ / PLC: iberpriifen
“XXX” [ Instanz: “XXX”
0 ActMon_1M1B prgSysAlarmExtd Keine Riickmeldung des Sensor Ansteuerung/Riickmeldung
S XXX priifen!
bei Ansteuerung des Aktivierung
Aktor: :“XXX“ / PLC: “XXX” /
Instanz: “XXX” /
0 ActMon_1M1B prgSysAlarmRtrd Rickmeldung von Sensor ,XXX*“ Ansteuerung/Riickmeldung
ohne Ansteuerung des Aktor ,, XXX priifen!
PLC: <field ref="0" /»; Instanz:
» XXX
0 HeatMon prgSysAlarmActv Zeitiberwachung Heizung. Sollwert | Temperatursensor priifen
wurde nicht erreicht. PLC: “XXX” / Heizung tiber den
Instanz: “XXX” Wabhlschalter nicht frei
gegeben
Heizwiderstdnde defekt
0 CylMon_1M1B prgSysAlarmExtd Zeitiiberwachung Bewegung des Luftdruck tiberpriifen
Zylinders. Initiator:“XXX“ / PLC: Endschalter / Einstellung
“XXX” [ Instanz: “XXX” tiberpriifen
Verfahrweg tiberpriifen
(Ausfahren)
0 CylMon_1M1B prgSysAlarmRtrd Zeitiiberwachung Bewegung des Luftdruck tiberpriifen
Zylinders. Initiator:“XXX“ / PLC: Endschalter / Einstellung
“XXX” /[ Instanz: “XXX” tiberpriifen
Verfahrweg tiberpriifen
(Einfahren)
0 CylMon_2M1B prgSysAlarmExtd Zeitiiberwachung Bewegung des Luftdruck tiberpriifen
Zylinders. Initiator:“XXX*“ / PLC: Endschalter / Einstellung
“XXX” [ Instanz: “XXX” tiberpriifen
Verfahrweg tiberpriifen
(Ausfahren)
0 CylMon_2M1B prgSysAlarmRtrd Zeitiiberwachung Riickstell- Luftdruck tiberpriifen

Bewegung des Zylinders.
Initiator:“XXX* / PLC: “XXX” /
Instanz: “XXX”

Endschalter / Einstellung
iberpriifen

Verfahrweg iiberpriifen
(Einfahren)
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Fehlermeldungen und Meldetexte am HMI

Melde | Location Alarmname Meldetext Fehler beheben
Klasse
0 CylMon_2M1B prgSysAlarmSens Zeitliberwachung Divergenz Luftdruck tberpriifen
Zylinder-Sensoren. Initiator:“XXX“ / Endschalter / Einstellung
PLC: “XXX” / Instanz: “XXX” iberpriifen
Verfahrweg tberpriifen
0 CylMon_2M2B prgSysAlarmExtd Zeitliberwachung Bewegung des Luftdruck tberpriifen
Zylinders. Initiator:“XXX“ / PLC: Endschalter / Einstellung
“XXX” / Instanz: “XXX” Uiberpriifen
Verfahrweg tiberpriifen
(Ausfahren)
0 CylMon_2M2B prgSysAlarmRtrd Zeitiiberwachung Riickstell- Luftdruck tiberpriifen
Bewegung des Zylinders. Endschalter / Einstellung
Initiator:“XXX*“ / PLC: “XXX” / Uiberpriifen
Instanz: “XXX” Verfahrweg tberpriifen
(Einfahren)
0 CylMon_2M2B prgSysAlarmSens Zeitliberwachung Divergenz Luftdruck tberpriifen
Zylinder-Sensoren. Initiator:“XXX* / Endschalter / Einstellung
PLC: “XXX” / Instanz: “XXX” iberpriifen
Verfahrweg iiberpriifen
0 DriveMon_4Q prgSysAlarmA Zeitliberwachung: Motor Rechtslauf | Geberscheibe / Sensor Motor
(Eilgang) defekt. Initiator:“XXX“ / tiberpriifen
PLC: “XXX” / Instanz: “XXX” Motorzuleitung iiberpriifen
0 DriveMon_4Q prgSysAlarmB Zeitiiberwachung: Motor Linkslauf Geberscheibe / Sensor Motor
(Eilgang) defekt. Initiator:“XXX“ / tiberpriifen
PLC: “XXX” / Instanz: “XXX” Motorzuleitung tiberpriifen
0 DriveMon_4Q prgSysAlarmC Zeitliberwachung: Motor Rechtslauf | Geberscheibe / Sensor Motor
(Schleichgang) defekt. tiberpriifen
Initiator:“XXX* / PLC: “XXX” / Motorzuleitung tiberpriifen
Instanz: “XXX”
0 DriveMon_4Q prgSysAlarmD Zeitiiberwachung: Motor Linkslauf Geberscheibe / Sensor Motor

(Schleichgang) defekt.
Initiator:“XXX“ / PLC: “XXX” /
Instanz: “XXX”

iberpriifen
Motorzuleitung tiberpriifen
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Fehlermeldungen und Meldetexte am HMI

Melde- Fehler beheben
Klasse Location Alarmname Meldetext
0 Error ErrNotAus NOT HALT ist betatigt!! Not Halt Taster -F2-FQ1
priifen und mit Taster -F2-SF1
bestétigen.
2 Error WarnMES4 Kommunikation zu MES4 Bitte Verbindung tberpriifen.
unterbrochen!!
0 Error ErrAppTimeout Applikation Timeout!
0 Error PnErrKF80 PROFINET Verbindung zu
Teilnehmer "+K2-KF80" ist gestort
0 Error PnErrKF81 PROFINET Verbindung zu
Teilnehmer "+K2-KF80" ist gestort
0 Error ErrProgramm Programmierfehler! OB121 wurde Bitte Programm priifen.
aufgerufen.
2 Error WarnRfidTout RFID Zeitiiberwachung Bitte RFID-Sensor und Chip
angeschlagen!! priifen.
2 Error WarnRfidErr RFID Schreiben/Lesen mit Fehler Bitte RFID-Sensor und Chip
beendet!! prifen.
2 Error WarnConvStop Band Start/Stopp durch Sensoren Warentrdger an Bandanfang
Energiespar-Mode: Band ist aufsetzen
gestoppt! Warten bis Warentrager
automatisch von
Vorgédngerstation kommt
10.1.2 RFID Meldetexte
Melde- | Location Alarm name Meldetext Fehler beheben
Klasse
0 RFID_Control fbErrRfidTout Timeout beim RFID schreiben / Warentrédger / RFID Chip
lesen an RFID- priifen.
Instanz: ,,Aufrufender
Funktionsbaustein!*
0 RFID_Control fbErrRfidErr Fehler beim RFID schreiben / lesen Warentrédger / RFID Chip
an RFID-Instanz ,, Aufrufender priifen.
Funktionsbaustein!*
0 Stopper_Default fbErrCarrier Kein RFID Tag erkannt an RFID- Warentrédger / RFID Chip
Instanz ,,Aufrufender priifen.
Funktionsbaustein!*
0 Stopper_Mes fbErrCarrier Kein RFID Tag erkannt an RFID- Warentrédger / RFID Chip
Instanz ,,Aufrufender priifen.
Funktionsbaustein!*
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10.2 Interaktive Meldetexte
Interaktive Meldungen werden {iber ein Pop-Up Fenster dargestellt. Pop Up besitzt zwei Buttons
Retry — Versuchen die Aktion neu auszufiihren

Abort — Die Aktion wird abgebrochen und zum den Cell Controller geleitet. Dort kann ebenfalls ein Retry

Fehlermeldungen und Meldetexte am HMI

ausgefiihrt oder abgebrochen werden. In diesem Fall wiirde der Auftrag mit Fehler in MES hinterlegt.

10.2.1 Generell

Wert

Fehler

Fehler beheben

100

Auftrag fehlerhaft abgebrochen

Auftrag erneut starten

10.2.2 Applikationsmodul Hochregallager fiir Werkstiicke / ASRS12

Wert Text Fehler beheben
1120 Parameter fiir Quell- oder Zielposition nicht korrekt Parameter priifen
1121 Kein Werkstiick im Lagerfach vorhanden Lagerfach und Sensor +CL-BG7 priifen
1122 Lagerfach ist bereits besetzt mit Werkstiick Lagerfach und Sensor +CL-BG7 priifen
1123 Werkstiick wurde nicht korrekt gegriffen Sensor +CL-BG4 und Werkstiick priifen
1124 Zeitiiberwachung Positionierung Freigaben an Motorcontrollern {iberpriifen
1125 Kein Werkstiick auf Warentrager zum Einlagern vorhanden Werkstiick auflegen
1126 Kein leeres Lagerfach im Lager gefunden Lagerbuchung tiberpriifen
1127 Werkstiick bereits auf Palette vorhanden Werkstlick entnehmen
1128 Die angeforderte Teilenummer ist im Lager nicht vorhanden Lagerbuchung tiberpriifen
1129 Ungiiltige Parameter wurden an Applikation {ibergeben Parameter tiberpriifen
1130 Keine Palette an Bandposition erkannt Sensor +CL-BG5 priifen

Offsetwert fiir Bandposition aufierhalb giiltigem Bereich Offset fiir Bandposition berichtigen
1131 (2...40mm)

Offsetwert fiir Lagerfachposition auBerhalb giiltigem Bereich Offset fiir Lagerfachposition berichtigen
1132 (0.....25mm)
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Wartung und Reinigung

11 Wartung und Reinigung

Die Komponenten und Systeme von Festo Didactic sind wartungsfrei.

In regelmafBigen Abstdnden sollten:

e Die Linsen der optischen Sensoren, der Faseroptiken sowie Reflektoren
e die aktive Flache des Naherungsschalters

e die gesamte Station

mit einem weichen, fusselfreien Tuch oder Pinsel gereinigt werden.

Es diirfen keine aggressiven oder scheuernden Reinigungsmittel verwendet werden.

Schutzabdeckungen diirfen nicht mit alkoholischen Reinigungsmitteln gereinigt werden, es besteht die
Gefahr der Versprédung.
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Weitere Informationen und Aktualisierungen

12 Weitere Informationen und Aktualisierungen

Weiter Informationen und Aktualisierungen zur Technischen Dokumentation der Komponenten und Systeme
von Festo Didactic finden Sie im Internet unter der Adresse:
www.ip.festo-didactic.com
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Entsorgung

13 Entsorgung

Elektronische Altgerdte sind Wertstoffe und gehoren nicht in den Hausmdill. Die
Entsorgung erfolgt liber die kommunalen Sammelstellen.
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Komponenten

Festo Didactic SE
Rechbergstrafie 3
73770 Denkendorf
Germany

J +49 711 3467-0 & www.festo-didactic.com
= 449711 34754-88500 ™  did@festo.com
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